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Apresentacao da empresa

A Xiamen Golden Egret Special Alloy Co., Ltd., fundada em 1989, é uma empresa de alta tecnologia de nivel nacional e
uma joint venture sino-estrangeira, sendo um membro fundamental da empresa estatal listada Xiamen Tungsten Co., Ltd.
A empresa se dedica a pesquisa e desenvolvimento, produgdo e fornecimento de solugSes especializadas na industria de
produtos a série de tungsténio, incluindo materiais de p6 de tungsténio de alta qualidade, metais duros e ferramentas de
corte de precisdo, sendo um fornecedor conhecido de p6 de tungsténio, metais duros e ferramentas de corte.

Com base na pesquisa e desenvolvimento tecnoldgico integrado de toda a cadeia industrial do tungsténio e uma filosofia de
gestdo inovadora e pratica, a GESAC mantém um forte impulso de desenvolvimento, fornecendo produtos e servigos de p6
de tungsténio com alto custo-beneficio para usuarios em todo o mundo, resolvendo problemas de alta dureza, resisténcia a
altas temperaturas e desgaste no campo da indUstria moderna, oferecendo produtos excelentes e solu¢des completas, com
clientes em todo o mundo e uma reputacdo consolidada tanto nacionalmente quanto internacionalmente.

A empresa atualmente conta com mais de 3000 funcionarios, possui 5 bases de produgdo, 4 empresas de vendas no exterior
e 1 centro técnico empresarial, assumindo de forma independente e completando vérios projetos como "o Plano Nacional
de Apoio a Ciéncia e Tecnologia", "Projetos Nacionais de Grande Escala em Ciéncia e Tecnologia", "Projetos do Plano
Nacional de Tocha", "Projeto Nacional de Desenvolvimento de Novos Produtos-Chave" e principais topicos de pesquisa
em provincias e cidades, sendo avaliada como "empresa-chave na indUstria emergente estratégica", "empresa inovadora",
"empresa com tecnologia avangada"; recebeu diversos prémios e patentes, incluindo o segundo prémio nacional de
progresso cientifico e tecnoldgico; cumulativamente, as ferramentas de corte obtiveram mais de 400 patentes, incluindo
patentes de invencado, patentes de modelo de utilidade e patentes de design.
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Cadeia de produtos

A GESAC possui uma cadeia completa de produtos de tungsténio, desde a extracdo do minério até os produtos
de p6 de tungsténio, metais duros e ferramentas de corte de preciséo.
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO| Material de Pastilha

Classes de Torneamento

Metal duro com revestimento CVD

1SO Classe Cordaclasse Microestrutura da classe Caracteristica da classe

- Novo revestimento CVD com tecnologia especial de pds-
tratamento e substrato de metal duro de alta dureza a quente,
proporciona uma classe resisténcia de adesao superior e
excelente resisténcia ao desgaste.

- Recomendado para condig®es continuas de agos carbono e
acos-liga em altas velocidades.

GPT6110 Champanhe

- Novo revestimento CVD com exclusivo pds-tratamento
de baixa tensdo, combinando substrato de metal duro com
perfeita resisténcia a deformacdo termoplastica, garantindo alta
resisténcia ao desgaste e tenacidade.

- Recomendado para ago carbono e agos -liga em amplas
condi¢des de corte em velocidades médias a altas.

GPT6120 A Champanhe

- Novo metal duro com tecnologia especial de controle de
enriquecimento de cobalto, combinado com o novo revestimento
CVD e pds-tratamento avangado, melhora significativamente a
quebra da aresta.

- Recomendado para a maioria das condi¢@es intermitentes de
agos carbono e agos-liga em velocidades médias.

GPT6130 Champanhe

- A combinacao dos revestimentos ultrafinos de Al203 e MT-
Ti cN com substrato de metal duro gradiente fornece uma nova
classe excelente resisténcia ao desgaste.

- Recomendado para torneamento de acabamento estavel
de aco carbono & ago liga, incluindo processamento de corte e
ranhuramento de aco.

Preto

GP1105 acinzentado

- O substrato com alta resisténcia a deformacg&o termoplastica,
revestido com um revestimento CVD de espessura média e tenaz,
possui dureza a quente extremamente alta, enquanto aplica um
pds-processamento uniforme e meticuloso na aresta de corte,
garantindo a estabilidade do processo de usinagem do produto.

- Adequado para aplicagdes em condi¢des de carga pesada com
grande taxa de remocdo de metal, especialmente em aplica¢des
de corte a seco e de aco de alta dureza.

n GP1105R Amarelo

- Design de substrato com tenacidade especial, combinado com
um novo revestimento isolante para usinagem pesada, pode
efetivamente resistir a propagacdo de trincas térmicas na aresta
de corte sob condi¢Ges de corte imido, garantindo a estabilidade
do processo de corte.

- Adequado para aplicagdes em condicdes de carga pesada com
grande taxa de remogao de metal, especialmente em condicdes
de corte imido para aco de média a baixa dureza.

GP1105H  Amarelo

- Revestimento ultra fino de MT-TicN + Al203, combinado com
uma camada lisa de TiN e um substrato altamente resistente ao
desgaste, garante vida Gtil excepcionalmente longa para esta
classe.

- Recomendado para acabamento estavel e semiacabamento
de agos carbono e agos-liga.

GP1115 Amarelo

- Revestimento ultra fino de MT-TicN + Al203, combinado com
uma camada lisa de TiN e um substrato altamente resistente ao
desgaste, garante vida til excepcionalmente longa para esta
classe.

- Recomendado para acabamento estavel e semiacabamento
de agos carbono e agos-liga.

GP1120 Dourado

- O revestimento combinado de MT-TicN, Al203 e TiN em coluna
de grao ar com um substrato gradiente proporciona excelente
resisténcia ao desgaste e tenacidade.

- Recomendado para usinagem de semiacabamento até
desbaste moderado em acos e agos-liga.

GP1225 Amarelo
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Metal duro com revestimento CVD

1SO Classe
GP1130
GP1135
GM1115

M GM1125

GM1230

GK1115

m GK1120

GK1125

Corda
classe

Dourado

Amarelo

Dourado
brilhante

Dourado
brilhante

Dourado
brilhante

Preto acin-
zentado

Preto acin-
zentado

Preto acin-
zentado

Microestrutura da classe

AT A e T Rt
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Caracteristica da classe

- O fino MT-TicN e o resistente Al203, combinados com um
substrato de gradiente de alta tenacidade, garantem uma boa
resisténcia a quebra da aresta de corte.

- Recomendado para desbaste de ago carbono e ago-liga em
velocidades de corte baixas e médias.

- Revestimento bem controlado de MT-TicN, Al203 e TiN com
boa resisténcia ao desgaste, combinado com um substrato de
carboneto gradiente, melhora a seguranca da borda e a alta
tenacidade.

- Recomendado para o desbaste de aco carbono e aco-liga com
altas taxas de remogdo de metal.

- A combinagdo de MT-TiCN nano-colunar, Al203 fino, TiN
brilhante e um substrato gradiente oferece excelente resisténcia
ao desgaste, enquanto o pds-tratamento de baixo estresse reduz a
formacao de aresta postica e prolonga a vida util da ferramenta.

- Recomendado para acabamento e semiacabamento de acos
inoxidaveis.

- A combinagdo de uma matriz de liga de metal duro e
revestimento de TiCN/TiN proporciona excelente resisténcia ao
desgaste. A Tecnologia especial de tratamento de superficie que
reduz efetivamente a resisténcia ao corte e suprime o acimulo de
cavacos; a vida Util da ferramenta pode ser estendida, tornando-a
adequada para o semiacabamento de ago inoxidavel.

- Camada mais fina de Al203 e camada de nano-columar MT-TiCN
com um substrato gradiente. Pés-tratamento para reduzir a forca
de corte e diminuir a formacdo de aresta postica, o que aumenta a
estabilidade.

- Recomendado para o processamento continuo e com
interrupgdes leves em aco inoxidavel.

- O substrato de alta resisténcia ao desgaste com grao fino,
combinado com o revestimento espesso de Al203 e 0 p6s-
tratamento suave, proporciona a classe uma excelente resisténcia
ao desgaste e alta tenacidade da aresta no processamento de
ferros fundidos cinzentos.

- Recomendado para usinagem de acabamento de ferros
fundidos cinzentos.

- O revestimento de Al203 mais espesso combinado com o
substrato de grdo fina proporciona alta seguranca e tenacidade
das bordas.

- Recomendado para acabamento e semiacabamento de ferros
fundidos nodulares.

- Revestimento espesso de MT-TiCN e Al203 ultrafino,
combinando substrato de metal duro de alta resisténcia ao
desgaste com graos finos, ajudam a melhorar a tenacidade e a alta
resisténcia ao desgaste.

- Recomendado para desbaste interrompido de ferros fundidos
nodulares.
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO| Material de Pastilha

Metal duro com revestimento PVD

1SO Classe g&rs(sj: Microestrutura da classe Caracteristica da classe
- 0 novo revestimento PVD TiAIN combinado com substrato de
metal duro WC-Co com grdos submicrométricos proporciona a
GM3215 Cjnza— i nova classe excelente resisténcia ao desgaste e ao galor.
purpura T - Recomendado para acabamento de acos inoxidaveis e ligas

P iad ) ) . P °
\ w}’ Yé 'k ¢ resistentes ao calor em condicdes de corte estaveis em velocidades
e 3 médias.

- 0 novo revestimento PVD nanoestruturado, combinando
substrato de metal duro com alto teor de cobalto, confere a classe
excelente resisténcia ao desgaste e alta dureza a quente.

- Recomendado para corte continuo e intermitente leve ou médio
de agos inoxidaveis e agos macios em velocidades de corte médias
a baixas.

Laranja
M Ay fino

- A combinagdo de revestimento otimizado de TiAIN e substrato
de carboneto de grdos submicrométricos com alto teor de Co
proporciona adesdo e tenacidade superiores.

- Recomendado para semiacabamento de agos inoxidaveis e
rosqueamento de acos, agos inoxidaveis, etc.

Cinza-

GM3225 plrpura

- Novo revestimento PVD nanoestruturado com maior dureza a
quente e substrato anti-deformacdo plastica. - Pds-tratamento
especial, que proporciona excelente resisténcia ao desgaste em
altas temperaturas e resisténcia ao desgaste adesivo.

- Recomendado para acabamento em baixas e médias
velocidades até semiacabamento em ligas de alta temperatura a
base de niquel, com boa qualidade superficial.

GST7115  Amarelo

- Novo revestimento PVD de alta adesdo e resisténcia ao
desgaste com substrato submicrogrdo, que aumenta a resisténcia
ao desgaste, a resisténcia a oxidagao e a estabilidade do
processamento.

- Recomendado para processamento em ligas de alta
temperatura a base de niquel.

Cinza-

GST7120 plrpura

- Novo revestimento PVD com substrato submicrogrdo de alto
teor de Co, que apresenta boa adesao, tenacidade extremamente
alta e resisténcia da aresta de corte.

- Recomendado para desbaste em ligas de alta temperatura a
base de niquel, de baixa e média velocidade, com boa qualidade
superficial.

GST7130 = Amarelo

- Novo revestimento PVD com substrato universal rico em Co,
garante 6tima resisténcia ao desgaste e alta tenacidade.

- Recomendado para processamento geral sob condigSes de
ruptura em superligas e agos inoxidaveis.

GST7135 | Amarelo

- Substrato de metal duro de grao fina, combinando com
revestimento PVD e alto teor de aluminio, com excelente adesao e

GS3115 Vegrpelﬂtr]:- resisténcia ao desgaste.
purp - Recomendado para semiacabamento ou acabamento de acos
inoxidaveis e ligas resistentes ao calor.
- Revestimento PVD TiAIN com alta dureza a quente e substrato
anti-deformacao plastica, com bom desempenho antioxidante e
653125 Cinza- resisténcia ao desgaste adesivo. .
purpura - Recomendado para acabamento em média velocidade e

semiacabamento em ligas de alta temperatura, ligas de titanio e
aco inoxidavel.
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metal duro com Revestimento PVD

Corda
classe

m GNT7120 Prata

I1SO Classe

GATT115 Cinza

Vermelho-
GATT7120 plrpura

Vermelho-

GATT120A plrpura

GATT125 Cinza

GA4330 = Amarelo

Vermelho-
GA4230 plrpura

Microestrutura da classe

Material de Pastilha | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Caracteristica da classe

- O revestimento recém-aprimorado possui dureza extremamente
alta e excelente ades&o, além de praticamente nenhuma afinidade
com metais ndo ferrosos. Combinado com um substrato de
metal duro de alta resisténcia ao desgaste, proporciona um
processamento eficiente de metais ndo ferrosos, como liga de
aluminio.

- Recomendado para o processamento universal de metais ndao
ferrosos, como cobre e liga de aluminio.

- 0 novo revestimento PvD nanoestruturado, combinado com
substrato de metal duro microgréo e tratamento de superficie
especial, proporciona excelente resisténcia ao desgaste,
resisténcia a oxidagdo e estabilidade de usinagem.

- Adequado para ago e ago inoxidavel em condi¢Ges gerais de
corte com velocidade média ou alta.

- O revestimento PvD de alta resisténcia ao desgaste com
substrato de metal duro ultrafino proporciona excelente resisténcia
ao desgaste em velocidades médias e baixas, proporcionando
usinagem de precisdo.

- Adequado para ago e ago inoxidavel em condi¢Ses estaveis de
corte com velocidade baixa ou média.

- Substrato de metal duro de micrograo otimizado com
revestimento PvD de alta resisténcia ao desgaste proporciona alta
versatilidade, proporcionando excelente desempenho no corte de
aco.

- Adequado para corte geral de materiais de aco.

- Revestimento de nova geragdo com a nova tecnologia PVD,
combinada com substrato de metal duro de alto teor de carbono,
proporciona excelente tenacidade e resisténcia a aresta de corte.

- Adequado para aco e aco inoxidavel em condi¢bes de corte
instaveis.

- Revestimento NewT iAIN com substrato de graos finos, que
aumenta a resisténcia ao desgaste e a estabilidade de corte.

- Recomendado para processamento de agos de dureza média e
aco inoxidavel.

- Revestimento PVDT iAIN com substrato de alta tenacidade
proporciona excelente resisténcia ao desgaste e alta seguranca a
aresta de corte para diversas areas de aplicagdo.

- Recomendado como escolha geral para corte e ranhuramento
de agos.
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Carboneto

Corda

1ISO Classe dbar

Microestrutura da classe Caracteristica da classe

- O substrato de grao fino sem revestimento apresenta um bom
equilibrio entre resisténcia ao desgaste e tenacidade.

- Recomendado como primeira escolha para ligas de titdnio e até
mesmo para semiacabamento de ranhura em ligas de titanio.

Sem
B GS9125 revesti-
mento

- Aclasse de grdo fino sem revestimento apresenta 6tima

GN9110 res\’/ir;i- resisténcia ao desgaste.
e - Recomendado para acabamento de liga de aluminio e cobre em

altas velocidades de corte.

- O substrato de grdo fino com tratamento superficial especial
melhora a resisténcia ao desgaste e reduz a formagdo de arestas
posticas.

- Recomendado para acabamento e semiacabamento de liga de
aluminio, cobre e outros materiais ndo ferrosos.

Sem
m GN9120 revesti-
mento

- Aclasse de substrato de grao fino sem revestimento apresenta

GN9130 res\/‘eegi- boa resisténcia ao desgaste e tenacidade.
TG - Recomendado para semiacabamento de cobre e liga de
aluminio.
Cermet
Corda . -
ISO Classe . Microestrutura da classe Caracteristica da classe
- Revestimento PVD fino e o cermet apresentam excelente
Cinza- resisténcia a aresta postica e a deformacdo pléstica, o que garante
GP31TM plrpura alta qualidade superficial.

- Recomendado para acabamento de agos carbono e acos de
baixa liga em altas velocidades de corte.

- O cermet sem revestimento apresenta boa resisténcia ao
desgaste e tenacidade, além de excelente qualidade superficial.
- Recomendado para acabamento de agos carbono e acos de

baixa liga quando se exige boa qualidade superficial.

Sem
n GP91TM revesti-
mento

- Maior tenacidade, melhorando significativamente o
desempenho antilascamento, aumentando a versatilidade da

GP9ITM resveer:ti— ferramenta, proporcionando usinagem estavel e com longa vida
mento Gtil, além de excelente qualidade superficial.

- Adequado para usinagem de precisdo continua de aco carbono
e aco de baixa liga.
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PCBN&PCD
ISO Classe
BKN115P

m BKC120P

BKN2257
BKN225S

B BSN115P

BHC115P

BHC125P

BHC135P

BHC210P

Corda
classe

Sem
revesti-
mento

Cinza-
purpura

Sem
revesti-
mento

Sem
revesti-
mento

Cinza-
purpura

Cinza-
purpura

Cinza-
purpura

Bronze

Microestrutura da classe

Material de Pastilha | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Caracteristica da classe

- Classe sem revestimento com alta dureza e excelente resisténcia
ao desgaste.

- Recomendado para acabamento de ferros fundidos cinzentos e
usinagem de assentos de valvulas.

- O excelente revestimento de PVD pode reduzir o atrito entre a
aresta de corte e a pega de trabalho, o que melhora drasticamente
a resisténcia ao desgaste.

- Recomendado para o acabamento de ferros fundidos nodulares.

- Excelente resisténcia ao impacto e ao desgaste, com grande
universalidade.

- Semiacabamento e acabamento de ferro fundido cinzento e
ferro fundido de alta liga dura.

- A classe sem revestimento tem alta tenacidade de aresta e
estabilidade quimica.

- Recomendado para o acabamento de pecas de metalurgia do
po.

- O novo revestimento TiAIN oferece boa resisténcia ao desgaste
do entalhe, o que reduz a rugosidade da superficie da peca.

- Recomendado para o acabamento de acos temperados quando
é necessaria alta qualidade da superficie e tolerancias estreitas.

- Os substratos de CBN com revestimento de TiAIN tém grande
dureza e resisténcia ao desgaste, garantindo vida util prolongada e
maior estabilidade.

- Recomendado para usinagem universal de acos temperados.

- O substrato de CBN com alta tenacidade de aresta que combina
com o revestimento de TiAIN melhora muito a resisténcia ao
desgaste.

- Recomendado para o processamento interrompido de agos
temperados.

- O novo revestimento AiTiSiN de nanoestrutura de camada
dupla tem excelente resisténcia ao calor e ao desgaste, alcancando
desempenho estavel e excelente rugosidade de superficie.

- Adequado para condic¢Ges de usinagem de precisdo com altos
requisitos de rugosidade de superficie e precisdo dimensional de
ago temperado.
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO| Material de Pastilha

PCBN&PCD

Corda

1ISO Classe A

Microestrutura da classe Caracteristica da classe

- Anova cobertura de TiAlSiN tem boa resisténcia ao desgaste
quimico e melhora a vida Gtil em alta velocidade linear. Substrato
de CBN cristalina fina de baixo teor, com excelente resisténcia ao
desgaste e dureza vermelha.

- Adequado para usinagem continua a intermitente leve de aco
temperado.

BHC215Z = Bronze

- O novo revestimento de AiTiSiN nanoestruturado de camada
dupla é revestido em um substrato de CBN especialmente
projetado, que tem forte tenacidade e melhora ainda mais a
resisténcia ao desgaste, obtendo um processamento mais estavel
e uma longa vida util.

- Adequado para o processamento universal de varios acos
temperados.

BHC225P Bronze

- O novo revestimento TiAlSiN tem boa resisténcia ao desgaste
quimico e melhora a vida Gtil em alta velocidade linear. Um
substrato de CBN com grao multimodal tem tenacidade superior
e resisténcia ao desgaste muito melhorada, podendo obter
usinagem mais estavel e vida Gtil mais longa da ferramenta.

- Adequado para o processamento geral de ago endurecido.

BHC225Z = Bronze

- Um substrato de CBN de grdo multimodal, tem tenacidade

BHN225S resvzr:ti- superior e resisténcia ao desgaste muito melhorada, podendo
i obter usinagem mais estavel e vida Gtil mais longa da ferramenta.

- Adequado para o processamento geral de ago endurecido.

- O diamante de grao médio tem excelente resisténcia ao
desgaste e tenacidade.

- Recomendado para o acabamento de alta eficiéncia de
materiais de aluminio, cobre, plastico e grafite.

Sem
m DNN125P | revesti-
mento
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Sistema de Identificacao de Pastilhas de Torneamento ISO

Simbolo  Forma Ancgaur:;)ode Forma Simbolo Anfgoullgoade Tolerancia (mm) Tolerancia (polegada)
Sim-
H Hexdgono 120° O A 3 bolo | Alturado Espessura Didmetro Alturado = Espessura Didmetro do
o) Octégono 135° O B 5° canto (m) (s) doC.l. (@d) canto (m) (s) C.I. (@d)
P Pentagono 108° Q C I A +0.005 +0.025 +0.025 +0.0002 +0.001 +0.001
D 15° F +0.005 +0.025 +0.013 +0.0002 +0.001 +0.0005
S Quadrado 90° L] E 20° C +0.013  +0.025 | +0.025 | +0.0005 +0.001 +0.001
T Tridngulo 60° A\ r 250 H +0.013  +0.025 | +0.013 | +0.0005 +0.001 +0.0005
c 80° G 30° E +0.025 +0.025 +0.025 +0.001 +0.001 +0.001
b o5 . . G | £0.025 %013 | *0.025 | 0001 = *0.005  *0.001
o +0,05~ +0,002~
E 75 + + R + + R
¢ Rombico s L] P 1 Jo 0005 0025 gy | 00002 1 E0.001 g g0
+0,05~ +0,002~
o (0] Out + + ’ + + ;
M §6 utros K +0.013 +0.025 +0.13 +0.0005 +0.001 +0.005
v 5° +0,05~ +0,002~
+ + =9, + + =9,
w Trigono 80° /o) L +0.025  +0.025 4013 +0.001 +0.001 +o.005
R +0,08~ +0,05~ +0,003~ +0,002~
L Retinguo  90°  [] % Mo xoas | FOB 0 i3 xoocor | TO005 1 Tigo0s
A 85° ~ +0,08~ +0,05~ +0,003~ +0,002~
B + i B + )
N T N xoas | FOOB L igiz kooor | FOT T Tigoos
K 55° +0,13~ +0,08~ +0, 005~ +0,003~
U ’ +0.13 2 2 +0.005 p
R Redondo _ O ) +0.38 +0.25 +0.015 +0.01
@Simbolo de Forma ®Slmb0123§§nEUlo de @Simbolo de Tolerancia

| — | |
©) @) ©) ©) ©)

T N M G 22

) @) L ©) L©) L©)

@Simbolo do furo/quebra-cavaco ®Simbolo de comprimento da aresta (1SO)(mm)
. F )
Smbo o Fomade Quebre poma - (®) g & A & & L e
—_ —l [p—— — [ | [— — —_t nho
N sem |07 sim O sime | O s QM i €O iy COM gy COM- gy | COM- gy COM o C.
R Sem Simples FEY Y bolo mZnto bolo mF:znto bolo mF;nto bolo mF:znto bolo mF:znto bolo mF:znto bolo mF;nto bolo mZnto (mm)
B face
DUl 03 | 397 03 40 06 69 4 | 48 3.97
F Pt B 04 476 04 48 08 82| 5 58 476
A D e T T e e e e e e et IRt (R e e B e 5
- 05 556 05 56 03 38 09 96 6 68 5.56
M comfuro TP I FTTINTTY | 06 6 | - | o | | e | e | e e e e - 6
Dupla 06 635 06 65 04 43 11 11 7 78 11 11.2 6.35
G face EITR
ol 07 794 08 81 05 | 54 13 138 9 9.7 7.94
w Comfuro | SUWIS | [ITINILT || 08 | 8 | ~ | ~ | = | = | = | = = | = |« | = | = |~ - |- |8
escareador | simp| 09 19.525 09 9525/ 09 97 06 65 16 165 11 11.6 16 |16.6 16 |19.7 9.525
T 20600 | pope | FIIYNALY
10 10 | - | - e e e e e e e e 10
Q  Com Comfuroe | gem o] || - -] - <] -] <] <] <] <] <1«<7]«1=71- 12
dois escare-
u adores40- | pypla e 12 127 12 127 12 129 08 87 22 22 15 155 22 221 12.7
soc face 15 15875 15 15875 16 16.1 | 10 109 27 275 19 194 15.875
B comiuro | sem |\[OTINAL7 || 16 | 16 | = | = | = | = | = | = |« | = | « |« |« ]« ] ~]-] 16
escareador | simples 19 19.05 19 |19.05 19 193 13 13 33 33 23 233 19.05
H _90°
70-90°C face | EXIIXOTY 2020 = - - -1 - - - - - - - T -1 -1T= 20
C Somfuroe | sem 0O 2222225 22 | 226 38 1385 27 271 22.225
adores Dupla 25 25 -- -- -- -- -- -- -- -- -- - - - - - 25
J _90° = 3
70-90°C face 25 254 25 254 | 25 258 44 | 44 31 31 25.4
X - - - 31 |31.75) 31 3175 32 322 55 | 55 38 388 31.75
31032 - | - | - e e e e e 32
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Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Forma da inser¢&o: H,0,P,S,T,C,E,M,W, R
T h Tolerancia do tamanho | Tolerancia da altura do T h Tolerancia do tamanho | Tolerancia da altura do
Z”;?:nl 0 do C.I. (@d) (mm) canto (mm) Zn;?:nl 0 do C.I. (@d) (mm) canto (mm)
N - Classe J,K, Classe J,K,
(mm) | J,KLM,N u M,N u (polegada) LMN Classe U LMN Classe U
6.35 0.250
+ + + + + + + +
9.525 +0.05 +0.08 +0.08 +0.13 0375 +0.002 +0.003 +0.003 +0.005
12.7 +0.08 +0.13 +0.13 +0.2 0.500 +0.003 +0.005 +0.005 +0.008
15.875 0.625
+ + + + + + + +
19.05 +0.1 +0.18 +0.15 +0.27 0.750 +0.004 +0.007 +0.006 +0.011
254 +0.13 £0.25 +0.18 +0.38 1000 | *0.005 | *0.010 = +0.007 = +0.015 Simbolo EsFeSSL)lra
3175 1.250 mm
+ + + + + + + +
2 +0.15 +0.25 +0.2 +0.38 1.260 +0.006 +0.010 +0.008 +0.015 01 1.59
02 2.38
T2 2.78
Forma da insergdo: D Forma da insergdo: V 03 3.18
Tamanho do circulo Tolerdnciado | Tolerancia da altura Tamanho do Tolerancia do Tolerancia da T3 3.97
inscrito tamanho do C.I. do canto circulo inscrito tamanho do C.I. altura do canto 04 4.76
mm in mm in mm in mm in mm in mm in 05 5.56
6.35 0.250 +0.05 +0.002 +0.11 +0.004 6.35 0.250 +0.05 | £0.002 £0.15 =+0.006 06 6.35
9.525 0.375 +0.05 +0.002 +0.11 +0.004 9.525 0.375 +0.05 +£0.002 *0.15 =+0.006 07 7.94
12.7 0.500 +0.08 +0.003 +0.15 +0.006 12.7 0.500 +0.08  *£0.003 *0.20 +0.008 09 9.52
15.875 0.625 +0.10 +0.004 +0.18 +0.007 15.875 0.625 +0.10  £0.004 *£0.27 @ +0.011 3
1905 0750  +0.10 | 0004 %018 +0007 || 19.05 | 0750  +010  +0.004 *027 *0.011 ©Simbolo de Espessura
\
Tamanho do circulo inscrito (mm) (@Simbolo do Raio do Canto da Ferramenta ®Simbolo do quebra-cavacos

Espessura da pastilha (S)

Altura do canto (m)

Simbolo do quebra-cavacos

M Rc
B . Raio do Canto da
Simbolo
Ferramenta (mm)
V.W 00 0.03
"/ :
&, 02 0.2
04 0.4
08 0.8
<
\ 12 12
16 1.6
L 20 2.0
T
24 24
S 2 28
32 3.2
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Visao Geral das Pastilhas de Torneamento
Pastilhas de torneamento (negativo)

Quebra-
cavacos

Caracteristicas

Faixa de aplicacdo

Secdo transversal do quebra-cavacos

ap [mm]
4
- QF para acabamento de agco comum e
aco-liga. 3
Q F - Aresta curva, aresta de corte afiada, 2 0.12
bom controle de cavacos e acabamento
superficial fino devido a aresta curva. ! J 150
0 01 020304
£ [mm/rev]
ap [mm] |
4

TF

- TF para acabamento de ago e aco-liga.
- Design de aresta de corte curvada,
aresta de corte modeladora, baixa
resisténcia ao corte, alto acabamento
superficial e bom efeito de quebra e
remogao de cavacos.

L
( )

0 0.1 0.2 0.3 0.4

£ [mm/rev]

GF

- GF para acabamento de ago comum e
aco-liga.

- Ponta da ferramenta afiada, aresta de
corte forte e bom controle de cavacos em
pequena profundidade de corte.

ap [mm]

1 ]

0 0.1 0203 0.4
£ [mm/rev]

0.12

f

4°

SPL

- SPL para corte leve de ago comum e
aco-liga.

- Ampla gama de quebra de cavacos e
versatilidade.

o=

-—
0 0.1 02030405
f[mm/rev]

0.1

16°

QM

- QM para semiacabamento de ago
comum e ago-liga.

- O design do degrau e da saliéncia
ondulada amplia a gama de quebra de
cavacos.

ap [mm]

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
£ [mm/rev]

0.2
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Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Triangulo Regular

Rombico 80° Rombico 55° Quadrado 90° 60° Rombico 35° Trigono 80°
N - > o)
XT3 N - AV
——— R
CNMG-QF DNMG-QF SNMG-QF TNMG-QF VNMG-QF WNMG-QF
P034 P039 P043 P047 P0O51 P053

CNMG-TF DNMG-TF TNMG-TF VNMG-TF WNMG-TF
P034 P039 P047 PO51 PO53
y _ . ( /o
A/ 7 CH
/A ~ g () )
———— @\ﬁ 2
CNMG-GF DNMG-GF SNMG-GF TNMG-GF VNMG-GF WNMG-GF
P034 P039 P043 P047 PO51 PO53
CNMG-SPL DNMG- SPL TNMG- SPL VNMG- SPL WNMG- SPL
P034 P039 P047 PO51 PO53
e U~ R £ ¢
> 2 < I} = A
y o }Q VNP - 4.
R NN \/‘\.‘w\ & X, : \/*'\_‘-"\
[ ] [ ]
CNMG-QM DNMG-QM SNMG-QM TNMG-QM VNMG-QM WNMG-QM
P035 P040 P043 P047 PO51 P054
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Visao Geral das Pastilhas de Torneamento
Pastilhas de torneamento (negativo)

Quebra-
cavacos

Caracteristicas

Faixa de aplicacdo

Secdo transversal do quebra-cavacos

GM

- GM para semiacabamento de aco
comum e ago-liga.

- Aresta de cote plano e forte com boa
resisténcia.

ap [mm]
4

T

2
|

0 01 020304
f[mm/rev]

0.2

f

g°

SV

- SV para semiacabamento de aco
comum e ago-liga.

- Aranhura de passagem e a ranhura
larga para cavacos possibilitam o corte
em condigBes de trabalho instaveis.

- Alonga ranhura para cavacos permite
alta profundidade de corte.

ap [mm]
4

3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4
f[mm/rev]

18

l?o

15°

QR

- QR para acdo de corte de desbaste de
aco carbono, aco fundido e ago-liga.

- 0 angulo de saida variavel e a correia
de aresta proporcionam afiacdo e
resisténcia adequadas da aresta de corte
em diferentes profundidades de corte.

ap [mm]

2 o o o~

0 010203040506 0.7
f[mm/rev]

0.32

QH

- QH para agdo de corte pesado de aco
carbono, aco fundido e acgo-liga.

- Correia de aresta variavel e quebra-
cavacos progressivo, gerando menor
forca de corte.

- Alinha de aresta reta com reforgo
equilibra a forca e a agdo de corte.

0 020406081012 1.4
flmm‘rev]

47

“’[%o

4°

TS

- TS para semiacabamento de aco
comum e ago-liga.

- Angulo de saida grande, menor forca
de corte.

- Design de profundidade de ranhura
variavel, com super remogdo de cavacos.

ap [mm]

1 J

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
£ [mm/rev]

0.08

17
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Triangulo Regular

Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Rombico 80° Rombico 55° Quadrado 90° 60° Rombico 35° Trigono 80°
= o\ —
) -~ a o
‘. - = .~
CNMG-GM DNMG-GM SNMG-GM TNMG-GM VNMG-GM WNMG-GM
P035 P040 P043 P048 P052 P054
, o
CNMGg,-SV DNMGg,-SV SNMGg,-SV TNMGg,-SV WNMGg,-SV
P035 P040 P044 P048 P054

-~

AR

-~

5 Ly ) . 3

CNMG-QR DNMG-QR SNMG-QR TNMG-QR WNMG-QR

PO37 P042 P046 P049 P056

——

CNMM-QH SNMM-QH

P038 P046

DNMGR/L-TS TNMGR/L-TS
P041 P048
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Visao Geral das Pastilhas de Torneamento
Pastilhas de torneamento (negativo)

Quebra-
cavacos

Caracteristicas

Faixa de aplicacdo

Secdo transversal do quebra-cavacos

TP

- TP para semiacabamento de aco
comum, aco-liga e ferro fundido.

- Design com angulo de saida duplo e
grande largura da aresta de corte para
promover sua resisténcia.

- Design de padrdo geral, instalagdo
estavel e confiavel.

-+ 0 quebra-cavacos com seta melhora
o desempenho da quebra de cavacos
durante grande profundidade de corte.

0.08

SF

- SF para acabamento de ago inoxidavel.

- Aaresta afiada resulta em baixas forgas
de corte, especialmente para estruturas
de paredes finas e eixos estendidos.

ap [mm]
4
31
2
' C y
0 0.1 0.2 0.3 0.4
£ [mm/rev]
ap [mm]
i
4

T
0 0.1 0.2 0.3 0.4
flmm/rev]

-
—
o
S
~
3

g°

YF

- YF para acabamento de aco inoxidavel.
- O design do angulo de inclinagdo é
usado para reduzir a resisténcia ao corte
e garantir um bom controle de cavacos.

0 0.1 0.2 0.3 0.4
flmm/rev]

0.08

9.5

=
IS
(6]

°

SM

- SM para corte médio de ago inoxidavel
e acgo carbono.
- Aresta de corte afiada.

ap [mm]

[
T

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f[mm/rev]

0.075

i

30 15.5°

LM

- LM para semiacabamento de ago
inoxidavel e ligas de alta temperatura.

- Angulo de saida e largura da aresta de
corte variaveis para garantir sua afiacdo e
resisténcia.

- Quebra-cavacos em forma de coragao
com boa quebra de cavacos.

ap [mm]

0 0.1 0.2 0.3 0405
flmm/rev]

0.04

20°

LR

- LR para desbaste de ago inoxidavel.

- Pequeno angulo de saida e grande
largura da aresta de corte com canto
forte.

- Grande largura do quebra-cavacos e
profundidade rasa.

- Grande largura do quebra-cavacos e
profundidade rasa do quebra-cavacos
para garantir uma boa remogdo de
cavacos.

ap [mm]

> o o

w

0 010203040506 0.7
Fmm/rev]

7
21°
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R6mbico 80°

Rémbico 55°

Quadrado 90°

Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Triangulo Regular
60°

R6mbico 35°

Trigono 80°

§

CNMG-TP DNMG-TP SNMG-TP TNMG-TP VNMG-TP WNMG-TP
P036 P041 P044 P048 P052 P0O55
4 {
CNMG-SF DNMG- SF SNMG-SF TNMG- SF VNMG- SF WNMG-SF
P034 P039 P043 P047 P051 P053
7/\/1 [ . //\
~ s [~
CNMG-YF DNMG- YF SNMG- YF TNMG- YF VNMG- YF WNMG-YF
P034 P039 P043 P047 P0O51 P0O53

-~

()

-

\

CNMG-SM DNMG- SM SNMG- SM TNMG- SM VNMG- SM WNMG-SM
P036 P040 P044 P048 P052 P055
J ﬁ/ A‘\

SAX — : “/ ¢~
. LB -
P e S @

CNMG-LM DNMG- LM SNMG- LM TNMG- LM VNMG- LM WNMG-LM
P036 P041 P045 P049 P052 P055

CNMG-LR DNMG-LR SNMG-LR TNMG-LR WNMG-LR
P037 P042 P045 P049 P056
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Visao Geral das Pastilhas de Torneamento
Pastilhas de torneamento (negativo)

uebra- ‘s . N -
?avacos Caracteristicas Faixa de aplicacdo Secdo transversal do quebra-cavacos
. aplm]
- WMV para semiacabamento de ago X
comum, aco-liga e ferro fundido. . L
W MV - Grande quebra-cavacos com baixa s 0.25
resisténcia a remogao de cavacos. 4 -
(alisador) - Excelente aresta de corte afiada e s o
resisténcia. e 182
- Boa qualidade da superficie.
0 010203040506 07080 ?ifm/reﬂ
ap [mm]
4
- MK para acabamento de ferro fundido. 3
M K - Aaresta de corte combina afiagdo e )
forga, com baixa resisténcia a remocao de
cavacos. 1

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f[mm/rev]

ap[mm]

s> o o

- UK para usinagem de ferro fundido.
UK - Bom desempenho apés o corte médio
nas condigoes gerais.

w

0 010203040506 07
£ [mm/rev]

16°

ap [mm]

& o o N

- HK para corte pesado de ferro fundido.
H K - Aresta de corte forte, grande bolsdo

de cavacos, adequada para grandes
profundidades/larguras de corte. 2

w

0 010203040506 07
£ [mm/rev]

0.36

24°

ap[mm]

o o

- Topo plano para ferro fundido usado.
Pla no : Pos[cionamento estavel. o

- Design de aresta forte para condi¢des
de corte intermitente. 2

IS
41

i

w
@

0 010203040506 0.7
£[mm. rev]

022 _ GESAC




Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Rombico 80° ROmbico 55° Quadrado 90° TrlanguégoRegular Rémbico 35° Trigono 80°

Wiper] Wiper]
CNMG-WMV DNMX-WMV TNMX-WMV WNMG-WMV
P036 P041 PO49 P55

CNMG-MK DNMG-MK SNMG-MK TNMG-MK VNMG-MK WNMG-MK
P037 P042 P045 P049 P052 P055

CNMG-UK DNMG-UK SNMG-UK TNMG-UK VNMG-UK WNMG-UK
P037 P042 P045 P049 P052 P056

CNMG-HK DNMG-HK SNMG-HK TNMG- HK VNMG- HK WNMG- HK
P038 P042 P046 P050 P052 P056

CNMA DNMA SNMA TNMA WNMA
P038 P042 P046 P050 P056
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Visao Geral das Pastilhas de Torneamento
Pastilhas de torneamento (negativo)

Quebra-
cavacos

Caracteristicas

Faixa de aplicacdo

Secdo transversal do quebra-cavacos

EL

- EL para acabamento e
semiacabamento de ligas de alta
temperatura e ligas de titanio.

- Adequado para o processamento de
pecas de trabalho com saliéncias longas e
paredes finas.

- Baixa forca de corte para evitar
vibragoes.

ap [mm]

0

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f[mm/rev]

13°

EM

- EM para semiacabamento e desbaste
de ligas de alta temperatura.

- Alta resisténcia da aresta de corte,
adequada para processamento de corte
profundo.

ap[mm]

a2 o o

w

0

0.1 0.2 03 040506 0.7
flmmerev]

0.3

o
°
=
o

°

2

SML

- SML para acabamento e
semiacabamento de aco inoxidavel e ligas
de alta temperatura.

- O design do angulo de inclinagdo reduz
a resisténcia ao corte e garante um bom
controle dos cavacos.

ap [mm]

o

IS

w

0

0.1 0.2 0.3 0.4 0506 0.7
flmm/rev]

0.05

16°

SMM

- SMM para semiacabamento e
desbaste de aco inoxidavel e ligas de alta
temperatura.

- Design exclusivo do quebra-cavacos
atende as diferentes profundidades
de corte e processamento de
avanco, garantindo a estabilidade do
processamento.

0

0.1 0.2 0.3 040506 07
£[mm/rev]

0.05

—

©
°
(e}
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Rombico 80° Rombico 55° Quadrado 90° TrlanguégoRegular Rombico 35° Trigono 80°
s ’/
e P }@ ‘
Dyl
CNMG-EL DNMG-EL VNMG-EL WNMG-EL
P034 P039 P051 P053
{Q - 5,//3\_1‘ {__ - ’,é\)
("~ -~ /3 - £
— g _’_ P / - \
— | g
CNMG-EM DNMG-EM SNMG-EM TNMG-EM VNMG-EM WNMG-EM
P036 P041 P045 P049 P052 P055
= 3 T JAN
w‘
1
CNMG-SML DNMG-SML VNMG-SML WNMG-SML
P035 P040 P051 P053
(@) <o \
/ﬂ\/ /ﬂ ; Vg\f ’L‘\V
e = S — s o
CNMG-SMM DNMG-SMM SNMG-SMM VNMG-SMM WNMG-SMM
P036 P041 P045 P052 P055
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Visao Geral das Pastilhas de Torneamento
Pastilhas para torneamento (Positivo)

Angulo de folga de 5°C

Quebra-
cavacos

Caracteristicas

Faixa de aplicacdo

Secdo transversal do quebra-cavacos

MM

- MM para semiacabamento e
acabamento de ago comum, aco-liga e
aco inoxidavel.

- Aresta de corte afiada, permite alta
qualidade da superficie.

ap [mm]

|

.

Lg

0o 01 0203

fmm/rev]

15 8°

FP

- FP para corte de acabamento de ago
comum e ago-liga.

- Design sem largura de aresta de corte
e angulo de saida, garante a quebra de

cavacos em baixa profundidade e avanco.

ap[mm]

0 010203 0405

f[mm/rev]

l

SPL

- SPL para corte leve de ago comum e
aco-liga.

- Ampla gama de quebra de cavacos e
versatilidade.

Ty

0 0.1 02030405
fmm/rev]

0.2

GP

- GP para corte leve de ago comum, ago-
liga, aco inoxidavel e ferro fundido.

- Acombinacdo de aresta plana e
inclinacdo dupla garante um grau de
ponta forte e afiagdo de corte.

ap [mm]

N

0 0.1 02 03 04
f[mm/rev]

0.13

—

©
>
o]

TP

- TP para corte leve de aco comum, ago-
liga e ferro fundido.

- Design com angulo de saida duplo e
grande largura da aresta de corte para
promover sua resisténcia.

- Design de padrdo geral, instalagao
estavel e confidvel.

- O quebra-cavacos com seta melhora
o desempenho da quebra de cavacos
durante cortes de grande profundidade.

ap [mm]

r
U J

0 0.1 0.2 0.3 0.4
flmm/rev]

0.12

13°

KM

- KM para semiacabamento e desbaste
de ago comum, aco-liga e ferro fundido.

- O design de correia de aresta variavel
combina afiagdo com resisténcia a
fratura.

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
fImm/rev]

0.18

18°
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Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Triangulo Regular

Rémbico 80° Rémbico 55° Quadrado 90° 60°

Rombico 35° Trigono 80°

VBMT-MM

P066

VBMT-FP

P066

\

VBMT-SPL

P066

&

VBMT-GP

P066

t

VBMT-TP

P066

X

VBMT-KM

P066
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Visao Geral das Pastilhas de Torneamento
Pastilhas para torneamento (Positivo)

Angulo de folga de 7°C
Quebra- C - Faixa de aplicacs Secs ld b
cavacos aracteristicas aiXa de aplicacao €cao transversal do quebra-cavacos

ap [mm]
- MM para corte leve de ago comum, ago- 3
MM liga e aco inoxidavel. 2
- Aresta de corte afiada, permite alta a
qualidade da superficie. ! L
— |

0 0.1 0.2 0.3
[mm/rev]

ap[mm]

- FP para corte de acabamento de ago 3
comum e ago-liga.
FP - Design sem largura de aresta de corte
e angulo de saida, garante a quebra de L
cavacos em baixa profundidade e avanco.

N
— =
° Yl
<)
S

0 0.1 0.2 03 0405
f[mm/rev]

- SPL para corte leve de agco comum e 4

S PL aco-liga; 3 0.2
- Ampla gama de quebra de cavacos e b —
versatilidade.

s, 16°6°

0 0.1 0.2 0.3 0.40.5
£ [mm/rev]

ap [mm]

- GP para corte leve de ago comum, ago-
liga, aco inoxidavel e ferro fundido. 8
GP - A combinagdo de aresta plana e 2 0.13
inclinacdo dupla garante um grau de
ponta forte e afiacao de corte. N

—

©
>
[oe]

0 0.1 0203 04
f[mm/rev]

- TP para corte leve de agco comum, ago- ap L]
liga e ferro fundido.
- Design com angulo de saida duplo e 4
grande largura da aresta de corte para
TP promover sua resisténcia. 0.12
- Design de padrao geral, instalagdo 2 (
estavel e confiavel. ]
- O quebra-cavacos com seta melhora P
o desempenho da quebra de cavacos 0 01 0203 04
durante cortes de grande profundidade. flmm/rev)
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Triangulo Regular

Rémbico 80° Rémbico 55° Quadrado 90° 60° Rombico 35° Trigono 80°
J (/_,\ =
! , _ N
4 E ( J h’ o ‘——va//
P's ‘_-,b —
\ - ——
CCMT-MM DCMT-MM SCMT-MM TCMT-MM VCMT-MM
P057 P060 P062 P063 P067
{ (o) -~ N
. YA
——— —
CCMT-FP DCMT-FP TCMT-FP VCMT-FP
P057 P060 P063 P067

CCMT-SPL

DCMT-SPL

TCMT-SPL

VCMT-SPL

PO57

P060

P063

P067

CCMT-GP DCMT-GP TCMT-GP
CCGT-GP DCGT-GP SCMT-GP TCGT-GP VeMT-GP wemT-Gp
POS7 POGO P062 P063 POG7 POGS

CCMT-TP

DCMT-TP

SCMT-TP

TCMT-TP

P058

PO61

P062

P063
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Visao Geral das Pastilhas de Torneamento
Pastilhas para torneamento (Positivo)

Angulo de folga de 7°C

Quebra-
cavacos

Caracteristicas

Faixa de aplicacdo

Secdo transversal do quebra-cavacos

KM

- KM para semiacabamento e desbaste
de ago comum, aco-liga e ferro fundido.
- O design de correia de aresta variavel
combina afiagdo com resisténcia a
fratura.

ap [m

m]

0 0.1 0.2 03 0405

£ [mm/rev]

AL

- AL para corte de liga de aluminio.
- Angulo de saida grande, com afiagdo
da aresta de corte.

ap [mm]

- N e s oo

L P

0 01 0203 040

506 0.7
flmm/rev]
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Triangulo Regular

Rémbico 80° Rémbico 55° Quadrado 90° 60° Rombico 35° Trigono 80°
CCMT-KM DCMT-KM SCMT-KM TCMT-KM VCMT-KM
P058 P061 P062 P064 P067

IR VAN o TR Vg

CCGX-AL DCGX-AL SCGX-AL TCGX-AL VCGX-AL
P058 P061 P062 P064 P067
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Visao Geral das Pastilhas de Torneamento
Pastilhas para torneamento (Positivo)
Angulo de folga de 11°C

Quebra-
cavacos

Caracteristicas

Faixa de aplicacdo

Secdo transversal do quebra-cavacos

MM

- MM para corte leve de ago comum, ago-
liga e aco inoxidavel.

- Aresta de corte afiada, permite alta
qualidade da superficie.

ap [mm]

)

1 ﬁ
s

0 0.1 0.2 0.3

£ [mm/rev]

SPL

- SPL para corte leve de ago comum e
aco-liga.

- Ampla gama de quebra de cavacos e
versatilidade.

2 —

D

0 0.1 0.2 0.3 0.40.5
£ [mm/rev]

0.2

._.
w
3
5 *Q
2
()]
2

GP

- GP para corte leve de ago comum, ago-
liga, aco inoxidavel e ferro fundido.

- Acombinacgdo de aresta plana e
inclinacdo dupla garante um grau de
ponta forte e afiagdo de corte.

ap [mm]

N+

0 0.1 0203 0.4
f[mm/rev]

0.13

TP

- TP para corte leve de ago comum, ago-
liga e ferro fundido.

- Design com angulo de saida duplo e
grande largura da aresta de corte para
promover sua resisténcia.

- Design de padrdo geral, instalagdo
estavel e confidvel.

- O quebra-cavacos com seta melhora
o desempenho da quebra de cavacos
durante cortes de grande profundidade.

ap [mm]

i
N

0 0.1 0203 04
flmm/rev]

0.12

13°
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Rombico 80°

Rombico 55°

Quadrado 90°

Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Triangulo Regular
60°

Rombico 35°

Trigono 80°

%)

£
7\
oz;!!!!ztg

TPMT-MM

P065

>

TPMT-SPL

P065

CPGT-GP

TPGT-GP

P059

P065

TPMT-TP

P065
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Pastilha de torneamento (negativo)

CN

Rombico 80° com furo

. Carbo-
(mm) Carbonetos revestidos e Cermet

Dimensao

Cédigo para pedido
LE IC S D1 RE

GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1105
GP1115
GP1120
GP1225
GP1130
GP1135
GM1115
GM1125
GM1230
GM3215
GM3220
GM3225
GK1115
GK1120
GK1125
GST7115
GST7120
GST7130
GS3115
GNT7120
GN9110
GN9120
GN9130

CNMG090304-QF 9.7 9.525 3.18 3.81 0.4 o O
CNMG120404-QF 129 127 476 516 04 0 0 © © © ® @
CNMG120408-QF 129 127 476 516 08 0 0000 O® O [OX©)

[ ]
(@)

~ CNMG120404-TF 129 12.7 4.76 5.16 0.4 (0N @)
| CNMG120408-TF 129 12.7 4.76 5.16 0.8 ©|O

CNMG090308-GF 9.7 9.525 3.18 3.81 0.8
}. CNMG120404-GF 12,9 12.7 4.76 5.16 0.4
—— | CNMG120408-GF 129 12.7 4.76 5.16 0.8

® O @ O

CNMG120412-GF 12,9 12.7 4.76 5.16 1.2
CNMG120404-SF 12,9 12.7 4.76 5.16 0.4 ([ ] [
CNMG120408-SF 12,9 12.7 4.76 5.16 0.8 (@) [

CNMG120404-YF 129 12.7 4.76 5.16 0.4 [ X J
CNMG120408-YF 129 12.7 4.76 5.16 0.8 (N J

CNMG120404-SPL 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 [ ]

CNMG120404-EL 12,9 12.7 4.76 5.16 0.4 e o
CNMG120408-EL 12,9 12.7 4.76 5.16 0.8 o000
CNMG120412-EL 12,9 12.7 4.76 5.16 1.2 (N J
CNMG160608-EL  16.1 15.875 6.35 6.35 0.8 o0
CNMG160612-EL  16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 (N J
CNMG190608-EL  19.3 19.05 6.35 7.94 0.8 [
CNMG190612-EL  19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Pastilha de torneamento (negativo)

CN

Rombico 80° com furo

Carbo-

Dimensao

(mm) Carbonetos revestidos o Cermet
Cédigo para pedido 229 noo 9

180 para pect SNZ808888 8833588825233 388EE¢E
LE| e | s | b RefEiBlelSISISINEIS - o N 8 9 S 5 S S EEERE BB g Rials
alaaalaaaloa S S ESSX XX nnnZZZZooa
T (G) (@) ((G)(G)) (G () (G () GG GGG G (G GG G G G (G GGG G (T (T (T

CNMG120404-SML 129 12.7 4.76 5.16 0.4 [ ] [ ]

CNMG120408-SML 129 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N N J

CNMG120412-SML 129 12.7 4.76 5.16 1.2 [ N ]

CNMG090304-QM 9.7 9.525 3118381040 @ O @ @

CNMG090308-QM 9.7 9.525 3.18 3.81 0.8 @ ® O o

CNMG120404-QM 12,9 127 476 516 04/ 0 000000 O O [ ] o0
CNMG120408-QM 12,9 12.7 476 516 08 0 0 00 0 0000 O [ ] ([ ]
CNMG120412-QM 12,9 12.7 476 516 1., 0 0 00 000 0 O [ ]

CNMG120416-QM 129 12.7 4.76 5.16 1.6 O 1O O

CNMG160608-QM 16.1 1587563563508 0 0 00 @ @ @ O

CNMG160612-QM 16.1 15875635635 1.2 0 0 00 000 ©

CNMG190608-QM 19.3 19.05 63579408 00 ® © 0 @ [ ]
CNMG190612-QM 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 O 00

CNMG190616-QM 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 O [
CNMG120404-GM 129 12.7 4.76 5.16 0.4

CNMG120408-GM 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8
CNMG120412-GM 129 12.7 4.76 5.16 1.2
CNMG120416-GM 129 12.7 4.76 5.16 1.6
CNMG160608-GM 16.1 15.875 6.35 6.35 0.8
CNMG160612-GM 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2
CNMG160616-GM 16.1 15.875 6.35 6.35 1.6
CNMG190608-GM 19.3 19.05 6.35 7.94 0.8
CNMG190612-GM 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2
CNMG190616-GM 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 [
CNMG120408R-SV 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8

C e ®@ O @ & o

@)
® 6 6 6 O 06 6 06 06 0 0 o

ﬂ CNMG120408L-SV 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO | Torneamento Geral

Pastilha de torneamento (negativo)

CN

Rombico 80° com furo

Carbo-

Dimensao

(mm) Carbonetos revestidos e Cermet
- HEEEEEEEE R EEEE
CNMG090304-SM 9.7 9.525 3.18 3.81 0.4 O e [
CNMG090308-SM 9.7 9.525 3.18 3.81 0.8 ® O [
CNMG120404-SM 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 [ N N NON N ] O
CNMG120408-SM 129 12.7 4.76 5.16 0.8 000000 ([
CNMG120412-SM 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 o000 oo [
ﬂ CNMG120416-SM 12.9 12.7 4.76 5.16 1.6 ([
CNMG160608-SM 16.1 15.875 6.35 6.35 0.8 [ N ] ([ ]
CNMG160612-SM 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 (ON©) ([ ]
CNMG160616-SM  16.1 15.875 6.35 6.35 1.6 [ N ] [ ]
CNMG190608-SM  19.3 19.05 6.35 7.94 0.8 [ ] ([ ]
CNMG190612-SM  19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 Oe [ ]
CNMG190616-SM  19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 OO0 ee
CNMG120404-TP 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 [ N J
CNMG120408-TP 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N J
_ CNMG120404-LM 129 12.7 4.76 5.16 0.4 000000
g CNMG120408-LM 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 o000O0O
CNMG120412-LM 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 [ N NON N N ]
CNMG120404-EM 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 [ N N ]
CNMG120408-EM 12,9 12.7 4.76 5.16 0.8 o000
CNMG120412-EM 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 [ N N ]
CNMG160608-EM 16.1 15.875 6.35 6.35 0.8 (N N J
CNMG160612-EM 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 [ N N ]
CNMG120404-SMM 129 12.7 4.76 5.16 0.4 0O
CNMG120408-SMM 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N N J
CNMG120412-SMM 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 e O
CNMG120408-WMV 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 O ( X N©)
CNMG120412-WMV 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 [ e o

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Pastilha de torneamento (negativo)

CN

Rombico 80° com furo

Dimensao Carbo-

(mm) Carbonetos revestidos o Cermet
- . ololo wlolol o
556555583555 55555888855556565

CNMG120404-MK 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 [ N ]
CNMG120408-MK 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N J
CNMG120412-MK 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 [ N ]
CNMG120404-UK 129 12.7 4.76 5.16 0.4 [ X N J
CNMG120408-UK 129 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N N J
CNMG120412-UK 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 [ N N ]
CNMG120416-UK 129 12.7 4.76 5.16 1.6 o O
CNMG160608-UK 16.1 15.875 6.35 6.35 0.8 [ N N J
CNMG160612-UK 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 [ N N J
CNMG160616-UK 16.1 15.875 6.35 6.35 1.6 [ON N J
CNMG190612-UK 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 e o
CNMG190616-UK 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 ® O
CNMG120408-LR 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 [ J [ N J

CNMG120412-LR 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 e o oo

CNMG120416-LR 12.9 12.7 4.76 5.16 1.6 @) [ N J

CNMG160608-LR 16.1 15.875 6.35 6.35 0.8 [ J [ J

CNMG160612-LR 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 [ J [ J

CNMG190612-LR 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 [ J [ N ]

CNMG190616-LR 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 [ J oe

CNMG120408-QR 129 127 476 516 08 0 0000 © 0O
CNMG120412-QR 129 127 476 516 1.2 000 OO © 0O
CNMG120416-QR 129 127 476516160 000 O @ @
CNMG160608-QR 16.1 15.875 6.35 6.35 0.8 e o
CNMG160612-QR 16.1 15875635635 1., 00000 000
CNMG160616-QR 16.1 15875635635 160 00O 0 © 0 O
CNMG190608-QR 19.3 19.05 6.35 7.94 0.8 O O O e o
CNMG190612-QR 19.3 19.05 63579412 @@@OO @
CNMG190616-QR 19.3 19.05 63579416 O 0 00O @
CNMG190624-QR 19.3 19.05 6.35 794 24 0O @O @

CNMG250924-QR 25.8 254 9.52 9.12 24 O @ O [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (negativo)

CN

Rombico 80° com furo

Dimensao Carbo-

(mm) Carbonetos revestidos e Cermet
5156(55(5(5155/3 53 5 2 5 555218 82,553 5/86/5

CNMG120408-HK 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 e O [ N N ]
CNMG120412-HK 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 [ N N J
CNMG120416-HK 12.9 12.7 4.76 5.16 1.6 [ N N ]
CNMG160612-HK 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 [ J [ N N J
CNMG160616-HK 16.1 15.875 6.35 6.35 1.6 [ X N ]
CNMG190612-HK 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 [ N NGO
CNMG190616-HK 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 e o
CNMM190616-QH 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 @) e o

ﬂ CNMM190624-QH 19.3 19.05 6.35 794 24 @ O @ e o
CNMM250924-QH 25.8 254 9529122400 000 @ O
CNMA120404 12.9 12.7 4.76 5.16 0.4 e o
CNMA120408 12.9 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N N ]
CNMA120412 12.9 12.7 4.76 5.16 1.2 (N N J
CNMA120416 12.9 12.7 4.76 5.16 1.6 0O
CNMA160612 16.1 15.875 6.35 6.35 1.2 [ N N J
CNMA160616 16.1 15.875 6.35 6.35 1.6 [ N NGO
CNMA160620 16.1 15.875 6.35 6.35 2.0 [
CNMA190612 19.3 19.05 6.35 7.94 1.2 e O
CNMA190616 19.3 19.05 6.35 7.94 1.6 [ N N J
CNMA190624 19.3 19.05 6.35 7.94 2.4 [ NON ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (negativo)

CN

Rombico 55° com furo

. Carbo-
(mm) Carbonetos revestidos o Cermet

Dimensao

Cédigo para pedido
LE IC S D1 RE

GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1105
GP1120
® ¢ O O @ O GP1225
GP1130
GP1135
GM1115
GM1125
GM1230
GM3215
GM3220
GM3225
GK1115
GK1120
GK1125
GST7115
GST7120
GST7130
GS3115
GNT7120
GN9110
GN9120
GN9130

GP1115

DNMG110404-QF 11.6 9.525 476 381 04 0 @ ® @
DNMG110408-QF 11.6 9.525 4.76 381 0.0 @ ® ® ® ®

) é\’*\/ DNMG150404-QF 155 12.7 476 516 04 @ © ® ® @
Wi DNMG150408-QF 15.5 12.7 476 516 0.8 © ® ® ® @
DNMG150604-QF 155 12.7 635516 04 0 0 @® @
DNMG150608-QF 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ce
DNMG150404-TF 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 ® O

§ DNMG150408-TF 155 12.7 4.76 5.16 0.8 o O

(ON©)

DNMG110404-GF 11.6 9.525 4.76 3.81 0.4
DNMG110408-GF 11.6 9.525 4.76 3.81 0.8
DNMG150404-GF 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4

DNMG150408-GF 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8

O @O 0 O

DNMG150608-GF 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8
DNMG110404-SF  11.6 9.525 4.76 3.81 0.4 [ ]
DNMG110408-SF  11.6 9.525 4.76 3.81 0.8 [ ]
# DNMG150404-SF  15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 [ ]
DNMG150408-SF  15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 [ ]

@)

DNMG150604-SF  15.5 12.7 6.35 5.16 0.4

® 6 & &6 O O

DNMG150608-SF 155 12.7 6.35 5.16 0.8 [ ]

DNMG150404-YF 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 ® O
DNMG150408-YF 155 12.7 4.76 5.16 0.8 ® O
DNMG150604-YF 155 12.7 6.35 5.16 0.4 [ N J
DNMG150608-YF 155 12.7 6.35 5.16 0.8 [ N ]
DNMG150404-SPL 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 [ ]
DNMG150408-SPL 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 [ ]

DNMG150404-EL 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 [ ]
DNMG150408-EL 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 [ X ]
DNMG150412-EL 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 [ N J
DNMG150604-EL 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 [ ]
DNMG150608-EL  15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 [ X J
DNMG150612-EL 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 [ N ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (negativo)

CN

Rombico 55° com furo

Carbo-

Dimensao

(mm) Carbonetos revestidos e Cermet
Cédigo para pedido SR8 nnonennn3ngnngy388y8eggEEsE
LE| e s | oL RefielieleidigiSINZS = o 258 8|3 D 2 EEIERE 2 2 glalga
G555 558555555555888885555666
DNMG150404-SML 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 [
DNMG150408-SML 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 [
DNMG150604-SML 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 [
DNMG150608-SML 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 (N ]
DNMG110404-QM 11.6 9525 476 38104 0 0@ @ @ O [}
DNMG110408-QM 11.6 9.525 476 381 0.3 0 0 0 0 00 ® O [
DNMG110412-QM 11.6 9.525 4.76 3.81 1.2 ® O O ([ ]
DNMG150404-QM 15,5 127 476 516 04 00 ® OO0 0 O [ ] [
DNMG150408-QM 155 12.7 476 516 08 0 0 0 0 0 0 06 O [ ]
DNMG150412-QM 155 127 476 516 1.2 00 0® 00 ©
DNMG150604-QM 155 127 63551604 00000 @ O O O
DNMG150608-QM 15.5 127 635516083 0 0 0 000000 O [ ] O
DNMG150612-QM 155 127 635516 1.2 0 0 00000 O (@)
DNMG110404-GM 11.6 9.525 4.76 3.81 0.4 [ [ ]
DNMG110408-GM 11.6 9.525 4.76 3.81 0.8 e o [ ]
DNMG150404-GM 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 e o
7a-¥ DNMG150408-GM 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 o @
/ DNMG150412-GM 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 e o
DNMG150604-GM 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 o @
DNMG150608-GM 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 e o
DNMG150612-GM 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 o @
DNMG150616-GM 15.5 12.7 6.35 5.16 1.6 [ ]
DNMG150404R-SV 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 O
DNMG150404L-SV 155 12.7 4.76 5.16 0.4 [
6\ DNMG150604R-SV 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 [ ] [ ]
DNMG150604L-SV 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 [ ] [ ] [
DNMG150608R-SV 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 [ ] [ ] O
DNMG150608L-SV 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 [ ] [ ]
DNMG110404-SM 11.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ce e
DNMG110408-SM 11.6 9.525 4.76 3.81 0.8 00 o
DNMG110412-SM 11.6 9.525 4.76 3.81 1.2 [ ]
Q DNMG150404-SM 155 12.7 4.76 5.16 0.4 (ONON N X J
DNMG150408-SM 155 12.7 4.76 5.16 0.8 o0 oo
DNMG150604-SM 155 12.7 6.35 5.16 0.4 (ON NONOX )
DNMG150608-SM 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 00000
DNMG150612-SM 155 12.7 6.35 5.16 1.2 OO O
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Pastilha de torneamento (negativo)

CN

Rombico 55° com furo

. Carbo-
(mm) Carbonetos revestidos o Cermet

Dimensao

Cédigo para pedido
LE IC S D1 RE

GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1105
GP1115
GP1120
GP1225
GP1130
GP1135
GM1115
GM1125
GM1230
GM3215
GM3220
GM3225
GK1115
GK1120
GK1125
GST7115
GST7120
GST7130
GS3115
GNT7120
GN9110
GN9120
GN9130

DNMG110404-TP  11.6 9.525 4.76 3.81 0.4 [ ]
-, DNMG150404-TP 155 12.7 4.76 5.16 0.4 [ N
DNMG150408-TP 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 ® O
DNMG150604-TP 155 12.7 6.35 5.16 0.4 [ N ]
DNMG150608-TP 155 12.7 6.35 5.16 0.8 [ N ]
DNMG150404R-TS 155 12.7 6.35 5.16 0.4 [ N ]
y DNMG150404L-TS 155 12.7 6.35 5.16 0.4 LN J
DNMG150408R-TS 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ® O
DNMG150408L-TS 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 (N J
DNMG110404-LM 11.6 9.525 4.76 3.81 0.4 [ NONONON X J
DNMG110408-LM 11.6 9.525 4.76 3.81 0.8 [ N NON N N J
DNMG150404-LM 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 [ NONONON X J
-\ DNMG150408-LM 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N NON N N J
DNMG150412-LM 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 @) Q| |©
DNMG150604-LM 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 e o000
DNMG150608-LM 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 [ NONONOX X J
DNMG150612-LM 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 O 0O
DNMG150408-EM 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N J

DNMG150412-EM 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 [ X N ]
DNMG150608-EM 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 [ N J
DNMG150612-EM 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 [ N N ]
DNMG150408-SMM 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 ®0O0
- DNMG150608-SMM 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 [ N NGO

DNMX150408-WMV 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8
’DNMX150412—WMV 155 12.7 4.76 5.16 1.2
DNMX150608-WMV 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8

(Wiped DNMX150612-WMV 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2

[CRNCAN BN J
® O/ 0|0
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Pastilha de torneamento (negativo)

CN

Rombico 55° com furo

Carbo-

Dimensao

(mm) Carbonetos revestidos e Cermet
5156(55(5(5155/3 53 5 2 5 555218 82,553 5/86/5
DNMG150404-MK 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 [ X J
DNMG150408-MK 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 ([ N J
DNMG150412-MK 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 [ X J
DNMG150604-MK 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 ( N J
DNMG150608-MK 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 ( N ]
DNMG150612-MK 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 [
DNMG150404-UK 15.5 12.7 4.76 5.16 0.4 e o
DNMG150408-UK 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N N J
DNMG150412-UK 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 ® O
DNMG150604-UK 15.5 12.7 6.35 5.16 0.4 [ NOX ]
DNMG150608-UK 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 [ X N J
DNMG150612-UK 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 ® OO
DNMG150616-UK 15.5 12.7 6.35 5.16 1.6 e o
DNMG150408-LR 15.5 12.7 4.76 5.16 0.8 [ ] ce
DNMG150412-LR 155 12.7 4.76 5.16 1.2 [ ] [ N ]
DNMG150608-LR 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 [ ] [ ]
DNMG150612-LR 155 12.7 6.35 5.16 1.2 O

DNMG150408-QR 15.5 12.7 4.76 516 0.8 @ ® @ (@)
DNMG150412-QR 15.5 12.7 4.76 516 1.2 O @ O O
DNMG150608-QR 155 12.7 63551603 0 0@®@ O @ @
[ ]
[ ]

DNMG150612-QR 155 12.7 635516 1.2 0 0 ® ® @ [ ]

DNMG150616-QR 15.5 12.7 635516 16 @ ® ® ® @ [ ]

DNMG150408-HK 155 12.7 4.76 5.16 0.8 0O
DNMG150412-HK 15.5 12.7 4.76 5.16 1.2 o000
DNMG150608-HK 15.5 12.7 6.35 5.16 0.8 o000
DNMG150612-HK 15.5 12.7 6.35 5.16 1.2 o000
DNMA150404 155 12.7 4.76 5.16 0.4 e o
DNMA150408 155 12.7 4.76 5.16 0.8 o000
DNMA150412 155 12.7 4.76 5.16 1.2 ® OO
DNMA150416 155 12.7 4.76 5.16 1.6 o o
DNMA150604 155 12.7 6.35 5.16 0.4 o e
DNMA150608 155 12.7 6.35 5.16 0.8 o000
DNMA150612 155 12.7 6.35 5.16 1.2 [ N N J
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Pastilha de torneamento (negativo)

- ’ <0
i \\\ _
SN e
RE -
Quadrado 90° com Furo = .
Dir('r:zrr:]s)éo Carbonetos revestidos %a;’tt;c;- Cermet
. . ololo o
FEE55556553555555588885556586865
SNMG090304-QF 9.525 9.525 3.18 3.81 0.4 O
:i\\‘ SNMG090308-QF 9.525 9.525 3.18 3.81 0.8 O
(=~ SNMGI20404-QF 12.7 127 476516040 @@® O O O
— SNMG120408-QF 12.7 127 476 516 08 @ ® @ ® O [
SNMG120404-GF 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 O
SNMG120408-GF 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 O
SNMG120404-SF  12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [}
SNMG120408-SF  12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ ]
SNMG120404-YF 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [ N J
) ﬂ ( SNMG120408-YF 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N J
5
SNMG090304-QM 9.525 9.525 3.18 3.81 0.4 o O O
SNMG090308-QM 9.525 9.525 3.18 3.81 0.8 O e O
SNMG120404-QM 12.7 127 476 516040 0@ OO @ @
e SNMG120408-QM 12.7 12.7 476 516 08 0 0 0 0 000 ©
( A\ SNMG120412-QM 12.7 127 476516 1.2, 0000606 @ ©
_\ SNMG120416-QM 12.7 12.7 476 516 1.6 ®@ @ @ ® O
SNMG150608-QM 15.875 15.875 6.35 6.35 08 O@ O O O O
SNMG150612-QM 15.875 15875635635 1.2, 0 0 00O @ O
SNMG190612-QM 19.05 19.05 6.35 79412 @ OO @
SNMG090304-GM 9.525 9.525 3.18 3.81 0.4 @)
SNMGO090308-GM 9.525 9.525 3.18 3.81 0.8 O
SNMG120404-GM 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [
SNMG120408-GM 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 o @
= ﬂ\“ SNMG120412-GM 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 e o
SNMG120416-GM 12.7 12.7 4.76 5.16 1.6 [
_ SNMG150608-GM 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8 [
SNMG150612-GM 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 [
SNMG190612-GM 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 [ J
SNMG190616-GM 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 O
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Pastilha de torneamento (negativo)

- _ ~°

SN O d

RE

S
Quadrado 90° com Furo LE .
Dimensao . Carbo-
{mm) Carbonetos revestidos o Cermet
Cédi did =SS noo 9
ddigo para pedido = e e A R e S S T
LE | Ic | s | DL REfglieieaiioialaa oSS 888 DS 3 EEERE 225 g S
n.n.n.a.n.n.n.n.n.iiiiiixxxwmmmzzZzn.n.n_
OOV VIVIOIOIOIO OV VO VVOVVVVILVLVVVOVOVVLVIVOVOICO
;'}'MGHMMR' 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ® @)
‘Qﬂ‘ oy C120408R 1y 7 127 476 516 08 ° °
et :
- ;’}'MGHO“OSL 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ® @)
SNMG090304-SM 9525 9.525 3.18 3.81 0.4 eCe o
SNMG120404-SM 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 (XXX X
SNMG120408-SM 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 (XXX XX ) °
SNMG120412-SM 12.7 12.7 4.76 516 1.2 (Yo X X )
@ SNMG120416-SM 12.7 12.7 4.76 5.16 1.6 00O O
SNMG150608-SM 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8 (X X} ()
— SNMG150612-SM 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 O e
SNMG150616-SM 15.875 15.875 6.35 6.35 1.6 ®e o O
SNMG190612-SM 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 oo0e e
SNMG190616-SM 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 eCe o
SNMG120404-TP 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 )
SNMG120408-TP 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 )
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Pastilha de torneamento (negativo)

- _ ~o°

SN NEs

RE
Quadrado 90° com Furo —-

Dimensao . Carbo-
(mm) Carbonetos revestidos o Cermet
Cédigo para pedido
LE IC S D1 RE

GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1105
GP1115
GP1120
GP1225
GP1130
GP1135
GM1115
GM1125
O GM1230
® GM3220
GM3225
GK1115
GK1120
GK1125
GST7115
GST7120
GST7130
GS3115
GNT7120
GN9110
GN9120
GN9130
GP31TM
GP91TM
GP92TM

SNMG120404-LM 12,7 12.7 4.76 5.16 0.4
B  SNMG120408-LM 127 127 476 5.16 0.8
~_ -~ SNMGI120412-LM 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2

[ ]
[ ]
[ ]

ORN )

o o

SNMG120404-EM 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [ N ]
. P
L ﬂ ~ SNMG120408-EM 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N J
i

SIS PUUUUL G,

SNMG120412-EM 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 (N N J

SNMG120408-
SMM

q\ SNMG120412-
L SMM

12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ®0 0

127 12.7 476 5.16 1.2 ® OO

SNMG120404-MK 12.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [ X ]
SNMG120408-MK 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N J
SNMG120412-MK 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 [ X ]

——

SNMG120408-UK 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 O [ X N J
SNMG120412-UK 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 (N N J
SNMG150412-UK 15.875 15.875 4.76 6.35 1.2 o O
SNMG150608-UK 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8

SNMG150612-UK 15.875 15.875 6.35 6.35 1.2 [ JON ]
SNMG150616-UK 15.875 15.875 6.35 6.35 1.6 o O
SNMG190612-UK 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 ® OO
SNMG190616-UK 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 00O
SNMG120408-LR 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N J
SNMG120412-LR 12.7 12.7 4.76 5.16 1.2 [ J [ N J
SNMG150608-LR 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8 [ N ]
SNMG150612-LR 15875 15.875 6.35 6.35 1.2 ce

SNMG190612-LR 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 [ ] [ON
SNMG190616-LR 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 [ J (N J
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Pastilha de torneamento (negativo)

S N '\\:\’ //iw

RE
Quadrado 90° com Furo =

Dimensao . Carbo-
{mm) Carbonetos revestidos o Cermet
Cédigo para pedido =
— o~
LE IC S Dl RER®
oo

GPT6130
GP1105
GP1130
GM1115
GM1125
GM1230
GM3215
GM3220
GM3225
GK1115
GK1120
GK1125
GST7115
GST7120
GST7130
GS3115
GNT7120
GN9110
GN9120
GN9130
GP31TM
GP91TM
GP92TM

® 6 @ ¢ ¢ & GPl1135

GP1120

Ol @ ®@ O|® O @ O O O @ GP1225

GP1115

SNMG120408-QR 12.7 12.7 4.76 5.16 0.8 ® ® @
SNMG120412-QR 12.7 12.7 476 516 1.2 @ ® @
SNMG120416-QR 12.7 12.7 4.76 5.16 1.6 O @ O
SNMG150608-QR 15.875 15.875 6.35 6.35 0.8
SNMG150612-QR 15.875 15875 6.35 6.35 1.2
8 SNMG150616-QR 15.875 15.875 6.35 6.35 1.6
a\ SNMG150624-QR 15.875 15875 6.35 6.35 2.4
W SNMG190608-QR 19.05 19.05 6.35 7.94 0.8
SNMG190612-QR 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 ® O
SNMG190616-QR 19.05 19.05 6.35 794 1.6 ® ® ® ®
SNMG190624-QR 19.05 19.05 6.35 794 24 O @ @
SNMG250724-QR 254 254 7.94 921 24 @
SNMG250924-QR 254 254 9.52 921 24 @
SNMG120408-HK 12.7 127 4.76 5.16 0.8 (NN J
SNMG120412-HK 127 127 4.76 5.16 1.2 [ X N J
SNMG120416-HK 127 127 4.76 5.16 1.6 (N N J
SNMG150612-HK 15.875 15875 6.35 6.35 1.2 [ NON ]
SNMG150616-HK 15.875 15875 6.35 6.35 1.6 o O
SNMG190612-HK 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 [ NON ]
SNMG190616-HK 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 [ONOX )
SNMM150616-QH 15.875 15875 6.35 794 1.6 @ O @
SNMM190612-QH 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 [ ]
SNMM190616-QH 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6
SNMM190624-QH 19.05 19.05 6.35 794 24 @ @ @
SNMM250724-QH 254 254 7.94 9.12 2.4 [ N ]
SNMM250924-QH 254 254 9.52 912240 @ @ @ O
SNMM250932-QH 254 254 9.52 9.12 3.2
SNMA090308 9.525 9.525 3.18 3.81 0.8 [ ]
SNMA120404 121 127 4.76 5.16 0.4 e o
SNMA120408 127 127 4.76 5.16 0.8 (NN J
SNMA120412 121 127 4.76 5.16 1.2 [ X N J
SNMA120416 121 127 4.76 5.16 1.6 eCe
SNMA190612 19.05 19.05 6.35 7.94 1.2 ® OO
SNMA190616 19.05 19.05 6.35 7.94 1.6 ® OO
SNMA190632 19.05 19.05 6.35 7.94 3.2 O

>
O @& © @ @ O
e 6 06 0 ©
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Pastilha de torneamento (negativo)

TN

Triangulo 60° com Furo

A\

-

AR

¥

Cédigo para pedido
LE

16.5
16.5
22

TNMG160404-QF
< TNMG160408-QF
()

/. TNMG220404-QF
TNMG160404-TF
TNMG160408-TF

16.5
16.5
-

o

TNMG160404-GF 16.5
TNMG160408-GF

~___ TNMG220404-GF

16.5
22
TNMG160404-SF  16.5
16.5

TNMG160404-YF 16.5

TNMG160408-YF 16.5

TNMG160404-SPL
TNMG160408-SPL

16.5
16.5

TNMG110304-QM
TNMG110308-QM
TNMG160404-QM
TNMG160408-QM 16.5
TNMG160412-QM 16.5
TNMG220408-QM 22
TNMG220412-QM 22
TNMG220416-QM 22

11
11
16.5

J
L)

e~ N~

Dimensao
(mm)

IC S

9.525 4.76
9.525 4.76
12.7 4.76

9.525 4.76
9.525 4.76

9.525 4.76
9.525 4.76
12.7 4.76
9.525 4.76
9.525 4.76

9.525 4.76
9.525 4.76

9.525 4.76
9.525 4.76

6.35 3.18
6.35 3.18
9.525 4.76
9.525 4.76
9.525 4.76
12.7 4.76
12.7 4.76

12.7 4.76

D1

3.81
3.81
5.16

3.81
3.81

3.81
3.81
5.16

3.81
3.81

3.81
3.81

3.81
3.81

2.26
2.26
3.81
3.81
3.81
5.16
5.16
5.16

Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Carbonetos revestidos

RE

GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1105
GP1115
GP1120
GP1225
GP1130
GP1135

li0000000
080000000
t4@e0@®@ @ O

0.4
0.8

0.4
0.8
0.4

e o o
[ORN )

0.4
0.8

0.4
0.8

0.4
0.8

0.4 o O

0.8 Q| |©

GM1115

GM1125

lleoeoeooeoeee® o O
lcooooeoeeoe®ee o

127000000000
tlceee®e o ©
12000 @ @
16 @ o e

GM1230

GM3215

RE

Carbo-

Cermet
netos

ommomﬂg%mgooozzz

AN AN AAAATT A NN =

gg:::r\r\r\.—utaaa.—c.—cm

sSsSLhnhhnzzz2z220R

[CHCHCHGHGHCRCHCHCHGCHGHCRGHGHGRT]

[ X J

[OX )

® O

O O

[ X ] [}
[} [}

[ X ]
[ N ]

[ ]

[ ]

[ X ] [

[ J oe
[ ]
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Pastilha de torneamento (negativo)

TN

Triangulo 60° com Furo RE

Carbo-

Dimensao

Carbonetos revestidos Cermet
(mm) netos

5di i o|o o
Cédigo para pedido 2S ®@lnlwlolnloln n|vlev|o|wvinobBIRIRn Slololol=l==
Ao N AN ANN AT NINAAAA™T A NN~ —
LE IC S Dl RELOLOA A dN— A dANAANNAAASNNSNS A>T o
FEFEF o A DA O -~ mE9 o0 0mo o
olo|oioioia ala == =EZEZEEX|XXnnnnunZZZZalaio
[CHCHCHCHUGHCHCHGHCRGCHAGHCRGCHAGHCRGCHAGHCRGCHAGHCRCRCHCHGRCRGCRGHRU)

TNMG160308-GM 16.5 9.525 3.18 3.81 0.8
TNMG160312-GM 16.5 9.525 3.18 3.81 1.2
TNMG160404-GM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 [ ]
TNMG160408-GM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8
TNMG160412-GM 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2
TNMG220404-GM 22 12.7 4.76 5.16 0.4

ORN )
® © 6 6 O 6 6 ¢ 06 06 ¢ O GP1225

TNMG220408-GM 22 12.7 4.76 5.16 0.8 @)
TNMG220412-GM 22 12.7 4.76 5.16 0.8 @)
TNMG160404R-SV 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 [ ] [ ] (N J
TNMG160404L-SV 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 [ ] @) (N J
‘ TNMG160408R-SV 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 @) [ ] (N J
TNMG160408L-SV 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 @) ® O
TNMG160404-SM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 o000O0O
TNMG160408-SM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 o000 o000 ([ ]
& TNMG160412-SM 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 00O [ ]
- TNMG220408-SM 22 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N J ([ ]
TNMG220412-SM 22 12.7 4.76 5.16 1.2 e
TNMG220416-SM 22 12.7 4.76 5.16 1.6 @)
TNMG160404-TP  16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ( N ]
S TNMG160408-TP  16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ® O
fa
L
TNMG160404R-TS 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ( N ]
/4 TNMG160404L-TS 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 ( N ]
& TNMG160408R-TS 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 o0
TNMG160408L-TS 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 o0
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Pastilha de torneamento (negativo)

TN

Triangulo 60° com Furo

Dimensao . Carbo-
(mm) Carbonetos revestidos o Cermet
Cédigo para pedido
LE IC S D1 RE

GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1105
GP1115
GP1120
GP1225
GP1130
GP1135
® GM1115
O GM1125
® GMI1230
O GM3215
® GM3220
® GM3225
GK1115
GK1120
GK1125
GST7115
GST7120
GST7130
GS3115
GNT7120
GN9110
GN9120
GN9130
GP31TM
GP91TM
GP92TM

TNMG160404-LM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4
TNMG160408-LM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 000000
-~ .. TNMG160412-LM 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 [ N J

TNMG160408-EM 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 [ ]
TNMG160412-EM 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 [ ]

TNMX160408-WMV 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 ® O
TNMX160412-WMV  16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ® O

TNMG160404-MK 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 [ X ]

——
TNMG160408-MK 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 [ N ]
TNMG160412-MK 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 [ ]

TNMG160404-UK 16.5 9.525 4.76 3.81 0.4 [ N N ]
TNMG160408-UK 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 [ N J
TNMG160412-UK 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 ® O
TNMG160416-UK 16.5 9.525 4.76 3.81 1.6 ® OO
TNMG220408-UK 22 12.7 4.76 5.16 0.8 ® O
TNMG220412-UK 22 12.7 4.76 5.16 1.2 [ ]
TNMG220416-UK 22 12.7 4.76 5.16 1.6 o e
TNMG160408-LR 16.5 9.525 4.76 3.81 0.8 [ ] (N J
TNMG160412-LR 16.5 9.525 4.76 3.81 1.2 [ X ]
TNMG220408-LR 22 12.7 4.76 5.16 0.8 (N J

TNMG160408-QR 165 9.525 4.76 3.81 0.8 °
TNMG160412-QR 16.5 9.525 4.76 3.81 12 O O
TNMG220408-QR 22 127 476 516 0.8 0 @ @
TNMG220412-QR 22 127 476 516 120 @ @
M)  TNMG220416-QR 22 127 476 516 1.6 @ O @
e "V/G270608-QR 27.5 15875 6.35 6.35 0.8
TNMG270612-QR 275 15875 6.35 6.35 1.2 O
TNMG270616-QR 27.5 15.875 6.35 6.35 1.6
TNMG330924-QR 33 19.05 9.52 7.94 2.4

e O ®© @ @6 O O
o o RN

O

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (negativo)

TN

Triangulo 60° com Furo

Cédigo para pedido

TNMG160408-HK
TNMG160412-HK
TNMG220408-HK
TNMG220412-HK
TNMG220416-HK
TNMG270612-HK
TNMG270616-HK
TNMA110304
TNMA160308
TNMA160404
TNMA160408
TNMA160412
TNMA160416
TNMA220404
TNMA220408
TNMA220412
TNMA220416

050 _ GESAC

LE

16.5
16.5
22
22
22
27.5
27.5
11
16.5
16.5
16.5
16.5
16.5

22
22
22

Dimensao
(mm)

IC S D1 RE
9.525 4.76 3.81 0.8
9.525 4.76 3.81 1.2
12.7 4.76 5.16 0.8
12.7 476 5.16 1.2
12.7 4.76 5.16 1.6
15.875 6.35 6.35 1.2
15.875 6.35 6.35 1.6
6.35 3.18 2.26 0.4
9.525 3.18 3.81 0.8
9.525 4.76 3.81 0.4
9.525 4.76 3.81 0.8
9.525 4.76 3.81 1.2
9.525 4.76 3.81 1.6
12.7 4.76 5.16 0.4
12.7 4.76 5.16 0.8
12.7 4.76 5.16 1.2
12.7 4.76 5.16 1.6

GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1105

GP1115

GP1120

GP1225

Carbonetos revestidos

GP1130

GP1135

GM1115

GM1125

GM1230

GM3215

GM3220

GM3225
® GKI1115
® GK1120
® GK1125

Carbo-
netos

GST7115
GST7120
GST7130
GS3115
GNT7120
GN9110
GN9120
GN9130

(@)
(@)
[ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (negativo)

VN

Rombico 35° com Furo

Carbo-

Dimensao

(mm) Carbonetos revestidos o Cermet
ddigo para pedido = e e e B A S S T
LE | 1Ic | s D1 |REjeiSieidoididinla S oS 888 52 S EEERE D @RS
ooofofnaoAaAaSSSSsSsSScchnnhRzzZ222R
([T (G) (@) (G} (G)) (G (G (G () GG GGG G G I G G G G GGG (G (T (T (T
VNMG160402-QF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.2 [ J [ J
4 VYNMG160404-QF 16.6 9.525 476 381 0., 0 0 0 0 © 0 ® O ® O
a~
M VNMG160408-QF 16.6 9.525 4.76 381 0.. 0 0 0 ® ® O @ [ ] ® O
VNMG220408-QF 22.1 12.7 4.76 5.16 0.8 ® O
VNMG160404-TF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ® O
g VNMG160408-TF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 O
VNMG160404-GF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 ® O
o VNMG160408-GF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 e o [ ]
—— VNMG220404-GF 22.1 12.7 4.76 5.16 0.4 O
VNMG160404-SF  16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 [ X J [ ]
= VNMG160408-SF  16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 [ ] [ ]
VNMG160404-YF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 [ X J
= VNMG160408-YF 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 [ N J
VNMG160404-SPL  16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 [ ]
/@/”7 VNMG160408-SPL  16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 [ ]
o
VNMG160404-EL 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 [ ]
‘& VNMG160408-EL 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 [ X J
VNMG160412-EL 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 [ X J
VNMG160404-SML 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 [ ]
= VNMG160408-SML 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 [ ]
N
— VNMG160412-SML 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 [ ]
VNMG160404-QM 16.6 9525 476 38104 0 0 ® © 0000 [ ] [ N ]
VNMG160408-QM 16.6 9.525 476 381 08 0 0 0 0 0 0 0 0 O [ ] O
VNMG160412-QM 166 9525476 381 1., 0 060 © © © [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (negativo)

VN

Rombico 35° com Furo

: Carbo-
(mm) Carbonetos revestidos o Cermet

Dimensao

Cédigo para pedido
LE IC S D1 RE

GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1105
® ® O GPl115
GP1120
GP1130
GP1135
GM1115
GM1125
GM1230
GM3215
GM3220
GM3225
GK1115
GK1120
® GK1125
GST7115
GST7120
GST7130
GS3115
GNT7120
GN9110
GN9120
GN9130

® ® ® GP1225

VNMG160404-GM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4
VNMG160408-GM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8
VNMG160412-GM 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2

VNMG160404-SM  16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 [ NON NON N ]
VNMG160408-SM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 00O @O

kL

VNMG160404-TP  16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 (N J
 _#VNMG160408-TP 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 (N J

%

VNMG160404-LM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 [ N N NON N J
P> VNMG160408-LM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 00000

e~

VNMG160408-EM 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 [ N N ]
4 VNMG160412-EM 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 (N J

VNMG160408-SMM  16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 [ N N ]
4 VNMG160412-SMM  16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 [ ]

VNMG160404-MK 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 o0
VNMG160408-MK 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 e
VNMG160412-MK 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 (N J

VNMG160404-UK 16.6 9.525 4.76 3.81 0.4 o000
VNMG160408-UK 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 o000
VNMG160412-UK 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 [ NON

VNMG160408-HK 16.6 9.525 4.76 3.81 0.8 0O
VNMG160412-HK 16.6 9.525 4.76 3.81 1.2 (N J

VAL

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

Pastilha de torneamento (negativo)

WN

Trigono 80° com Furo

Carbo-

Dimensao

(mm) Carbonetos revestidos o Cermet
5di i o|lo|o o
Cédigo para pedido S9Rnngunonn el i8RlndggeEEE
LE | I | S | D1 |RE|Sioioimi=i=icI== o 5N §| 8|S |22 2IEIEIE R E & & o el e
u.u.u.u.u.a.n.n.n.ZZZEEExxxU)U)U)&ZZZzn.n.n_
T (GG (G G T GG (G e GGG (CHG G G G GGG G (G T ()
WNMG060404-QF 6.5 952547638104 000 O O
y — S WNMG060408-QF 6.5 9.525 476 381 08 0 0@ O @
_\ . WNMG080404-QF 8.7 127 4765160400000 0 O ® O
WNMG080408-QF 8.7 127 476 516 08 0 0 0 © ©® ® ©® [ N ]
/v\ WNMGO080404-TF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [ X J
= WNMGO080408-TF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [OX
S
A SO
. i
WNMGO06T304-GF 6.5 9.525 3.97 3.81 0.4 ® O
WNMGO06T308-GF 6.5 9.525 3.97 3.81 0.8 o @
v WNMGO060404-GF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 O
/«‘A WNMGO060408-GF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 O
WNMGO080404-GF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 ® O
WNMGO080408-GF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 e o
. WNMGO060404-SF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 O [ ]
\\\ WNMGO060408-SF 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 O [ ]
WNMGO080404-SF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [ X J [ ]
WNMGO080408-SF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ ] [ ]
WNMGO080404-YF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [ N J
N
WNMGO080408-YF 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N J
| § \/‘ \./\
. WNMG080404-SPL 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [ ]
i@g WNMG080408-SPL 8.7 127 4.76 5.16 0.8 °
WNMGO080404-EL 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [ ] O
/
£ WNMGO080408-EL 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ X J
)~
-y, = WNMGO080412-EL 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 [ N ]
WNMG080404-SML 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [ ]
/W WNMG080408-SML 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ X J
L~
£ - WNMGO080412-SML 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 ® O
v

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (negativo)

WN

Trigono 80° com Furo

. Carbo-
(mm) Carbonetos revestidos o Cermet

Dimensao

Cédigo para pedido
LE IC S D1 RE

GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1105
GP1115
GP1120
GP1225
GP1130
® O GPl1135
GM1115
GM1125
GM1230
GM3215
GM3220
GM3225
® GKI1115
GK1120
GK1125
GST7115
GST7120
GST7130
GS3115
GNT7120
GN9110
GN9120
GN9130

WNMG060404-QM 6.5 9.525 476 38104 000 O @
WNMG060408-QM 6.5 9.525 476 381 08 0 0 0 © ® © @
1 WNMG060412-QM 6.5 9.525 476 381 1.2 @@ @® OO

M WNMG0S0404-QM 87 127 476516 04000000000 O ° °
W '/NMG080408-QM 8.7 127 476 516 03000000000 © ° X
WNMG080412-QM 8.7 127 476 516 1.2 0 00000 0 0 ® °
WNMG080416-QM 8.7 127 476516 1.6 000 00O @ @
WNMGO6T304-GM 6.5 9.525 3.97 3.81 0.4 O e °
WNMGO6T308-GM 6.5 9.525 3.97 3.81 0.8 O e °
WNMGO6T312-GM 6.5 9.525 3.97 3.81 1.2 O e ¢}
h WNMG060404-GM 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 O e
M WNMGOG040B-GM 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 O e
W \WNMG080404-GM 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 e o
WNMGO080408-GM 8.7 12,7 4.76 5.16 0.8 e o °
WNMG080412-GM 8.7 12,7 4.76 5.16 1.2 e o
WNMG080416-GM 8.7 12,7 4.76 5.16 1.6 e o
WNMGO80408R-SV 8.7 127 4.76 5.16 0.8 ° °
y ﬂ\\ WNMGO080408L-SV 8.7 127 4.76 5.16 0.8 ° °

—

~—\i

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (negativo)

WN

Trigono 80° com Furo

Carbo-

Dimensao

(mm) Carbonetos revestidos o Cermet
i : ololo I e
FEE55556553555555588885556586865
WNMGO6T304-SM 65 9525 3.97 3.81 0.4 °
WNMGO6T308-SM 65 9525 3.97 3.81 0.8 °
WNMG060404-SM 65 9525 4.76 3.81 0.4 ceo e
PR /MOUOMESM 65 9525 476 381 08 XX
WNMGO60412-SM 65 9525 4.76 3.81 12 e ©
S VG0S0104SM 87 127 476 5.16 0.4 Cee e X
WNMG080408-SM 87 127 4.76 5.16 0.8 XXXXX) ° °0
WNMG080412-SM 87 127 4.76 5.16 12 Cee ee
WNMG080404-TP 87 127 4.76 5.16 0.4 oo
/ ) WNMGO80408-TP 87 127 4.76 5.16 0.8 X
/
WNMGO6T304-LM 65 9525 3.97 3.81 0.4 o e
WNMGO6T308-LM 65 9525 3.97 3.81 0.8 oe
1 WNMG060404-LM 65 9525 4.76 3.81 0.4 coece
M WNMGOGO408-LM 65 9.525 476 3.81 0.8 ece o
W VNVGOS0404-LM 87 12.7 476 5.16 0.4 ecccoe
WNMG080408-LM 87 127 4.76 5.16 0.8 XXX °
WNMG080412-LM 87 127 4.76 5.16 12 cecocee
WNMGO80408-EM 87 127 4.76 5.16 0.8 ece
/a WNMGO80412-EM 87 127 4.76 5.16 0.8 ece
AN
WNMG080408-SMM 8.7 127 4.76 5.16 0.8 °
/ éx WNMGOS0412-SMM 8.7 127 4.76 5.16 12 °
Pt
WNMGO0408-WMV 8.7 127 4.76 5.16 0.8 °0
‘wweosom-wmv 87 127 476 5.16 1.2 °0
WNMG080404-MK 87 127 476 5.16 0.4 X
WNMG080408-MK 87 127 4.76 5.16 0.8 X
WNMG080412-MK 87 127 476 5.16 12 ° °

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (negativo)

WN

Trigono 80° com Furo

Dimensao

(mm) Carbonetos revestidos o Cermet
Cédigo para pedido 229 noo 9
goparap SNZ808888 8833588825233 388EEE
LE IC S Dl RER RS- dd DS S S8 88 oo EEERESama S
alaaalaaoloa S =SS S SX XX nnnZZZZooa
T (GG (G G T GG (e GGG (CHGH G G G GGG G (G T ()
WNMG080404-UK 8.7 12.7 4.76 5.16 0.4 [ N N J
WNMG080408-UK 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N N J
WNMG080412-UK 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 [ N N J
WNMGO080408-LR 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ ] [ N J
‘WNMG080412LR 87 12.7 4.76 516 1.2 e O oo

WNMGO080408-QR 8.7 127 476 516 0.3 0 00O @® @ @
WNMGO080412-QR 8.7 127 476516 1., 00000 © O
WNMGO080416-QR 8.7 127 476 516 l600@® @ O @

-~

L

WNMGO06T308-HK 6.5 9.525 3.97 3.81 0.8 [ X J
WNMG060408-HK 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 e o
WNMG080408-HK 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ X N J
WNMG080412-HK 8.7 12.7 4.76 5.16 1.2 [ N N J
WNMAO06T304 6.5 9.525 3.97 3.81 0.4 [ ]
WNMAO060404 6.5 9.525 4.76 3.81 0.4 e O
WNMA060408 6.5 9.525 4.76 3.81 0.8 e o
WNMAO080404 87 12.7 4.76 5.16 0.4 [ ] [ ]
WNMAO080408 8.7 12.7 4.76 5.16 0.8 [ N N J
WNMAO080412 87 12.7 476 5.16 1.2 [ N N J
WNMAO080416 8.7 12.7 4.76 5.16 1.6 [ N NGO

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo) °

- EIZ
CC c

Rémbico 80° com furo = e ] be s
Dir('r:zrr:]s)éo Carbonetos revestidos %a;tlz)c;- Cermet
2T . ololo wlolol o
FEE55556553555555588885556586865
CCMT060202-MM 6.5 6.35 238 28 0200 @ [ J [ N ] [ J O e
CCMT060204-MM 6.5 6.35 238 28 04 @ 0 @ [ J o000 O [ X J
CCMT060208-MM 6.5 6.35 238 28 08 @ @ @ o000 O ® O
ﬁ CCMTO09T302-MM 9.7 9.525 3.97 44 02 @ @ ® LX) o} CX)
;‘x -~ CCMT09T304-MM 9.7 9.525 397 44 04 0@ @® o000O0O [ X J
— CCMTO09T308-MM 9.7 9.525 397 44 08 @ @ @ 00000000 oe
CCMT120404-MM 129 12.7 476 556 04 @ @ [ ] [ ]
CCMT120408-MM 129 12.7 4.76 556 0.8 @ @
CCMT060204-FP 6.5 6.35 238 2.8 0.4 [ ] O [ ]
l” CCMTO09T302-FP 9.7 9.525 3.97 4.4 0.2 O O
;H_' CCMTO09T304-FP 9.7 9.525 3.97 44 04 O @ O O e o [ ® O
CCMTO09T308-FP 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 [ o e @) (@)
CCMT060202-SPL 6.5 6.35 2.38 2.8 0.2 [
CCMT060204-SPL 6.5 6.35 2.38 2.8 0.4 [
CCMT09T302-SPL 9.7 9.525 3.97 4.4 0.2 [
CCMT09T304-SPL 9.7 9.525 3.97 4.4 0.4 [
CCMT09T308-SPL 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 [ J
CCMT060202-GP 6.5 635 238 28 0@ O O @ OO [ J [ X J
CCMT060204-GP 65 635 238 28 0/ 000 000 000 00000 [ X J
CCMT060208-GP 6.5 635 238 28 0.8 @ @@ O @ 00000000 O O
CCMT09T302-GP 9.7 9.525 397 44 02@®@ O @ @ [ N ] [ J OO
CCMTO09T304-GP 9.7 9525397 44 0/ 000 0000 000000000 [ X J
CCMTO09T308-GP 9.7 9525397 44 0 000 0000 000000OCOCO O e
CCMT120404-GP 129 127 476 556 04 @ @O © 0 @ o006 o000CO O O
. | CCMT120408-GP 129 12.7 476 556 08 00 ® © ® ® 000000O0COCO ce
CCMT120412-GP 12,9 12.7 476 556 1.2 @ O @ O [ N J [ N J
CCGT060202-GP 6.5 6.35 238 2.8 0.2 [ ]
CCGT060204-GP 6.5 6.35 238 2.8 04 [ J
CCGT060208-GP 6.5 6.35 2.38 2.8 0.8 [
CCGT09T302-GP 9.7 9.525 3.97 4.4 0.2 [
CCGTO09T304-GP 9.7 9.525 3.97 44 0.4 [
CCGTO9T308-GP 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 [ J
CCGT120404-GP 12,9 12.7 4.76 5.56 0.4 [ J
CCGT120408-GP  12.9 12.7 4.76 5.56 0.8 O

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

CC

Rombico 80° com furo

Dimensao

{mm) Carbonetos revestidos netos- Cermet
Codigo para pedido S8 nnonenan3ngnngy388y8eggEEE
LE | 1c | s | b1 |ReBIBIBIRISISINISIE - o O S S S SIS IS IE EIE HIE B 2 2 mlala
G555 E58555555555888855555666
CCMT060202-TP 6.5 6.35 2.38 2.8 0.2 [ N ]
CCMT060204-TP 6.5 6.35 238 2.8 04 [ N ]
CCMT060208-TP 6.5 6.35 2.38 2.8 0.8 [ X )
A CCMTO09T302-TP 9.7 9.525 3.97 4.4 0.2 [ N ]
e CCMTO09T304-TP 9.7 9.525 397 4.4 04 [ X ]
— CCMTO09T308-TP 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 [ N ]
CCMT120404-TP 129 12.7 4.76 556 0.4 [ N J
CCMT120408-TP 129 12.7 4.76 5.56 0.8 [ N J
CCMT060204-KM 6.5 6.35 238 2.8 0.4 [ N N ]
CCMTO09T304-KM 9.7 9.525 3.97 44 04 [ N N J
CCMTO09T308-KM 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 [ N N ]
CCMT120404-KM 12.9 12.7 4.76 5.56 0.4 [ ]
CCMT120408-KM 12.9 12.7 4.76 5.56 0.8 [ X N ]
CCMT120412-KM 12.9 12.7 4.76 5.56 1.2 (N N J
CCGX060202-AL 6.5 6.35 2.38 2.8 0.2 e o
CCGX060204-AL 6.5 6.35 2.38 2.8 04 ( X N NO)
CCGX060208-AL 6.5 6.35 2.38 2.8 0.8 [ ]
/ CCGX09T302-AL 9.7 9.525 3.97 4.4 0.2 [ NON ]

a CCGX09T304-AL 9.7 9.525 3.97 44 04 [ JON N )
CCGX09T308-AL 9.7 9.525 3.97 44 0.8 [ NON ]
CCGX120402-AL 12,9 12.7 476 55 0.2 ( X J
CCGX120404-AL 129 12.7 476 55 04 ([ NON NO)
CCGX120408-AL 129 12.7 476 55 0.8 [ JON N )

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

CP

Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

IC !\ 1
Rémbico 80° com furo frels.
Dir('nn::»;s)éo Carbonetos revestidos Cnaertt;c;- Cermet
2T . ololo -
FEE55556553555555588885556586865
CPGT060204-GP 6.5 6.35 238 2.8 0.4 [ J
CPGT060208-GP 6.5 6.35 2.38 2.8 0.8 @)
CPGT09T302-GP 9.7 9.525 3.97 4.4 0.2 [ ]
CPGT09T304-GP 9.7 9.525 3.97 4.4 04 [ ]
CPGT09T308-GP 9.7 9.525 3.97 4.4 0.8 O
CPGT120404-GP 129 12.7 4.76 5.56 0.4 @)
CPGT120408-GP 129 12.7 4.76 5.56 0.8 [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

DC

Rombico 55° com furo

Dimensao Carbo-

{mm) Carbonetos revestidos e Cermet
2T . ololo wlolel e
G555 E58555555555888855555666
DCMT070202-MM 7.8 6.35 2.38 28 0.2 @ @ ® [ [ X J [ N ]
DCMT070204-MM 7.8 6.35 2.38 28 04 ©® @ ® [ ([ N J [ N ]
n <4 DCMT070208-MM 7.8 635 238 28 08 @ [ X J
_/DCMTnTsoz-MM 116 9.525 3.97 44 0200 @ o0 (X
DCMT11T304-MM 11.6 9.525 3.97 44 04 @ @ @ [ o000 oo [ X ]
DCMT11T308-MM 11.6 9.525 3.97 44 08 @ @ @ [ ([ X J ([ N J [ N ]
DCMT070208-FP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.8 (©)

/ DCMT11T304-FP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 O O [ ] [ NOXN ] [
DCMT11T308-FP 11.6 9.525 3.97 44 08 O @ O (@) @) @) O
DCMT070204-SPL 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 [ ]

ﬁ/ DCMT11T302-SPL 11.6 9.525 3.97 4.4 0.2 [ ]
< DCMT11T304-SPL 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 [ ]
DCMT11T308-SPL 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 [ ]
DCMT070202-GP 7.8 6.35 238 28 0.2®@ O O @ ® O ([ ] [OX@)
DCMT070204-GP 78 635 238 28 04 @ @© @ © o006 o000 O ® O
DCMT070208-GP 7.8 635 238 28 0.8 @ @ @ @ o0 000 O [ J
DCMT11T302-GP 11.6 9.525 397 44 0.2@®@ O @ @ oe [ [ N ]
DCMT11T304-GP 11.6 9525397 44 0L 00 @® 000 o0000OGO O [ N ]
DCMT11T308-GP 11.6 9.525 397 44 0.8 00 ® © 00 0000000 O [ J
DCMT11T312-GP 11.6 9.525 3.97 4.4 1.2 [ X J
DCMT150404-GP 15.5 12.7 4.76 5.56 0.4 @) (@) ® O
DCMT150408-GP 15.5 12.7 4.76 556 0.8 O O [ ] ® O O
DCMT150412-GP 155 12.7 4.76 5.56 1.2 ® O
DCGT070202-GP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.2 ([ ]
DCGT070204-GP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 [ ]
DCGT070208-GP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.8 @)
DCGT11T302-GP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.2 ([ ]
DCGT11T304-GP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 [ ]
DCGT11T308-GP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

DC

Rombico 55° com furo

Carbo-

Dimensao

(mm) Carbonetos revestidos o Cermet
2T . ololo wlolol o
556555583555 55555888855556565
DCMT070202-TP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.2 [ X J
DCMT070204-TP 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 [ X J
J DCMT070208-TP 7.8 635 2.38 2.8 0.8 ( N J
E DCMT11T302-TP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.2 [ X J
DCMT11T304-TP 11.6 9.525 3.97 4.4 04 [ X J
DCMT11T308-TP 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 [ N ]
DCMT11T304-KM 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 e o
DCMT11T308-KM 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 e o
DCGX070202-AL 7.8 6.35 2.38 2.8 0.2 ® O
DCGX070204-AL 7.8 6.35 2.38 2.8 0.4 [ N J
n /DCGX070208-AL 78 635 238 2.8 0.8 ® O
DCGX11T302-AL 11.6 9.525 3.97 4.4 0.2 [ NOX )
DCGX11T304-AL 11.6 9.525 3.97 4.4 0.4 o000
DCGX11T308-AL 11.6 9.525 3.97 4.4 0.8 e o

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

] 7

SC Ol

Quadrado 90° com Furo R 1k Lls

Dimensao . Carbo-
(mm) Carbonetos revestidos e Cermet
Cédigo para pedido
LE IC S D1 RE

GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1105
GP1115
GP1120
GP1225
GP1130
GP1135
GM1115
GM1125
GM1230
GM3215
® O GM3220
® O GM3225
® O GK1115
® O GKI1120
GK1125
GST7115
GST7120
GST7130
GS3115
GNT7120
GN9110
GN9120
GN9130
O @ GP31TM

2 SCMT09T304-MM 9.525 9.525 397 44 040 @ @
N
\”\‘ SCMT09T308-MM 9.525 9.525 3.97 4.4 080 @ @
i

_ SCMT09T304-GP 9.525 9.525 397 44 04@ O @ @ 00 o00O0CO [ON @)
SCMTO09T308-GP 9.525 9.525 397 44 08 @ @O @0 @ e o eoO0O

SCMT120404-GP 12.7 12.7 476 556 0.4 @ O @ @ o0 e e O

SCMT120408-GP 12.7 12.7 476 556 0.8 0 0 ® © @ ® 00000 000

SCMTO09T304-TP 9.525 9.525 3.97 4.4 04 ([ ]

}6 SCMTO09T308-TP 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8

e SCMT120404-TP 12.7 12.7 4.76 5.56 0.4

|
!
® € ¢ 6 O O

SCMT120408-TP  12.7 12.7 4.76 5.56 0.8
SCMTO09T308-KM 9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 (N N ]

\
SCMT120408-KM 12.7 12.7 4.76 5.56 0.8 000
SCMT120412-KM 12.7 12.7 4.76 5.56 1.2 [ X }
—

SCGX09T304-AL  9.525 9.525 3.97 4.4 04 ® OO0
SCGX09T308-AL  9.525 9.525 3.97 4.4 0.8 ( NON ]
SCGX120404-AL  12.7 12.7 476 55 0.4 ® O

SCGX120408-AL  12.7 12.7 4.76 5.5 0.8 ® OO

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

TC .
Triangulo 60° com Furo Yol s ]
Dir('r:zrr:]s)éo Carbonetos revestidos %a;tlz)c;- Cermet
- : ololo nlolol o
FEEEE05585553555555888855665606606
TCMT110202-MM 11 635 2.38 2.8 0.2 @ ® O o0 LX)
¢ TCMT110204-MM 11 635 2.38 2.8 04 @ ® @ (X} LX)
,ﬁ TCMT110208-MM 11 635 238 2.8 0.8 (X )
e TCMT16T304-MM 16.5 9.525 3.97 4.4 04 © ® @ (X}
TCMT16T308-MM 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 ® ® @ ° o0
TCMT090204-FP 9.6 556 2.38 2.5 0.4 @) O
: TCMT110204-FP 11 635 2.38 2.8 0.4 e}
,Q_ TCMT110304-FP 11 635 2.38 3.18 0.4 °
R [CMT16T304-FP 165 9.525 397 4.4 04 O
TCMT110204-SPL 11 635 2.38 28 0.4 °
i‘é‘\
\J
& <
TCMT090204-GP 9.6 556 2.38 25 04 @ © © @ (X} ® O LX)
TCMT110202-GP 11 635 2.38 28 02 @ O e} ¢} ° °
TCMT110204-GP 11 635 238 28 04@ © © @ o000 o000 oe
TCMT110208-GP 11 635 238 28 0.8 @ © © @ eee o000 o 00
TCMT16T304-GP 165 9.525 3.97 44 04 @ © © @ e0e0000 o Oe
TCMT16T308-GP 16.5 9.525 3.97 44 08 @ © © @ o0 o000 o 00
)\ TCMT16T312-GP  16.5 9.525 3.97 44 12 @ @ ° ° e o
ﬂ\‘ TCMT220408-GP 22 127 476556 08 @ ©® @ @ L Xeo! e O
S TCMT220412-.GP 22 12.7 4.76 5.56 1.2 °
TCGT090204-GP 9.6 556 2.38 2.5 0.4 °
TCGT110202-GP 11 635 2.38 2.8 0.2 °
TCGT110204-GP 11 635 2.38 2.8 0.4 °
TCGT110208-GP 11 635 2.38 2.8 0.8 °
TCGT16T304-GP  16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 °
TCGT16T308-GP 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 ¢}
TCMT090202-TP 9.6 556 2.38 2.5 0.2 [ X )
TCMT090204-TP 9.6 556 2.38 2.5 0.4 LX)
TCMT090208-TP 9.6 556 2.38 2.5 0.8 LX)
/” TCMT110204TP 11 635 2.38 28 0.4 LX)
sy TCMT110208-TP 11 6.35 2.38 2.8 0.8 o0
TCMT16T304-TP  16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 LX)
TCMT16T308-TP  16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 LX)

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

IC ;
{
Triangulo 60° com Furo °L.s
Dimensao . Carbo-
{mm) Carbonetos revestidos e Cermet
5di i olo|lo o
Cédigo para pedido S8 Pumnonownn2nelnenidlRndogaEEE
LE | I | S | b1 |REfepololsi=i=iNi== = =S S8 8|22 2EIEE 2 E g 5 5 el
D_D_D_D_D_D.D_D_D_EEEEEEXXXU)U)U)”U)’ZZZZQ.Q.Q.
G} (T () (@) () (G) (G () G (GG HG GGG G GIT) (G GG (G GHGIGI G (G (T (T
TCMT110204-KM 11 6.35 2.38 2.8 0.4 [ J
TCMT16T304-KM 16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 [ J
TCMT16T308-KM 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 [ J
TCGX090204-AL 9.6 556 238 2.5 0.4 [ NONO)
TCGX110202-AL 11 635 238 2.8 0.2 ® O
TCGX110204-AL 11 635 238 2.8 0.4 [ BON )
ﬂ TCGX110208-AL 11 635 238 2.8 0.8  YeXe)
" TCGX16T302-AL  16.5 9.525 3.97 4.4 0.2 ® O
TCGX16T304-AL 16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 [ NON NG
TCGX16T308-AL 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 [ NOX NG
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Pastilha de torneamento (positivo)

TP

Triangulo 60° com Furo

N

=
.\

R

Dir('nn::»;s)éo Carbonetos revestidos Cnaertt;c;- Cermet
2T . ololo -
556555583555 55555888855556565
TPMT110202-MM 11 6.35 2.38 28 02 @ OO [ J O
V/i\ TPMT110204-MM 11 6.35 238 28 040 @ O [ ] @)
)

C‘Lﬂ’_g TPMT110304-MM 11 6.35 3118 34 04 @0 @ [ X J
TPMT090204-SPL 9.6 5.56 2.38 2.5 0.4 [}
TPMT110304-SPL 11 6.35 3.18 3.4 0.4 [ J
TPGT110204-GP 11 6.35 2.38 2.8 0.4 O
TPGT110208-GP 11 6.35 2.38 2.8 0.8 O
TPGT16T304-GP 16.5 9.525 3.97 4.4 0.4 O
TPGT16T308-GP 16.5 9.525 3.97 4.4 0.8 O
TPMT090202-TP 9.6 5.56 2.38 2.5 0.2 ( N J
TPMT090204-TP 9.6 5.56 2.38 2.5 0.4 o0
TPMT090208-TP 9.6 5.56 238 2.5 0.8 [ N ]
TPMT110302-TP 11 6.35 3.18 3.4 0.2 [ N J
TPMT110304-TP 11 6.35 3.18 3.4 0.4 [ N ]

; TPMT110308-TP 11 6.35 3.18 3.4 0.8 [ N J
TPMT160302-TP  16.5 9.525 3.18 4.4 0.2 [ N ]
TPMT160304-TP 16.5 9.525 3.18 4.4 0.4 [ N J
TPMT160308-TP  16.5 9.525 3.18 4.4 0.8 [ N ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

VB

Rombico 35° com Furo

Carbo-

Dimensao

{mm) Carbonetos revestidos e Cermet
- ; ololo wlolol |
5EE55555553555555588885556586605
VBMT110304-MM 11.2 635 3.18 28 04 ®@ @ @ eoo o0
VBMT110308-MM 112 635 3.18 2.8 0.8 oo
R@ / VBMT160402-MM 16.6 9.525 4.76 4.4 0.2 oo ° 00
VBMT160404-MM 16.6 9.525 4.76 44 04 ® ® @ oo e o o0
VBMT160408-MM 16.6 9.525 4.76 44 083 @ @ @ [ ] [ N ] [ N N ] [ N J
VBMT160404-FP  16.6 9.525 4.76 4.4 0.4 O ° ° O
@ 7 VBMTI60408-FP 166 9.525 476 44 0.8 @ O O ° ° O
VBMT110304-SPL  11.2 635 3.18 2.8 0.4 °
jﬁ; VBMT160404-SPL  16.6 9.525 4.76 4.4 0.4 °
VBMT160404-GP 16.6 9.525 476 44 040 @O @O @ eeCce0e00® O [ Xe)
Guy VBMT160408-GP 16.6 9.525 476 44 0.0 @O © @ ® eee o000 O o0
VBMT160412-GP 16.6 9.525 476 44 12@ O @ O )
VBMT110304-TP 112 635 3.18 2.8 0.4 LX)
VBMT110308-TP 112 635 3.18 2.8 08 oo
AP suT160402TP 166 9525 476 4.4 02 oo
VBMT160404-TP  16.6 9.525 4.76 4.4 0.4 o0
VBMT160408-TP  16.6 9.525 4.76 4.4 0.8 o0
VBMT160408-KM 16.6 9.525 4.76 4.4 0.8 oo

.

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

VC

Rombico 35° com Furo

Cédigo para pedido

VCMT160404-MM
VCMT160408-MM

N

VCMT160408-FP

VCMT110304-SPL

VCMT110304-GP
VCMT110308-GP
VCMT160404-GP
VCMT160408-GP

VCGT110304-GP
VCGT160404-GP
VCGT160408-GP
VCMT160404-KM

’ VCMT160408-KM

VCGX110302-AL
VCGX110304-AL
VCGX110308-AL
VCGX160402-AL
VCGX160404-AL
y VCGX160408-AL
VCGX160412-AL
VCGX220512-AL
VCGX220516-AL
VCGX220530-AL

Dimensao
(mm)

LE IC S

16.6 9.525 4.76
16.6 9.525 4.76

16.6 9.525 4.76

112 635 318

11.2 635 3.18
12 | 635 | S
16.6 9.525 4.76
16.6 9.525 4.76
11.2 635 3.18
16.6 9.525 4.76
16.6 9.525 4.76
16.6 9.525 4.76
16.6 9.525 4.76

112 635 3.18
112 635 3.18
112 635 318
16.6 9.525 4.76
16.6 9.525 4.76
16.6 9.525 4.76
16.6 9.525 4.76
22.1 12.7 5.56
22.1 12.7 5.56
22.1 12.7 5.56

D1

4.4
4.4

4.4

2.8

2.8
2.8
4.4
4.4
2.8
4.4
4.4
44
44

2.8
2.8
2.8
4.4
4.4
4.4
4.4
5.6
5.6
5.6

o
—
RE ©
'_
o

0.8
0.4

04 @
0.8
04 @
08 @
0.4
0.4
0.8
0.4
0.8

0.2
0.4
0.8
0.2
0.4
0.8
1.2
1.2
1.6
3.0

GPT6130
GP1105

Torneamento Geral | FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO

GP1115

GP1120

GP1225

Carbonetos revestidos

GP1130

GP1135

GM1115

GM1125
GM1230

GM3215

GM3220
GM3225
GK1115

GK1125
GST7120
GST7130
GS3115
GNT7120

GK1120
O @ GSTT7115

ce
ce
ce

e o
[ JON NGO
® O

® O

[ NON N J
[ JON NO)
o e
@)
[ ]
o o

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

- AW
Ic
e o)
RE
. ﬂ .|s
Trigono 80° com Furo v
Dimensao . Carbo-
{mm) Carbonetos revestidos e Cermet
Cédigo para pedido 2392 noo 9
gopatap HOZ3858888 8353588825235 388E¢EE
LE IC S DI REfSE AN 888SSdEEERESas R g S
cooaparoaasSsSsSs==EEhnnRzZZZRRR
() (G} (T [GHT) GG (o G G GGG GGG G G (G GGG G () (G
WCMTO06T304-GP 6.5 9.525 397 44 04 @ O O O ® O O [OXN©)
WCMTO06T308-GP 6.5 9.525 397 44 08@ O O O [ ] O [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Dados de corte recomendados (Pastilhas negativas)

Materiais da Faixa de
e peca I aplicacdo
Usinagem
de acaba-
mento

Semi-
n A¢o macio <HB180 acabado

Acaba-
mento em
desbaste

Usinagem
pesada

Modo de
corte

Continuo

Geral

Intermitente

Continuo

Continuo
Intermitente

Continuo

Continuo

Geral

Intermitente

Continuo
Intermitente

Intermitente

Continuo

Continuo

Continuo

Geral

Intermitente

Continuo

Geral

Intermitente

Que-
bra-ca-
vacos

QF

TF

GF

SPL

QM

GM
NY

TP

TS

QR

QH

Classe

GPT6110
GP1105
GP1115

GPT6120
GP1120
GP1225

GPT6130
GP1130
GP1135
GP31TM
GP91TM
GP1115
GP1225
GP92TM

GPT6110
GP1105
GP1115
GP31TM
GP91TM

GPT6120
GP1120
GP1225

GPT6130
GP1130
GP1135
GP1115
GP1225
GP1225
GP31TM
GP91TM
GP31TM
GP91TM

GPT6110
GP1105
GP1115

GPT6120
GP1225

GPT6130
GP1130
GP1135

GPT6110
GP1105
GP1115

GPT6120
GP1225

GPT6130
GP1135

Minimo-6timo-maximo

Velocidade de
corte
Vc(m/min)
240-300-400
220-280-380
200-260-360
200-280-380
200-260-360
180-240-320
180-240-320
180-240-320
170-220-300
220-300-380
200-280-350
200-260-360
180-240-320
180-240-300
220-280-380
200-260-360
180-230-320
210-280-330
200-260-330
180-250-340
180-230-320
160-210-300
160-230-300
160-210-300
150-190-280
180-230-320
160-210-300
160-200-300
220-300-380
200-280-350
200-280-350
200-260-330
150-220-280
130-190-270
120-180-250
140-210-270
120-170-250
120-190-250
120-170-250
110-150-230
100-170-230
100-150-240
90-150-210
100-160-220
90-140-210
90-150-210
80-130-190

Profundidade de
corte
ap(mm)

0.40-0.80-2.00
0.40-0.80-2.00
0.40-0.80-2.00
0.40-0.80-2.00
0.40-0.80-2.00
0.40-0.80-2.00
0.40-0.80-2.00
0.40-0.80-2.00
0.40-0.80-2.00
0.30-0.70-1.80
0.30-0.70-1.80
0.80-1.20-2.50
0.80-1.20-2.50
0.40-1.00-2.30
0.80-2.00-4.00
0.80-2.00-4.00
0.80-2.00-4.00
0.50-1.20-2.50
0.50-1.50-3.00
0.80-2.00-4.00
0.80-2.00-4.00
0.80-2.00-4.00
0.80-2.00-4.00
0.80-2.00-4.00
0.80-2.00-4.00
1.00-2.00-4.00
1.00-2.00-4.00
1.00-2.50-4.50
0.30-1.00-3.00
0.30-1.20-3.00
0.50-1.00-3.00
0.50-1.20-3.00
1.50-3.50-6.00
1.50-3.50-6.00
1.50-3.50-6.00
1.50-3.50-6.00
1.50-3.50-6.00
1.50-3.50-6.00
1.50-3.50-6.00
1.50-3.50-6.00
3.00-6.00-12.0
3.00-6.00-12.0
3.00-6.00-12.0
3.00-6.00-12.0
3.00-6.00-12.0
3.00-6.00-12.0
3.00-6.00-12.0

Taxa de avanco
f(mm/rev)
0.08-0.15-0.35
0.08-0.15-0.35
0.08-0.15-0.35
0.08-0.15-0.35
0.08-0.15-0.35
0.08-0.15-0.35
0.08-0.15-0.35
0.08-0.15-0.35
0.08-0.15-0.35
0.07-0.14-0.35
0.07-0.14-0.35
0.10-0.20-0.35
0.10-0.20-0.35
0.12-0.20-0.30
0.15-0.20-0.40
0.15-0.20-0.40
0.15-0.20-0.40
0.10-0.18-0.30
0.15-0.22-0.35
0.15-0.20-0.40
0.15-0.20-0.40
0.15-0.20-0.40
0.15-0.20-0.40
0.15-0.20-0.40
0.15-0.20-0.40
0.18-0.22-0.40
0.18-0.22-0.40
0.18-0.25-0.45
0.05-0.12-0.28
0.05-0.15-0.28
0.10-0.15-0.35
0.10-0.20-0.35
0.20-0.30-0.60
0.20-0.30-0.60
0.20-0.30-0.60
0.20-0.30-0.60
0.20-0.30-0.60
0.20-0.30-0.60
0.20-0.30-0.60
0.20-0.30-0.60
0.35-0.60-1.10
0.35-0.60-1.10
0.35-0.60-1.10
0.35-0.60-1.10
0.35-0.60-1.10
0.35-0.60-1.10
0.35-0.60-1.10
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Dados de corte recomendados (Pastilhas negativas)

Minimo-6timo-maximo

.. q U=
ISO Mat;g;s el Dureza a:al'iggﬁeo Modo de corte b?a—ca— Classe  velocidadede Profundidade de el
vacos corte corte ey ¢
Vc(m/min) ap(mm)
GPT6110  220-270-360  0.40-0.80-2.00 | 0.08-0.15-0.35
Continuo GP1105  200-250-340  0.40-0.80-2.00 = 0.08-0.15-0.35
GP1115  180-230-320  0.40-0.80-2.00 = 0.08-0.15-0.35
Geral GPT6120  180-250-340  0.40-0.80-2.00 & 0.08-0.15-0.35
QF  GP1120  180-230-320  0.40-0.80-2.00 = 0.08-0.15-0.35
gzigiaggz GP1225  160-200-300  0.40-0.80-2.00 = 0.08-0.15-0.35
mento | Intermitente GPT6130  160-220-300  0.40-0.80-2.00 | 0.08-0.15-0.35
GP1130  180-240-320  0.40-0.80-2.00 = 0.08-0.15-0.35
GP1135  150-200-280  0.40-0.80-2.00 = 0.08-0.15-0.35
Continuo o OP1IS 180230320 080120250  0.10-020-0.35
Intermitente GP1225  160-200-300 = 0.80-1.20-2.50 = 0.10-0.20-0.35
Continuo  SPL | GP92TM | 160-210-290  0.40-1.00-2.30 | 0.12-0.20-0.30
GPT6110  180-250-340  0.80-2.00-4.00 | 0.15-0.22-0.40
GP1105  160-230-320  0.80-2.00-4.00 = 0.15-0.22-0.40
Continuo GP1115  140-210-300  0.80-2.00-4.00 | 0.15-0.20-0.40
GP31TM  200-250-330  0.50-1.20-2.50 | 0.10-0.18-0.30
GP9ITM = 180-230-310  0.50-1.50-3.00 | 0.15-0.20-0.35
ol QM  GPT6120  140-230-320  0.80-2.00-4.00 = 0.15-0.20-0.40
GP1120  140-210-300 | 0.80-2.00-4.00 | 0.15-0.20-0.40
GP1225  120-190-280  0.80-2.00-4.00 = 0.15-0.20-0.40
Semi-aca- ) GPT6130  120-210-280  0.80-2.00-4.00 | 0.15-0.20-0.40
bado  INtermitente GP1130  120-190-280  0.80-2.00-4.00 = 0.15-0.20-0.40
E A‘?‘;gj_'l?g"am’ HB180-280 GP1135 = 100-170-260  0.80-2.00-4.00  0.15-0.20-0.40
Continuo GP1115  140-210-300  1.00-2.00-4.00 = 0.18-0.22-0.40
Intermitente " GP1225 = 120-190-280 | 100-2.00-400  0.18-0.22-0.40
Intermitente SV | GP1225 = 120-180-280  1.00-2.50-4.50 | 0.18-0.25-0.45
Continue o GP3ITM 200270350  030-100-250 = 0.05-0.12-028
GP9ITM  180-250-330  0.30-1.20-2.50 | 0.05-0.15-0.28
Continue o GP3ITM 180250330  0.50-1.00-3.00  0.10-015-0.35
GP9ITM  180-230-310  0.50-1.20-3.00 & 0.10-0.20-0.35
GPT6110  140-210-270  1.50-3.50-6.00 | 0.20-0.30-0.60
Continuo GP1105  120-180-260  1.50-3.50-6.00 = 0.20-0.30-0.60
GP1115  110-170-240 | 1.50-3.50-6.00 | 0.20-0.30-0.60
Acaba- Geral GPT6120  130-200-260  1.50-3.50-6.00 | 0.20-0.30-0.60
mento em QR
desbaste GP1225  110-160-240 = 1.50-3.50-6.00 @ 0.20-0.30-0.60
ermitente GPT6130  110-180-240  1.50-3.50-6.00 | 0.20-0.30-0.60
GP1130  110-160-240  1.50-3.50-6.00  0.20-0.30-0.60
GP1135  100-140-220  1.50-3.50-6.00 = 0.20-0.30-0.60
GPT6110  90-160-220  3.00-6.00-12.0 | 0.35-0.60-1.10
Continuo GP1105  90-140-230  3.00-6.00-12.0 = 0.35-0.60-1.10
GP1115  80-140-200  3.00-6.00-12.0 | 0.35-0.60-1.10
U;i:sz%eam Geral QH | GPT6120  90-150-210  3.00-6.00-12.0 | 0.35-0.60-1.10
GP1225  80-130-200  3.00-6.00-12.0 | 0.35-0.60-1.10
Intermitente GPT6130  80-140-200  3.00-6.00-12.0 | 0.35-0.60-1.10

GP1135 70-120-180 3.00-6.00-12.0 = 0.35-0.60-1.10
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Dados de corte recomendados (Pastilhas negativas)

Minimo-6timo-maximo

.. . Que-
ISO L EESTEISE Dureza Fal[xa i Modo de corte bra-ca-  Classe  yg|ocidadede Profundidade de
peca aplicagdo el Taxa de avanco
corte corte f(mm/rev)
Vc(m/min) ap(mm)
GPT6110  180-220-290 | 0.40-0.80-2.00 = 0.08-0.15-0.35
Continuo GP1105  160-200-270 | 0.40-0.80-2.00  0.08-0.15-0.35
GP1115  150-180-250 | 0.40-0.80-2.00 = 0.08-0.15-0.35
ol GPT6120  150-200270 | 0.40-0.80-2.00 = 0.08-0.15-0.35
era
QF  GP1120 = 150-180-250  0.40-0.80-2.00  0.08-0.15-0.35
gsinagsm GP1225  100-150-220 | 0.80-2.00-4.00  0.15-0.20-0.40
€ acaba-
mento _ GPT6130  130-170-230 | 0.40-0.80-2.00  0.08-0.15-0.35
Intermitente
GP1130  130-150-230 | 0.40-0.80-2.00 = 0.08-0.15-0.35
GP1135  110-130-210 | 0.40-0.80-2.00 = 0.08-0.15-0.35
Continuo o | OPLIS 150180250 080-120-250  0.10:0.20-035
Intermitente GP1225  130-150-230 | 0.80-1.20-2.50  0.10-0.20-0.35
Continuo ~ SPL | GP92TM = 150-190-280  0.40-1.00-2.30 = 0.12-0.20-0.30
GPT6110  140-200-270 | 0.80-2.00-4.00  0.15-0.20-0.40
GP1105  120-180-250 | 0.80-2.00-4.00  0.15-0.20-0.40
Continuo GP1115  110-170-240 | 0.80-2.00-4.00  0.15-0.20-0.40
GP31TM = 180-230-320  0.50-1.20-2.50  0.10-0.18-0.30
GP9ITM = 160-210-300 | 0.50-1.50-3.00 = 0.15-0.22-0.35
ol QM | GPT6120  110-190-260 | 0.80-2.00-4.00  0.15-0.20-0.40
era
GP1120  110-170-240 | 0.80-2.00-4.00  0.15-0.20-0.40
GP1225  100-150-220 | 0.80-2.00-4.00  0.15-0.20-0.40
Semi-aca- _ GPT6130  100-170-220 | 0.80-2.00-4.00 = 0.15-0.20-0.40
Intermitente
bado GP1130  100-150-220 | 0.80-2.00-4.00  0.15-0.20-0.40
n Agggj_'l?g"a“"’ HB280-350 GP1135 = 900-130-200  0.80-2.00-4.00 = 0.15-0.20-0.40
Continuo oy | GPUIS 110170240 100-200-400  0.18-022-0.40
Intermitente GP1225  100-150-220 | 1.00-2.00-4.00 = 0.18-0.22-0.40
Intermitente N GP1225 100-140-220 1.00-2.50-4.50 0.18-0.25-0.45
) GP31TM = 180-250-320 | 0.30-1.00-2.50 = 0.05-0.12-0.28
Continuo TP
GP9ITM = 170-230-300  0.30-1.20-2.50  0.05-0.15-0.28
) GP31TM  170-230-300 | 0.50-1.00-3.00 = 0.10-0.15-0.35
Continuo TS
GP91TM = 150-210-280  0.50-1.20-3.00  0.10-0.20-0.35
GPT6110  120-190-230 | 2.00-3.50-6.50  0.20-0.30-0.60
Continuo GP1105  100-150-210 | 2.00-3.50-6.50  0.20-0.30-0.60
GP1115  90-150-200 | 2.00-3.50-6.50  0.20-0.30-0.60
Acaba- Geral GPT6120  110-180-220 | 2.00-3.50-6.50 = 0.20-0.30-0.60
mento em QR
desbaste GP1225  90-140-200 | 2.00-3.50-6.50  0.20-0.30-0.60
_ GPT6130  90-160-200 | 2.00-3.50-6.50 = 0.20-0.30-0.60
Intermitente
GP1130  90-140-200 | 2.00-3.50-6.50  0.20-0.30-0.60
GP1135  80-120-180 | 2.00-3.50-6.50  0.20-0.30-0.60
GPT6110  80-130-190 | 3.00-6.00-12.0 = 0.35-0.60-1.10
Continuo GP1105  80-110-190 | 3.00-6.00-12.0 = 0.35-0.60-1.10
GP1115  70-110-170 | 3.00-6.00-12.0 = 0.35-0.60-1.10
U;:‘Sz%eam Geral QH | GPT6120  80-120-180  3.00-6.00-12.0 = 0.35-0.60-1.10
GP1225  70-100-170 | 3.00-6.00-12.0 = 0.35-0.60-1.10
Intermitente GPT6130  70-110-170 | 3.00-6.00-12.0 = 0.35-0.60-1.10
GP1135 60-90-150 3.00-6.00-12.0  0.35-0.60-1.10
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Dados de corte recomendados (Pastilhas negativas)

Materiais da

ISO peca

Ferrita
martensitica
SUS410
SUS430, etc.

Austenita
SUS201
SUS304

SUS316, etc.

072 _ GESAC

Faixa de

Dileee aplicacdo

Usinagem
de acaba-
mento

Semi-aca-

<HB230 bado

Acaba-
mento em
desbaste

Usinagem
de acaba-
mento

Semi-aca-

<
<HB250 bado

Acaba-
mento em
desbaste

Modo de
corte

Geral

Geral

Continuo

Geral

Intermitente

Continuo

Geral

Intermitente

Continuo
Geral

Intermitente

Geral

Geral

Continuo

Geral

Intermitente

Continuo

Geral

Intermitente

Continuo

Geral

Intermitente

Que-
bra-ca-
vacos

SF

YF

SM

LM

LR

SF

YF

SM

LM

LR

Classe

GS3115
GM3220
GM3220
GM1115
GM3215
GM3220
GM1125
GM1230
GM3225
GM1115
GM3215
GM3220
GM1125
GM1230
GM3225
GM1115
GM3220
GM3225
GS3115
GM3220
GM3220
GM1115
GM3215
GM3220
GM1125
GM1230
GM3225
GM1115
GM3215
GM3220
GM1125
GM1230
GM3225
GM1115
GM3220
GM3225

Minimo-6timo-maximo

Velocidade de
corte
Vc(m/min)
120-190-250
100-150-200
100-150-200
200-250-300
120-160-200
60-130-180
180-230-280
180-230-280
60-130-180
200-250-300
120-160-200
60-130-180
180-230-280
180-230-280
60-130-180
200-250-300
60-130-180
60-130-180
120-190-250
80-130-180
80-130-180
180-230-280
100-130-160
60-110-150
180-230-280
180-230-280
60-110-150
200-250-300
100-130-160
60-110-150
160-200-240
160-200-240
60-110-150
180-230-280
60-110-150
60-110-150

Profundidade de
corte
ap(mm)

0.10-0.80-1.50
0.10-0.80-1.50
0.10-1.0-2.0
0.50-1.20-2.00
1.00-2.00-3.00
1.00-2.00-3.00
0.50-1.80-3.00
0.50-1.80-3.00
1.00-2.00-3.00
0.80-1.80-3.50
0.80-1.80-3.50
0.80-1.80-3.50
0.80-1.80-3.50
0.80-1.80-3.50
0.80-1.80-3.50
1.50-3.00-5.00
1.50-3.00-5.00
1.50-3.00-5.00
0.10-0.80-1.50
0.10-0.80-1.50
0.10-1.0-2.0
0.50-1.20-2.00
1.00-2.00-3.00
1.00-2.00-3.00
0.50-1.80-3.00
0.50-1.80-3.00
1.00-2.00-3.00
0.80-1.80-3.50
0.80-1.80-3.50
0.80-1.80-3.50
0.80-1.80-3.50
0.80-1.80-3.50
0.80-1.80-3.50
1.50-3.00-5.00
1.50-3.00-5.00
1.50-3.00-5.00

Taxa de avango
f(mm/rev)
0.08-0.10-0.30
0.08-0.12-0.25
0.08-0.15-0.3
0.10-0.20-0.40
0.15-0.20-0.30
0.15-0.20-0.35
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.15-0.20-0.35
0.08-0.18-0.40
0.08-0.18-0.30
0.08-0.20-0.40
0.08-0.18-0.40
0.08-0.18-0.40
0.08-0.20-0.40
0.15-0.30-0.50
0.15-0.30-0.50
0.15-0.30-0.50
0.08-0.10-0.30
0.08-0.12-0.25
0.08-0.15-0.3
0.10-0.20-0.40
0.15-0.20-0.30
0.15-0.20-0.35
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.15-0.20-0.35
0.08-0.18-0.40
0.08-0.18-0.30
0.08-0.20-0.40
0.08-0.18-0.40
0.08-0.18-0.40
0.08-0.20-0.40
0.15-0.30-0.50
0.15-0.30-0.50
0.15-0.30-0.50
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Dados de corte recomendados (Pastilhas negativas)

ISO

Materiais da
peca

Ferro fundido
cinzento
FC200 FC250
FC300, etc.

Ferro fundido
nodular
FCD450
FCD500

FCD600, etc.

Superliga Liga
de titanio

Faixa de

DT aplicagao

Semi-aca-
bado

<HB220

Acaba-
mento em
desbaste

Usinagem
pesada

Semi-aca-
bado

<HB300

Acaba-
mento em
desbaste

Usinagem
pesada

Acabamen-
to para
semiacaba-
mento

<HRC45

Semi-aca-
bado

Que-

Modo de corte bra-ca-

Continuo
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente

vacos

WMV

MK

UK

HK

Plano

WMV

MK

UK

HK

PLANO

EL

SML

EM

SMM

Classe

GK1115
GK1125
GK1115
GK1120
GK1125
GK1115
GK1120
GK1125
GK1115
GK1120
GK1125
GK1115
GK1120
GK1125
GK1115
GK1125
GK1115
GK1120
GK1125
GK1115
GK1120
GK1125
GK1115
GK1120
GK1125
GK1115
GK1120
GK1125
GST7115
GST7120
GST7125
GST7115
GST7120
GST7125
GST7115
GST7120
GST7125
GST7115
GST7120
GST7125

Minimo-6timo-méaximo

Velocidade de
corte
Vc(m/min)
230-350-500
220-320-480
230-350-500
230-320-500
220-320-480
230-350-500
230-320-500
220-320-480
220-320-480
220-300-480
210-300-450
210-300-450
210-280-450
200-280-430
180-260-380
160-230-350
180-260-380
180-260-380
160-230-350
180-260-380
180-260-380
160-230-350
180-240-360
180-240-360
160-230-350
180-220-350
180-220-350
160-230-350
20-40-70
20-40-70
20-30-40
20-40-70
20-40-70
20-30-40
20-40-70
20-40-70
20-30-40
20-40-70
20-40-70
20-30-40

Profundidade de
corte
ap(mm)

1.00-2.00-6.00
1.00-2.00-6.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-2.00-4.00
0.50-2.00-4.00
0.50-2.00-4.00
1.00-2.50-6.00
1.00-2.50-6.00
1.00-2.50-6.00
1.00-2.00-6.00
1.00-2.00-6.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-2.00-4.00
0.50-2.00-4.00
0.50-2.00-4.00
1.00-2.50-6.00
1.00-2.50-6.00
1.00-2.50-6.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
0.50-1.50-3.00
1.00-2.50-4.00
1.00-2.50-4.00
1.00-2.50-4.00
1.00-2.50-4.00
1.00-2.50-4.00
1.00-2.50-4.00

Taxa de avango
f(mm/rev)
0.20-0.40-0.80
0.20-0.40-0.80
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.10-0.25-0.50
0.10-0.25-0.50
0.10-0.25-0.50
0.20-0.30-0.60
0.20-0.30-0.60
0.20-0.30-0.60
0.20-0.40-0.80
0.20-0.40-0.80
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.10-0.20-0.40
0.10-0.25-0.50
0.10-0.25-0.50
0.10-0.25-0.50
0.20-0.30-0.60
0.20-0.30-0.60
0.20-0.30-0.60
0.10-0.15-0.22
0.10-0.15-0.22
0.10-0.15-0.22
0.10-0.20-0.30
0.10-0.20-0.30
0.10-0.20-0.30
0.10-0.20-0.35
0.10-0.20-0.35
0.10-0.20-0.35
0.10-0.25-0.40
0.10-0.25-0.40
0.10-0.25-0.40
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Dados de corte recomendados (Pastilhas positivas)

Materiais da

ISO peca

A¢o macio

Ago carbono,

aco-liga

074 _ GESAC

Faixa de OLre-
Dureza aplicaciio Modo de corte bra-ca-
vacos
Continuo
MM
Geral
Intermitente
Usinagem de
acabamento
Continuo
<HB180 FP
Geral
Intermitente
Continuo SPL
semiacabamen- Geral
to para . GP
desbaste Intermitente
Semi-acabado Continuo TP
Continuo
MM
Geral
Usinagem de | Intermitente
acabamento
Continuo
HB180-280
FP
Geral
Intermitente
semiacabamen- Geral
to para . GP
desbaste Intermitente
Semi-acabado | Continuo TP
Continuo
MM
Geral
Usinagem de | Intermitente
acabamento
Continuo
HB280-350
FP
Geral
Intermitente
semiacabamen- Geral
to para . GP
desbaste Intermitente
Semi-acabado | Continuo TP

Classe

GP31TM
GP91TM
GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP31TM
GP91TM
GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP92TM
GP1120
GP1130
GP31TM
GP91TM
GP31TM
GP91TM
GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP31TM
GP91TM
GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1120
GP1130
GP31TM
GP91TM
GP31TM
GP91TM
GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP31TM
GP91TM
GPT6110
GPT6120
GPT6130
GP1120
GP1130
GP31TM
GP91TM

corte
Vc(m/min)
220-280-340
200-250-310
210-260-340
180-240-320
170-220-280
220-280-340
200-250-310
210-260-340
180-240-320
170-220-280
180-240-300
170-200-280
150-180-260
200-250-300
180-230-300
200-250-330
180-230-300
180-220-290
150-200-280
140-180-240
200-250-330
180-230-300
180-220-290
150-200-280
140-180-240
140-160-240
120-140-220
180-210-280
160-190-270
160-220-300
140-200-280
160-200-260
130-180-250
120-160-210
160-220-300
140-200-280
160-200-260
130-180-250
120-160-210
120-160-210
100-140-220
160-200-270
130-160-250

Velocidade de Profundidade de

corte
ap(mm)

0.10-0.60-1.50
0.10-0.60-1.50
0.10-0.60-1.50
0.10-0.60-1.50
0.10-0.60-1.50
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.30-0.80-2.00
0.40-1.00-2.50
0.40-1.00-2.50
0.30-1.00-3.00
0.30-1.00-3.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.60-1.50
0.10-0.60-1.50
0.10-0.60-1.50
0.10-0.60-1.50
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.40-1.00-2.50
0.40-1.00-2.50
0.30-1.00-3.00
0.30-1.00-3.00
0.10-0.60-1.50
0.10-0.60-1.50
0.10-0.60-1.50
0.10-0.60-1.50
0.10-0.60-1.50
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.40-1.00-2.50
0.40-1.00-2.50
0.30-1.00-3.00
0.30-1.20-3.00

Minimo-6timo-maximo

Taxa de avango
f(mm/rev)
0.03-0.10-0.20
0.03-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.07-0.12-0.26
0.07-0.12-0.30
0.07-0.12-0.30
0.05-0.15-0.25
0.05-0.15-0.25
0.03-0.10-0.20
0.03-0.12-0.20
0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.07-0.12-0.30
0.07-0.12-0.30
0.05-0.15-0.25
0.05-0.15-0.25
0.03-0.10-0.20
0.03-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.07-0.12-0.30
0.07-0.12-0.30
0.05-0.12-0.25
0.05-0.15-0.25
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Dados de corte recomendados (Pastilhas positivas)

Materiais

e da peca

Dureza

Ferrita
martensiti-
ca SUS410

SUS430

<HB300

Austenita
SUS201
SUS304
SUS316

<HB250

Ferro
fundido
cinzento

FC200
FC250
FC300, etc.

fundido
nodular
FCD450
FCD500
FCD600,
etc.

m Aluminio

<HB250

<HB270

Endurecido
HB90-100

N&o tratado
HB60-90

Faixa de
aplicacdo

Acabamen-
to para
semiacaba-
mento

semiacaba-
mento para
desbaste

Acabamen-
to para
semiacaba-
mento

semiacaba-
mento para
desbaste

Usinagem
de acaba-
mento

Acabamen-
to para
semiacaba-
mento

semiacaba-
mento para
desbaste

Usinagem
de acaba-
mento

Acabamen-
to para
semiacaba-
mento

semiacaba-
mento para
desbaste

Acabamen-
to para
semiacaba-
mento

Modo de corte

Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral

Intermitente

Continuo

Geral

Intermitente

Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral

Intermitente

Continuo

Geral

Intermitente

Continuo

Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente

Continuo

Continuo
Geral
Intermitente
Continuo
Geral
Intermitente

Geral

Quebra-
cavacos

MM

FP

GP

MM

FP

GP

FP

GP

KM

FP

GP

KM

AL

Classe

GM1115
GM3220
GM3225
GM1115
GM3220
GM3225
GM1115
GM3315
GM3220
GM1230
GM3325
GM1115
GM3220
GM3225
GM1115
GM3220
GM3225
GM1115
GM3315
GM3220
GM1230
GM3325

GK1115

GK1215
GK1220
GK1225
GK1115
GK1120
GK1125

GK1115

GK1215
GK1220
GK1225
GK1115
GK1120

GK1125
GN9110
GN9120
GN9130
GNT7120

Minimo-6timo-méaximo

Velocidade de
corte
Vc(m/min)
200-250-300
40-80-140
40-80-140
200-250-300
40-80-140
40-80-140
150-200-250
60-100-160
40-80-140
120-150-180
40-80-140
200-240-300
40-70-140
40-70-140
200-250-300
40-80-140
40-80-140
150-190-250
50-90-150
40-70-140
120-140-180
40-70-140

180-260-360

180-280-380
180-260-380
160-250-350
180-260-360
180-240-360
160-230-340

180-260-360

160-250-350
160-220-350
140-230-330
160-230-330
160-200-330
140-200-310
250-700-970
250-680-960

250-650-950
950-1300-2000

Profundidade de
corte
ap(mm)

0.40-0.70-1.50
0.40-0.70-1.50
0.40-0.70-1.50
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.50-1.00-2.50
0.50-1.00-2.50
0.50-1.00-2.50
0.50-1.00-2.50
0.50-1.00-2.50
0.50-0.70-1.50
0.50-0.70-1.50
0.50-0.70-1.50
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.10-0.50-1.00
0.40-1.00-2.50
0.40-1.00-2.50
0.40-1.00-2.50
0.40-1.00-2.50
0.40-1.00-2.50

0.10-0.50-1.00

0.30-0.80-2.00
0.30-0.80-2.00
0.30-0.80-2.00
1.00-2.00-4.00
1.00-2.00-4.00
1.00-2.00-4.00

0.10-0.50-1.00

0.30-0.80-2.00
0.30-0.80-2.00
0.30-0.80-2.00
1.00-2.00-4.00
1.00-2.00-4.00

1.00-2.00-4.00
0.50-1.20-3.00
0.50-1.20-3.50
0.50-1.20-4.00
0.50-1.20-3.50

Taxa de avango
f(mm/rev)
0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.07-0.12-0.30
0.07-0.12-0.25
0.07-0.12-0.30
0.07-0.12-0.30
0.07-0.12-0.30
0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.20
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.06-0.11-0.25
0.07-0.12-0.30
0.07-0.12-0.25
0.07-0.12-0.30
0.07-0.12-0.30
0.07-0.12-0.30

0.06-0.11-0.25

0.05-0.12-0.25
0.05-0.12-0.25
0.05-0.12-0.25
0.13-0.20-0.40
0.13-0.20-0.40
0.13-0.20-0.40

0.06-0.11-0.25

0.05-0.12-0.25
0.05-0.12-0.25
0.05-0.12-0.25
0.13-0.20-0.40
0.13-0.20-0.40
0.13-0.20-0.40
0.05-0.10-0.30
0.05-0.10-0.30

0.05-0.10-0.30
0.05-0.10-0.30
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Tabela de pastilhas de torneamento para pecas pequenas
Pastilhas de torneamento para pegas pequenas (negativo)

Geometria

Caracteristicas

Area de usinagem

Segdo transversal da geometria

« Design de canal inclinada, controla de
forma estavel a diregdo de remogdo de
cavacos.

« Design de aresta fina, aresta de corte
afiada, reduz efetivamente a forga de
corte.

ap L],

o ]
5

0 005 0.1 01502 02503 fluyrer]

15°

« Design de ranhura em arco circular,
aumenta a afiacdo da aresta, enquanto
garante a resisténcia da ponta.

+ Design de grande comprimento de
aresta, atende a maior profundidade de
corte.

ap (]

30°

« Design de dngulo de inclinagdo,
controla a dire¢do do cavaco, reduz a
resisténcia de corte.

« Design de aresta fina, aresta de corte
afiada, reduz efetivamente a forca de
corte.

ap[m]

25°

AK

+ Design de aresta afiada, atende aos
requisitos de boa qualidade da superficie
de usinagem.

« Design de dngulo de inclinagdo,
controla a dire¢do do cavaco, reduz a
resisténcia de corte.

3

0 0.05 0.1 0.15 fm/rev
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TNGG-P
P090

TNGG-G
P090

TNGG-S
P090

I

TNGG-AK
P090
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Tabela de pastilhas de torneamento para pecas pequenas

Pastilhas de torneamento para pecas pequenas (positivo)
Angulo de folga de 5°

Geometria

Caracteristicas

Area de usinagem

Secdo transversal da geometria

« Design de canal inclinada, controla de
forma estavel a dire¢do de remogdo de
cavacos.

» Design de aresta fina, aresta de corte
afiada, reduz efetivamente a forca de
corte.

05—

N

0 005 0.1 015 0.2 0.250.3  flmyrey]

« Design de ranhura em arco circular,
aumenta a afiacdo da aresta, enquanto
garante a resisténcia da ponta.

+ Design de grande comprimento de
aresta, atende a maior profundidade de
corte.

0 005 0101502 02503  flumrey]

« Design de éngulo de inclinagdo,
controla a diregdo do cavaco, reduz a
resisténcia de corte.

+ Design de aresta fina, aresta de corte
afiada, reduz efetivamente a forga de
corte.

0 005 01015 0.2 0.250.3  flumirey]

14°

AF

+ Design de largura de ranhura pequena,
atende as exigéncias de quebra de
cavaco em profundidade de corte
microscépica.

« Design de angulo de saida grande,
reduz a resisténcia de corte, obtendo
excelente qualidade da superficie de
usinagem.

C o]
0 0.05 0.1

015 £ [m/ rev]

10°

BF

» Design de tabela de quebra-cavacos
especial, promove a curvatura do cavaco,
facilitando a remogdo do cavaco.

« Design de pequeno dngulo de saida,
alta resisténcia da ponta, muito versatil.

1 . —
U J

0 0.05 0.1

0.15 flmvrev]

i

SK

+ Design da aresta afiada e angulo
deinclinacdo da aresta de corte,
melhorando a aresta de corte e
reduzindo efetivamente a forca de corte.
+ Novo design de quebra-cavacos,
melhorando a capacidade de quebra de
cavacos durante a usinagem de aco e ago
inoxidavel com pequena profundidade
de corte.

S

0 0.05 0.1 0.15 ¢fmm/rev]

BK

+ Design de largura de ranhura grande,
remogao de cavacos suave, alcancando
usinagem estavel.

« Design de angulo de inclinagao,
controla a dire¢do do cavaco, reduz a
resisténcia de corte.

0 0.05 0.1 0.15 £ [mm/rev]

MM

« Design de dngulo de saida duplo,
equilibrando afiagdo e resisténcia, com
amplo alcance de usinagem.

» Design de quebra-cavacos com

dupla superficie curva, promovendo
enrolamento estavel dos cavacos, com
queda e remocdo de cavacos excelentes.

1 )

0 0.05 0.1

0-15 ¢ [m/rev]

8°

—
w1
°
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Triangulo equilatero

Rombico 80° Rombico 55° Quadrado 90° 60° Rombico 35° Hexagono 80°
TBGT-P VBGT-P WBGT-P
P098 P101 P106

k

VBGT-G

P101

%

VBGT-S

P102

k

VBGT-AF

P102

R

VBGT-BF

P102

X

VBGT-SK

P102

R

VBGT-BK

P102

k

VBGT-MM

P102
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Tabela de pastilhas de torneamento para pecas pequenas

Pastilhas de torneamento para pecas pequenas (positivo)
Angulo de folga de 7°

Geometria Caracteristicas Area de usinagem Secdo transversal da geometria

ap[mm]

« Design de canal inclinada, controlando 3
de forma estével a direcéo de remogéo 25
P de cavacos. 2

+ Design de aresta fina, aresta de corte 15
afiada, reduz efetivamente a forca de 1 150
corte. ==

N

0 005 01015 0.2 0.250.3  flum/p,

ap [mm]

+ Design de ranhura em arco circular, 3
aumenta a afiacdo da aresta, enquanto 25
G garante a resisténcia da ponta. 2

+ Design de grande comprimento de I
aresta, atende a maior profundidade de 1
corte. 05— 30°

0 005 0.10.15 0.2 0.250.3  £[pm/rov]

ap[mm]

+ Design de angulo de inclinagdo, N
controla a dire¢do do cavaco, reduz a 25
S resisténcia de corte. 2 -

« Design de aresta fina, aresta de corte 15
afiada, reduz efetivamente a forga de '
corte. 0.

14°

« Design de largura de ranhura pequena,
atende as exigéncias de quebra de eplom]
cavaco em profundidade de corte
AF micrqscépicia. ) 3

« Design de dngulo de saida grande, 2
reduz a resisténcia de corte, obtendo ]
excelente qualidade da superficie de c )
us'nagem 0 0.05 0.1 0.15 £[mm/rev]

» Design de aresta afiada, atendendo aos
requisitos de boa qualidade da superficie 3

AK de usinagem. 2 \
+ Design de angulo de inclinagdo, 1

controla a dire¢do do cavaco, reduz a 10°

resisténcia de corte. 0 005 01 015 flm/rev]
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Tridngulo equilatero

Rombico 55° Quadrado 90° 60° Rombico 35° Hexagono 80°
CCGT-P DCGT-P TCGT-P VCGT-P
P091 P095 P099 P103

CCGT-G

DCGT-G

TCGT-G

VCGT-G

P092

P096

P099

P103

L

&

DCGT-S

VCGT-S

P096

P103

b

&

DCGT-AF

VCGT-AF

P097

P104

DCGT-AK

P097
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Tabela de pastilhas de torneamento para pecas pequenas

Pastilhas de torneamento para pecas pequenas (positivo)
Angulo de folga de 7°

Geometria

Caracteristicas

Area de usinagem

Secdo transversal da geometria

BF

» Design de tabela de quebra-cavacos
especial, promove a curvatura do cavaco,
facilitando a remocdo do cavaco.

« Design de pequeno angulo de saida,
alta resisténcia da ponta, muito versatil.

ap [mm]

0 0.05 01 0.15 f[mm/rev]

SK

+ Design da aresta afiada e angulo
deinclinacdo da aresta de corte,
melhorando a aresta de corte e
reduzindo efetivamente a forca de corte.
» Novo design de quebra-cavacos,
melhorando a capacidade de quebra de
cavacos durante a usinagem de aco e ago
inoxidavel com pequena profundidade
de corte.

N~
)

0 005 0.1 0.15 f[m/rev]

12°

BK

« Design de largura de ranhura grande,
remocdo de cavacos suave, alcangando
usinagem estavel.

+ Design de angulo de inclinagdo,
controla a dire¢do do cavaco, reduz a
resisténcia de corte.

ap [mm]

il ]

0 005 01 015 flmm/rey]

12°

MM

« Design de dngulo de saida duplo,
equilibrando afiagdo e resisténcia, com
amplo alcance de usinagem.

« Design de quebra-cavacos com

dupla superficie curva, promovendo
enrolamento estavel dos cavacos, com
queda e remocdo de cavacos excelentes.

0 0.05 0.1 0.15 f[mm rev]

g°

—
ul
°
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Tridngulo equildtero

Rombico 80° Rombico 55° Quadrado 90° 60° Rombico 35° Hexagono 80°
CCGT-BF DCGT-BF VCGT-BF
P094 P097 P104
DCGT-SK
P097
CCGT-BK DCGT-BK VCGT-BK
P094 P097 P104

DCGT-MM

VCGT-MM

P097

P104
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Tabela de pastilhas de torneamento para pecas pequenas

Pastilhas de torneamento para pecas pequenas (positivo)
Angulo de folga de 11°

Geometria Caracteristicas Area de usinagem Secdo transversal da geometria

ap [mm]

« Design de canal inclinada, controlando 3
de forma estavel a dire¢do de remogdo 25
P de cavacos. 2
« Design de aresta fina, aresta de corte 15 o

" . 15
afiada, reduz efetivamente a forca de 1
corte. v

N

0 005 0101502 02503  flm/rey]

ap [mm]

» Design de ranhura em arco circular, s
aumenta a afiacdo da aresta, enquanto 25
G garante a resisténcia da ponta.

« Design de grande comprimento de 15 30°
aresta, atende a maior profundidade de !
corte. o8

0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.250.3  ffmm/raul

-

« Design de largura de ranhura grande, 4
remogao de cavacos suave, alcangando .
usinagem estavel

BK « Design do angulo de inclinaco da D
aresta, controlando a dire¢do do fluxo

de quebra de cavacos e reduzindo a 0 005 01 015 flmred]
resisténcia de corte.

12°
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L [Temen [Cmmen | o [rectpin] e | e |
.

TPGT(H)-P

VPGT-P

P100

P105

TPGT-G VPGT-G
P100 P105
VPGT-BK
P105
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Tabela de pastilhas de torneamento para pecas pequenas

Pastilha para torneamento de pecas pequenas (outros)
Torneamento reverso

Geometria Caracteristicas Area de usinagem Secdo transversal da geometria

ap [m]

+ Design de forma especial, atendendo

aos requisitos de usinagem de
GSAB torneamento reverso. .

« Design de geometria especial,

controlando de forma estavel a direcdo

do fluxo de quebra de cavacos.

o

N

w

15°

0 0.1 02 flm/rev]

ap [mm)

« Design de estrutura instalada
verticalmente, fixacdo firme, alcangando

GSTB corte estavel.
» Design de canal inclinada, controlando

efetivamente a dire¢do de remocdo de
cavacos.

16°

- N e s e oo N

o 0.1 0.2 flmm/rev]

Diagrama esquematico de usinagem de ferramentas para pegas pequenas

-

— =
B ——

—m— ] Iy
LR N )
‘—:_l.l.l.i.l.nl.l.

Usinagem Usinagem  Usinagem Usinagem Rosca- Usinagem
de corte detorne- de didme- deranhura- mento de face final
(P218) amento troexterno  mento (P286)
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Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Aparéncia
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Pastilha de torneamento (negativo)

TN

Triangulo 60° com furo

Dins;r:s;") es Metal duro revestido
NiGmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT115 GATT120 GATT7120A GATT7125

TNGG160401L-P 16,5 9525 476 381 0.1 [ J [ ] [ J
TNGG160401R-P 165 9.525 476 381 0.1 ([ ] [ ] ([ ]
TNGG160402L-P 165 9525 476 381 0.2 [ J [ [ J
TNGG160402R-P 165 9525 476 381 0.2 [ J [ J [ J
TNGG160404L-P 165 9525 476 381 04 [} ® [}
TNGG160404R-P 165 9525 476 381 0.4 [ [ [ ]
TNGG160408L-P 165 9525 476 3.81 0.8 O [ O
TNGG160408R-P 165 9525 476 381 0.8 @) O @)
TNGG160404L-G 165 9525 476 381 0.4 [ ]

TNGG160404R-G 16,5 9525 476 381 0.4 [

TNGG160408L-G 16,5 9525 476 381 0.8 [ ]

TNGG160408R-G 165 9525 476 3.81 0.8 [}

TNGG160404R-S 16,5 9.525 476 381 0.4 [

TNGG160401M-AK 16,5 9525 476 381 <01 [ [
TNGG160402M-AK 16,5 9525 476 381 <0,2 [ [ ] [
TNGG160404M-AK 16,5 9525 476 381 <04 [ J O [ J

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Pastilha de torneamento (positivo)

CC \

RE
Rombico 80° com furo

Dimensdes .
(mm) Metal duro revestido
NGmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT7115 GAT7120 GATT120A GATT7125

CCGT0301005ML-P 4.0 3.5 1.4 1.9  <0,05
CCGT0301005MR-P 4.0 S5 14 1.9  <0,05
CCGT030101ML-P 4.0 3.5 1.4 1.9 <0,1
CCGT030101MR-P 4.0 a5 14 1LY <0,1
CCGT030102ML-P 4.0 35 1.4 1.9 <0,2
CCGT030102MR-P 4.0 S5 1.4 LY <0,2
CCGT030104ML-P 4.0 35 1.4 1.9 <0,4
CCGT030104MR-P 4.0 Bi5) 1.4 1.9 <0,4
CCGT0401005ML-P 4.8 4.3 1.8 23  <0,05
CCGT0401005MR-P 4.8 4.3 1.8 23  <0,05
CCGT040101ML-P 4.8 4.3 1.8 2.3 <0,1

CCGT040101MR-P 4.8 43 1.8 2:3 <0,1

CCGT040102ML-P 4.8 4.3 1.8 2.3 <0,2
CCGT040102MR-P 4.8 4.3 1.8 2.3 <0,2
ww CCGT040104ML-P 4.8 4.3 1.8 2.3 <0,4

” CCGT040104MR-P 4.8 43 1.8 2.3 <0,4
h CCGT0602005ML-P 6.5 635 238 2.8  <0,05
CCGT0602005MR-P 6.5 635 238 28  <0,05
CCGT060201ML-P 6.5 635 238 2.8 <0,1
CCGT060201MR-P 6.5 635 238 2.8 <0,1
CCGTO09T3005ML-P 9.7 9525 3.97 44  <0,05
CCGT09T3005MR-P Q1 | 95 | 287 44  <0,05
CCGT09T301ML-P 9.7 9525 3.97 4.4 <0,1
CCGTO09T301MR-P 9.0 | 9925 | 39 44 <0,1

O 0|0O0|C @e|lO|C| @@ @ @€ ®86 O O O/0O|0C @& @& @@ O @ O O
O 0|0 0|C @e/O/0O|C @ O|®8 O O/0O/0C|0O|®@ OC|®@ O @ O O

Ol e o/ & @ @ ®€ OO @6 C @ &6 &8 O O/ O|0O/O0|O|O/O|O|O|O|O|O|]O|O|O|O

CCGT030101L-P 4.0 3.5 1.4 1.9 0.1
CCGT030102L-P 4.0 815 1.4 1.9 0.2
CCGT030104L-P 4.0 3.5 1.4 1.9 0.4
CCGT040101L-P 4.8 43 1.8 2:3 0.1
CCGT040102L-P 4.8 4.3 1.8 2.3 0.2
CCGT040104L-P 4.8 4.3 1.8 23 0.4
CCGT060201L-P 6.5 635 238 2.8 0.1
CCGT060201R-P 6.5 635 238 2.8 0.1

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Pastilha de torneamento (positivo)

CC \

Rombico 80° com furo

DiT:]'::)a €s Metal duro revestido
NUmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT7115 GATT7120 GATT120A GATT125
CCGT060202L-P 6.5 6.35 238 2.8 0.2
CCGT060202R-P 65 635 238 28 0.2
CCGT060204L-P 65 635 238 28 0.4
CCGT060204R-P 65 635 238 28 0.4
CCGT09T301L-P 9.7 9525 397 44 0.1
CCGT09T301R-P 9.7 9525 397 44 0.1
CCGT09T302L-P 9.7 9525 397 44 0.2
CCGT09T302R-P 9.7 9525 397 44 0.2
CCGTO09T304L-P 9.7 9.525 397 4.4 0.4
CCGTO9T304R-P Or | 9525 | 381 4.4 0.4

CCGT0602005ML-G 6.5 6.35 238 28  <0,05

CCGT0602005MR-G 6.5 635 238 28 <0,05

CCGT060201MEL-G 6.5 6.35 238 2.8 <0,1

CCGT060201MER-G 6.5 6.35 238 2.8 <0,1

CCGT060201ML-G 6.5 6.35 238 2.8 <0,1

CCGT060201MR-G 6.5 6.35 238 2.8 <0,1

CCGT060202ML-G 6.5 6.35 238 2.8 <0,2

CCGT060202MR-G 6.5 6.35 238 2.8 <0,2
CCGT09T3005ML-G 9.7 9525 3.97 44  <0,05
CCGTO09T3005MR-G O | 925 | S8 44  <0,05

CCGTO9T301MEL-G 9.7 9525 3.97 4.4 <0,1
CCGTO09T301MER-G 91 | 95 | 397 4.4 <0,1
CCGTO09T301ML-G 9.7 9525 3.97 4.4 <0,1
CCGTO9T301MR-G 9 | 9525 | 3L 4.4 <0,1

CCGT09T302ML-G 9.7 9525 3.97 4.4 <0,2

O/l ®@/0|0O|0O|® O|O|0O|O0O|O|0O|O|C @ |® @ O/ O & o o o

® 6 6 6 O O @ @ 06 06 6 06 O O O o
® O ® O/0O/0Ol0O0OlO0O|0|O0O|]OO|O|0O |0

CCGTO09T302MR-G O | 9925 | 37 4.4 <0,2

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Pastilha de torneamento (positivo)

cc 9J.1

Rombico 80° com furo

Dir?:]r;?;”)es Metal duro revestido ‘
Nidmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT115 GAT7120 GATT120A GATT125
CCGT060201EL-G 6.5 6.35 238 2.8 0.1 O
CCGT060201ER-G 65 635 238 28 0.1 O
CCGT060201L-G 65 635 238 28 0.1 O
CCGT060201R-G 65 635 238 28 0.1 O
CCGT060202EL-G 65 635 238 28 0.2 (]
CCGT060202ER-G 65 635 238 28 0.2 ( J
CCGT060202L-G 65 635 238 28 0.2 [}
CCGT060202R-G 65 635 238 28 0.2 ( J
CCGT060204EL-G 6.5 635 238 2.8 0.4 [
CCGT060204ER-G 6.5 6.35 238 2.8 0.4 [ ]
CCGT060204L-G 6.5 6.35 238 2.8 0.4 O
CCGT060204R-G 65 635 238 28 0.4 O
CCGTO9T301EL-G 9.7 9.525 397 4.4 0.1 [
CCGTO9T301ER-G 9.7 9525 3.97 4.4 0.1 [
CCGTO9T301L-G 9.7 9.525 3.97 4.4 0.1 [
CCGTO9T301R-G 9.7 9.525 3.97 4.4 0.1 [ J
CCGTO9T302EL-G 9.7 9525 3.97 4.4 0.2 [ ]
CCGTO9T302ER-G Or | 95 | 381 4.4 0.2 [
CCGT09T302L-G 9.7 9525 397 44 0.2 ([ ]
CCGTO9T302R-G 9.7 9525 3.97 4.4 0.2 [
CCGTO9T304EL-G 9.7 9.525 397 4.4 0.4 [
CCGTO09T304ER-G 9.7 9525 397 44 0.4 ([ ]
CCGT09T304L-G 9.7 9525 397 44 0.4 [}
CCGTO9T304R-G Or | 952 | 381 4.4 0.4 @)

@Estoque ODisponivel sob Encomenda

GESAC __ 093



Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Pastilha de torneamento (positivo)

CC \

Rombico 80° com furo

Dimensdes .
(mm) Metal duro revestido
NUmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT7115 GAT7120 GATT7120A GAT7125

CCGT0602005M-BF 6.5 635 238 28  <0,05 [ ]

CCGT060201M-BF 6.5 635 238 2.8 <0,1 [ ] [
CCGT060202M-BF 6.5 635 238 2.8 <0,2 [ ] ([ ]
CCGT09T301M-BF 91 | 95 | 397 4.4 <0,1 [ ] @) [
CCGT09T302M-BF 9.7 9525 3.97 4.4 <0,2 [ ] O ([ ]
CCGT09T304M-BF 91 | O | 397 4.4 <0,4 [ ] [
CCGT060201M-BK 6.5 635 238 2.8 <0,1 [ ] ([ ]
CCGT060202M-BK 6.5 635 238 2.8 <0,2 [ ] [
CCGTO9T301M-BK 9.7 9525 3.97 4.4 <0,1 [ ] O ([ ]
CCGT09T302M-BK 9 | 9525 | 31 4.4 <0,2 [ ] [ J [
CCGT09T304M-BK 9.7 9525 3.97 4.4 <0,4 [ ] ([ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Pastilha de torneamento (positivo)

DC

Rombico 55° com furo

Dimensdes .
(mm) Metal duro revestido
Nidmero do pedido
LE IC S D1 RE GAT7115 GAT7120 GATT7120A GATT7125

DCGT0702005ML-P 7.8 635 238 2.8  <0,05 O [ ] O
DCGT0702005MR-P 7.8 635 238 28 <0,05 (@) [ ] @)
DCGT070201ML-P 7.8 635 238 2.8 <0,1 @] O O
DCGT070201MR-P 7.8 635 238 2.8 <0,1 (@) O
DCGT070202MR-P 7.8 635 238 2.8 <0,2 O
DCGT11T3005ML-P G | 9525 | 887 44  <0,05 (@) @) O
DCGT11T3005MR-P  11.6 9.525 3.97 44  <0,05 @) [ ] O
DCGT11T302MR-P G | 9925 | 897 44 <0,2 ([ ] @) [ J
DCGT0702003L-P 7.8 635 238 2.8 0.03 @)
DCGT0702003R-P 7.8 635 238 2.8 0.03 [ ]
DCGT070201L-P 7.8 635 238 2.8 0.1 @)

’ DCGT070201R-P 7.8 635 238 2.8 0.1 [ ]
DCGT070202L-P 7.8 635 238 2.8 0.2 O
DCGT070202R-P 7.8 635 238 2.8 0.2 [ ]
DCGT070204L-P 7.8 635 238 2.8 0.4 [ ]
DCGT070204R-P 7.8 635 238 2.8 0.4 @)
DCGT11T3003L-P 116 9.525 3.97 44 0.03 O
DCGT11T3003R-P PG | 9525 | 391 44 0.03 @)
DCGT11T301L-P 116 9525 3.97 4.4 0.1 O
DCGT11T301R-P WG | 9525 | 897 44 0.1 [ ]
DCGT11T302L-P 116 9.525 3.97 44 0.2 [
DCGT11T302R-P LG | 9525 | 887 4.4 0.2 [ ]
DCGT11T304L-P 116 9525 3.97 4.4 0.4 [ ]
DCGT11T304R-P PG | 9525 | a9 44 0.4 (@) [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Pastilha de torneamento (positivo)

DC

Rombico 55° com furo

Dimensdes .
(mm) Metal duro revestido
NUmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT7115 GAT7120 GATT7120A GAT7125

DCGT0702005ML-G 7.8 6.35 238 2.8  <0,05 O O (@)
DCGT0702005MR-G 7.8 635 238 28 <0,05 [ ] [ ] (@)
DCGT070201MEL-G 7.8 635 238 2.8 <0,1 O O ([ ]
DCGT070201MER-G 7.8 635 238 2.8 <0,1 @) O [
DCGT070201ML-G 7.8 635 238 2.8 <0,1 @) @) (@]
DCGT070201MR-G 7.8 635 238 2.8 <0,1 [ ] @) O
DCGT11T3005ML-G 11.6  9.525 3.97 44  <0,05 @) @) (©]
DCGT11T3005MR-G  11.6 9.525 3.97 44  <0,05 @) [ ] [
DCGT11T301MEL-G 11.6 9525 3.97 4.4 <0,1 @) @) ©)
DCGT11T301MER-G  11.6 9.525 3.97 4.4 <0,1 @) @) O
DCGT11T301ML-G 11.6 9525 3.97 4.4 <0,1 @) O ©)
DCGT11T301MR-G G | 9525 | 397 4.4 <0,1 [ ] [ ] [
DCGT11T302MER-G  11.6 9.525 3.97 4.4 <0.2 ([ ]
DCGT11T302MR-G 116 9.525 3.97 4.4 <0.2 [ ] O [
DCGT070201L-G 7.8 6.35 238 2.8 0.1 O
DCGT070201R-G 7.8 6.35 238 2.8 0.1 [
DCGT070202L-G 7.8 6.35 238 2.8 0.2 O
DCGT070202R-G 7.8 6.35 238 2.8 0.2 [
DCGT11T301EL-G 116 9.525 3.97 4.4 0.1 [ ]
DCGT11T301ER-G 11,6  9.525 3.97 4.4 0.1 [ ]
DCGT11T301L-G 116  9.525 3.97 4.4 0.1 [ ]
DCGT11T301R-G G | 9925 | 397 4.4 0.1 [ ]
DCGT11T302EL-G 11,6 9.525 3.97 4.4 0.2 [ ]
DCGT11T302ER-G LG | 9325 | 397 44 0.2 [ ]
DCGT11T302L-G 11,6 9.525 3.97 4.4 0.2 [ ]
DCGT11T302R-G G | 9329 | 397 44 0.2 [ ]
DCGT11T304EL-G 11.6  9.525 3.97 4.4 0.4 @)
DCGT11T304ER-G LG | 9525 | 397 4.4 0.4 [ ]
DCGT11T302MR-S 11.6 9525 3.97 4.4 <0,2 [ ] ([ ]
DCGT11T304MR-S LG | 9525 | 397 4.4 <0,4 [ ] [

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Pastilha de torneamento (positivo)

DC

Rombico 55° com furo

Dir?:]r;?;")es Metal duro revestido
Nidmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT115 GAT7120 GATT120A GATT125

DCGT070201M-AF 7.8 6.35 238 2.8 <0,1 [ [ J
” DCGT11T301M-AF 11.6 9.525 3.97 4.4 <0,1 [ O [ J

DCGT11T301M-AK 11.6 9.525 3.97 4.4 <0,1 [ O [ J
H DCGT1IT302M-AK 116 9525 397 44 <02 ° o °

DCGT11T304M-AK 11.6  9.525 3.97 4.4 <0,4 O

DCGT070201M-BF 7.8 635 238 2.8 <0,1 ([ ] O [

DCGT070202M-BF 7.8 6.35 238 2.8 <0,2 [ ] [

DCGT070204M-BF 7.8 6.35 238 2.8 <0,4 [ ] [
” DCGT11T301M-BF 11.6 9.525 3.97 4.4 <0,1 [ O [ J

DCGT11T302M-BF 11.6 9.525 3.97 4.4 <0,2 [ ] [ [

DCGT11T304M-BF 11.6 9.525 3.97 4.4 <0,4 [ ] [ [

DCGT070201M-BK 7.8 6.35 2.38 2.8 <0,1 [ ] O [

DCGT070202M-BK 7.8 6.35 238 2.8 <0,2 [ ] [
U DCGT11T301M-BK 11.6 9.525 3.97 4.4 <0,1 [ O [
. DCGT11T302M-BK LG | 9528 | 387 4.4 <0,2 [ ] [ [

DCGT11T304M-BK 11.6 9.525 3.97 4.4 <0,4 [ [ J [ J

DCGT11T301M-SK 11.6 9.525 3.97 4.4 <0,1 O

DCGT11T302M-SK 11.6 9.525 3.97 4.4 <0,2 O
’ DCGT11T304M-SK 116  9.525 3.97 4.4 <0,4 (@)

DCGT11T301M-MM 11.6 9.525 3.97 4.4 <0,1 [ [ J [ J

DCGT11T302M-MM 11.6 9.525 3.97 4.4 <0,2 [ [ J [ J
’ DCGT11T304M-MM 116 9.525 3.97 4.4 <0,4 ([ ] [ J [

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Pastilha de torneamento (positivo)

TB

Triangulo 60° com furo

D1

TBGT060102L-P 6.9 397 159 2.3 0.2 ([ ]
TBGT060104L-P 6.9 S9r | LY 23 0.4 ([ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Pastilha de torneamento (positivo)

TC

Triangulo 60° com furo

Dir'z\:\r;)ﬁ €s Metal duro revestido
NUmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT7115 GATT7120 GATT120A GATT125

TCGT060102L-P 69 397 159 23 0.2 °

TCGT060104L-P 69 397 159 23 0.4 [ J

TCGTO6T102L-P 69 397 198 23 0.2 O O O

TCGTO6T102R-P 69 397 198 23 0.2 O O O

TCGTO6T104L-P 69 397 198 23 0.4 O O )

TCGTO06T104R-P 69 397 198 23 0.4 O O O
s TCGT080202L-P 82 476 238 23 0.2 [}

TCGT080204L-P 82 476 238 23 0.4 [}

TCGT110202L-P 11 6.35 238 2.8 0.2 [ ]

TCGT110204L-P 11 6.35 238 2.8 0.4 [

TCGT0802005ML-G 8.2 476 238 2.3 <0,05 O O O

TCGT0802005MR-G 8.2 476  2.38 2.3 <0,05 O @) O

TCGT080201ML-G 8.2 476  2.38 2.3 <0,1 @) O O

TCGT080201MR-G 8.2 476 2.38 2.3 <0,1 O @) O

TCGT1103005ML-G 11 6.35 3.18 2.8  <0,05 @) [ O

TCGT1103005MR-G 11 6.35 3.18 2.8  <0,05 @) [ O

TCGT080202L-G 8.2 476 2.38 2.3 0.2 @)

TCGT080204L-G 8.2 476  2.38 2.3 0.4 O

TCGT110301L-G 11 6.35 3.18 2.8 0.1 O

TCGT110302L-G 11 635 318 28 0.2 O

TCGT110304L-G 11 635 318 28 0.4 O

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Pastilha de torneamento (positivo)

TP o)

Triangulo 60° com furo 1l
Dins;r:s;") es Metal duro revestido
NiGmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT115 GATT120 GATT7120A GATT7125
TPGH1103005ML-P 11 6.35 3.18 34  <0,05 [ J [ ] O
TPGHO090202L-P 9.6 556  2.38 3.0 0.2 [ J
TPGHO090204L-P 9.6 556  2.38 3.0 0.4 ([ ]
TPGH110301L-P 11 6.35 3.18 3.4 0.1 [ J [ J
TPGH110302L-P 11 6.35 3.18 3.4 0.2 [ ([ ]
TPGH110304L-P 11 6.35 3.18 3.4 0.4 [
TPGT080202L-P 8.2 476  2.38 2.3 0.2 [ ]
TPGT080202R-P 8.2 476  2.38 2.3 0.2 O
TPGT080204L-P 8.2 476  2.38 2.3 0.4 O [ ]
TPGT080204R-P 8.2 476 2.38 2.3 0.4 O
TPGT080201L-G 8.2 476 2.38 2.3 0.1 @)
TPGT080202L-G 8.2 476  2.38 2.3 0.2 O
TPGT080204L-G 8.2 476 2.38 2.3 0.4 @)

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

VB

Rombico 35° com furo

Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Dir?;r;?)c”) €s Metal duro revestido
NiGmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT115 GATT120 GATT7120A GATT7125
VBGT1103005ML-P 112 635 318 2.8  <0,05 O O O
VBGT1103005MR-P 112 635 318 28 <0,05 [ J (] ( J
VBGT110301ML-P 112 635 318 2.8 <0,1 [ J O [ J
VBGT110301MR-P 112 635 3.18 2.8 <0,1 [ J O [ J
VBGT110302ML-P 112 635 318 28 <0,2 O O ( J
VBGT110302MR-P 112 635 318 28 <02 [ J O ( J
! VBGT1103003L-P 112 635 318 28  0.03 O
. VBGT1103003R-P 112 635 318 28  0.03 [}
VBGT110301L-P 112 635 318 2.8 0.1 [
VBGT110301R-P 112 635 3.18 2.8 0.1 [
VBGT110302L-P 112 635 3.18 2.8 0.2 [
VBGT110302R-P 112 635 3.18 2.8 0.2 [
VBGT110304L-P 112 635 318 2.8 0.4 O
VBGT110304R-P 112 635 3.18 2.8 0.4 [
VBGT1103005ML-G 112 635 318 2.8  <0,05 O [ @)
VBGT1103005MR-G 112 635 3.18 2.8 <0,05 [ [ ) [
VBGT110301L-G 112 635 318 2.8 0.1 [
VBGT110301R-G 112 635 3.18 2.8 0.1 [
’ VBGT110302EL-G 112 635 318 2.8 0.2 O
VBGT110302ER-G 112 635 3.18 2.8 0.2 O
VBGT110302R-G 112 635 318 28 0.2 O
VBGT110304EL-G 112 635 3.18 2.8 0.4 [
VBGT110304ER-G 112 635 3.18 2.8 0.4 [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Pastilha de torneamento (positivo)

VB

Rombico 35° com furo

Dimensoes .
(mm) Metal duro revestido
NiGmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT7115 GAT7120 GATT7120A GAT7125

VBGT1103005ML-S 112 635 3.18 2.8  <0,05 O (©) O

VBGT1103005MR-S 112 635 3.18 28  <0,05 [ ] ([ ] [ ]

VBGT110301ML-S 112 635 3.18 2.8 <0,1 [ J ©) O

VBGT110301MR-S L2 | &35 | &1 2.8 <0,1 [ J O [ ]

VBGT110302ML-S 112 635 3.18 2.8 <0,2 [ (@) [ ]

VBGT110302MR-S 112 635 3.18 2.8 <0,2 [ O [ ]

VBGT110301L-S 112 635 3.18 2.8 0.1 ([ ]

VBGT110301R-S 112 635 3.18 2.8 0.1 O [ @)
’ VBGT110302L-S 112 635 3.18 2.8 0.2 ([ ]

VBGT110302R-S 112 635 3.18 2.8 0.2 [

VBGT110304L-S 112 635 3.18 2.8 0.4 ©)

VBGT110304R-S 2 | 635 | &8 2.8 0.4 ([ ]

VBGT160402L-S 16.6 9.525 4.76 4.4 0.2 ([ ]

VBGT160402R-S 16.6  9.525 4.76 4.4 0.2 [

VBGT160404L-S 16.6  9.525 4.76 4.4 0.4 ([ ]

VBGT160404R-S 16.6  9.525 4.76 4.4 0.4 [

VBGT110301M-AF 112 635 3.18 2.8 <0,1 [ (@) [ ]
L

VBGT110301M-BF 112 635 3.18 2.8 <0,1 [ O [ ]
” VBGT110302M-BF L2 | &35 | &1 2.8 <0,2 [ J [ ] [ ]

VBGT110301M-BK 112 635 3.18 2.8 <0,1 [ @) [ ]

VBGT110302M-BK 112 635 3.18 2.8 <0,2 [ @) [ ]
i VBGT110304M-BK 11.2 635 3.18 2.8 <0,4 [ [ ]

VBGT110301M-SK 11.2 635 3.18 2.8 <0,1 O

VBGT110302M-SK 12 | &3P | S 2.8 <0,2 O
’ VBGT110304M-SK 112 635 3.18 2.8 <0,4 O

VBGT110302M-MM 112 635 3.18 2.8 <0,2 [ (@) [ ]
’ VBGT110304M-MM 112 635 3.18 2.8 <0,4 [ [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento (positivo)

VC

Rombico 35° com furo

Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

DiT;r;i? €s Metal duro revestido
NiGmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT115 GATT120 GATT7120A GATT7125
VCGT1103005ML-P 112 635 318 2.8  <0,05 O O O
VCGT1103005MR-P 112 635 318 28 <0,05 O O (@)
VCGT110301ML-P 112 635 318 2.8 <0,1 O O O
VCGT110301MR-P 112 635 3.18 2.8 <0,1 O O [ J
VCGT1103003L-P 112 635 318 28  0.03 O
VCGT1103003R-P 112 635 318 28  0.03 O
’ VCGT110301L-P 112 635 318 28 0.1 O
VCGT110301R-P 112 635 3.18 2.8 0.1 O
VCGT110302L-P 112 635 3.18 2.8 0.2 O
VCGT110302R-P 112 635 3.18 2.8 0.2 [
VCGT110304L-P 112 635 3.18 2.8 0.4 O
VCGT110304R-P 112 635 3.18 2.8 0.4 O
VCGT1103005MR-G 112 635 318 2.8  <0,05 [ [ [
’ VCGT110302R-G 112 635 3.18 2.8 0.2 O
VCGT1103005ML-S 112 635 318 2.8  <0,05 O O [
VCGT1103005MR-S 112 635 3.18 2.8 <0,05 O O O
VCGT1103003R-S 112 635 318 2.8 0.03 O
’ VCGT110301L-S 112 635 318 28 0.1 (]
VCGT110301R-S 112 635 318 28 0.1 [}
VCGT110302L-S 112 635 318 28 0.2 O
VCGT110302R-S 112 635 318 28 0.2 [}

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Pastilha de torneamento (positivo)

VC

Rombico 35° com furo

Dimensoes .
(mm) Metal duro revestido
NiGmero do pedido
LE IC S D1 RE GATT7115 GAT7120 GATT7120A GAT7125
VCGT110301M-AF 11.2 6.35 3.18 2.8 <0,1 [ ] O [ ]
VCGT080202M-BF 8.3 476 238 2.3 <0,2 [ [
VCGT110301M-BF 112 635 3.18 2.8 <0,1 [ @) [
’ VCGT110302M-BF 112 635 3.18 2.8 <0,2 [ [ ] [
VCGT110301M-BK 11.2 6.35 3.18 2.8 <0,1 [ ] O [ ]
VCGT110302M-BK 11.2 6.35 3.18 2.8 <0,2 [ ] [ ] [ ]
I VCGT110304M-BK 112 635 3.18 28 <04 ° °
VCGT110302M-MM 11.2 6.35 3.18 2.8 <0,2 [ ] [ J [ ]
’ VCGT110304M-MM 11.2 6.35 3.18 2.8 <0,4 [ ] [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Pastilha de torneamento (positivo)

VP

Rombico 35° com furo

Dimensoes .
(mm) Metal duro revestido
NiGmero do pedido
LE IC S D1 RE GAT7115 GAT7120 GATT7120A GAT7125

VPGT1103005ML-P 112 635 3.18 2.8 <0,05 O O O

VPGT1103005MR-P 112 635 3.18 28  <0,05 [ O @)

VPGT110301ML-P 112 635 3.18 2.8 <0,1 O O O

VPGT110301MR-P 112 635 3.18 2.8 <0,1 [ J [ [ ]

VPGT110302ML-P 112 635 3.18 2.8 <0,2 O O @)

VPGT110302MR-P 112 635 3.18 2.8 <0,2 [ J O [ ]
’ VPGT1103003L-P 112 635 3.18 2.8 0.03 O

VPGT1103003R-P 112 635 3.18 2.8 0.03 O

VPGT110301L-P 112 635 3.18 2.8 0.1 O

VPGT110301R-P 112 635 3.18 2.8 0.1 [

VPGT110302L-P 112 635 3.18 2.8 0.2 [

VPGT110302R-P 112 635 3.18 2.8 0.2 [

VPGT1103005ML-G 112 635 3.18 2.8 <0,05 O O O

VPGT1103005MR-G 112 635 3.18 28 <0,05 O O @)
’ VPGT110301L-G 112 635 3.18 2.8 0.1 O

VPGT110301R-G 112 635 3.18 2.8 0.1 [

VPGT110302R-G 112 635 3.18 2.8 0.2 [ [ [ ]

VPGT080201M-BK 8.3 476 238 2.3 <0,1 O O
’ VPGT080202M-BK 8.3 476 238 2.3 <0,2 O O

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Pastilha de torneamento (positivo)

WB

Hexagono 80° com furo

WBGT020101L-P 2.5 397 159 2.3 0.1 ([ ]
WBGT020102L-P 243 397 | LY 2.3 0.2 @) ([ ] (@)
WBGT020104L-P 2.5 397 159 2.3 0.4 @) [ ] [ ]
WBGTL30202L-P 82 476 238 2:3 0.2 O
WBGTL30204L-P 3.2 476 238 2.3 0.4 @)

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Pastilha de torneamento reverso

GSAB

Pastilha de torneamento reverso com montagem plana

Dir?:]r;f;”)es Metal duro revestido

Ndmero do pedido e

A B C D H L R s o e Hgofd

oie
GSAB15R4025005 28 70 04 34 43 155 0.05 397 15° 30° [ J [ ] [ ]
GSAB15R4025005M 28 7.0 04 34 43 155 <0,05 397 15° 30° [ J [ J [ J
/ GSAB15R4025015 28 7.0 04 34 42 154 0.15 397 15° 30° [ [ J [ J
GSAB15R4025015M 28 7.0 04 34 42 154 <0,15 397 15° 30° [ J [ J [ J
GSAB15R4045005 47 70 065 34 43 155 0.05 3.97 15 45° O [ J O
6 GSAB15R4045005M 47 70 065 34 43 155 <0,05 3.97 15° 45° O [ J O
/ GSAB15R4045015 47 70 065 34 42 154 015 397 15 45° [ [ J O
GSAB15R4045015M 47 70 065 34 42 154 <015 3.97 15° 45° [} [ J O
GSAB23R5045005 47 70 055 34 53 235 005 397 15° 40° O [ J O
GSAB23R5045005M 47 70 055 34 53 235 <0,05 3.97 15° 40° O [} O
GSAB23R5045015 47 70 055 34 52 234 015 397 15 40° [ [} [}
/ GSAB23R5045015M 47 70 055 34 52 234 <015 3.97 15° 40° [} [} O

@Estoque ODisponivel sob Encomenda

Método de representagdo de modelos de torneamento reverso

GSAB 15 R 40 25 015 (M)

Cédigo da série Tamanho da Direcio da Maxima Largura da ) Oraioda
- Torneamento pastilha pastilha Procfgrég'r‘tjgde aresta de Ponta circular  aresta de corte
reverso de fixacdo corte é tolerancia
superior negativa
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Pastilha de torneamento reverso

GSTB

Pastilha de torneamento reverso de fixacao lateral

Dimensoes .

(mm) Metal duro revestido ‘
NUmero do pedido 0 o S 0
— o~ o~ (9]
cw CDX a (€] RE D1 W1 S = = = =
= = = =
(5] (5] (5] O
GSTB3R15005M 1.5 2.7 0.25 56° <0,05 5.2 3.0 8.7 [ ] [ ] @]
GSTB3R15010M 1.5 2.7 0.25 56° <0,10 5.2 3.0 8.7 @) [ @)
GSTB3R28005M 2.8 4.6 0.3 56° <0,05 5.2 3.0 8.7 [ @) @)
GSTB3R28010M 2.8 4.6 0.3 56° <0,10 5.2 3.0 8.7 [ [ @)
GSTB3R28020 2.8 4.6 0.5 56° 0.20 52 3.0 8.7 @) @)
‘ GSTB4R38005M 3.8 6.3 0.3 56° <0,056 5.2 4.0 9.5 [ @) @)
GSTB4R38010M 3.8 6.3 0.3 56° <0,10 5.2 4.0 9.5 [ @) @)
GSTB4R38020M 3.8 6.3 0.5 56° <0,20 5.2 4.0 9.5 @) @)

@Estoque ODisponivel sob Encomenda

GSTB 3 R 28 015 (M)

Codigo da série Tamanho da Diregéo da Larguradaaresta | ireul O raio da aresta de
- Torneamento pastilha pastilha de corte onta circular corte é tolerancia
reverso de fixagdo negativa
lateral
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Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Tabela de suporte de ferramenta de torneamento

SCLCR/L-Z SDJCR/L-Z SVJ*R/L-Z SVQ*R-Z SDJCR
P110 P110 P111 P112 P112
=
SGSAB-4025F SGSAB-4045F SGSAB-5045F GST GST-RS
P113 P113 P114 P115 P115

= - ik -
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Suporte de ferramenta de torneamento de pecas pequenas - sem cabeca de deflexao (positivo)

SCLCR/L-Z

HBKW

Angulo de posigdo 95°

T

®] .

Al

WF

LF

Dimensdes (mm) . parafuso chave Estoque

Numero do pedido copr?wsg;ltl}\?:is [();éc))
H B LF  HF WF HBKW § ﬁ R L
SCLCR/L1010JK06Z 10 10 120 10 10 - CC**0602** | SI60M025065-03509S = TTO7PQ 0.09 e o
SCLCR/L1010JK09Z 10 10 120 10 10 2.5 CC**09T3** = SI60M040089-05313S TT15PQ 0.09 e o
SCLCR/L1212JK09Z 12 12 120 12 12 - CC**09T3** | SI60M040089-05313S TT15PQ 0.14 e o
SCLCR/L1616JK09Z 16 16 120 16 16 - CC**09T3** = SI60M040089-05313S TT15PQ 0.24 e o

@Estoque ODisponivel sob Encomenda

SDJCR/L-Z

HBKW

Angulo de posicao 93°

9

|5

LFE
4 T\

WFE

) , Dimensdes (mm) Pastilhas parafuso chave . Estoque
Numero do pedido compativeis (KG)

H B LF  HF WF HBKW § /6 R L

SDJCR/L1010JK07Z 10 10 120 10 10 - DC**0702** | SI60M025065-03509S = TTO7PQ 0.09 e o

SDJCR/L1010JK11Z 10 10 120 10 10 3 DC**11T3** = SI60M040089-05313S =~ TT15PQ 0.09 e o

SDJCR/L1212JK11Z 12 12 120 12 12 1 DC**11T3** | SI60M040089-05313S TT15PQ 0.14 e o

SDJCR/L1616JK11Z 16 16 120 16 16 = DC**11T3** = SI60M040089-05313S TT15PQ 0.24 e o

@Estoque ODisponivel sob Encomenda

110 _ GESAC



Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento de pegas pequenas - sem cabeca de deflexdo (positivo)

SVJ*R/L-Z

Angulo de posigdo 93°

% 1

LE

1 1] 4

Dimensdes (mm) . parafuso chave Estoque
NUmero do pedido ccfr?]sg:t}:'\?:is F()Iiéc))
H B LF  HF WF HBKW § ﬁ R L

SVJBR/L1010JK11Z 10 10 120 10 10 - VB**1103** | SI60M025065-03509S TTO7PQ 0.09 e o
SVJBR/L1212JK11Z 12 12 120 12 12 - VB**1103** = SI60M025065-03509S TTO7TPQ 0.14 e o
SVJBR/L1616JK11Z 16 16 120 16 16 - VB**1103** | SI60M025065-03509S TTO7TPQ 0.24 e o
SVJCR/L1010JK11Z 10 10 120 10 10 - VC**1103** = SI60M025065-03509S TTO7PQ 0.09 e o
SVJCR/L1212JK11Z 12 12 1120 12 12 - VC**1103** | SI60M025065-03509S TTO7TPQ 0.14 e o
SVJCR/L1616JK11Z 16 16 120 16 16 - VC**1103**  SI60M025065-03509S =~ TTO7PQ 0.24 e o
SVJPR/L1212JK11Z 12 12 1120 12 12 - VP**1103** | SI60M025065-03509S TTO7PQ 0.14 e o
SVJPR/L1616JK11Z 16 16 120 16 16 - VP**1103** = SI60M025065-03509S TTO7TPQ 0.24 e o

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Suporte de ferramenta de torneamento de pecas pequenas - sem cabeca de deflexao (positivo)

SVQ*R-Z

HBKW

Angulo de posicéo 117.5°

]
: <

WF

1

Dimensdes
(mm) Pastilhas peso

H B LF HF WF Hpkw Compativeis § ﬁ (KG)

SVQCR1010JK11Z 10 10 120 10 10

parafuso chave Estoque
Numero do pedido

o)
-

VC**1103** = SI60M025065-03509S = TTO7PQ 0.09
VC**1103** = SI60M025065-03509S ~ TTO7PQ 0.14
VC**1103** = SI60M025065-03509S ~ TTO7PQ 0.24
VP**0802** = SI60M020050-02806S = TT06PQ 0.09
VP**1103** = SI60M025065-03509S = TTO7PQ 0.09
SVQPR1212JK08Z 12 12 120 12 12 VP**0802** = SI60M020050-02806S = TTO6PQ 0.14
SVQPR1212JK11Z 12 12 120 12 12 VP**1103** = SI60M025065-03509S = TTO7PQ 0.14
SVQPR1616JK08Z 16 16 120 16 16 = VP**0802** = SI60M020050-02806S = TTO6PQ 0.24
SVQPR1616JK11Z 16 16 120 16 16 2 VP**1103** = SI60M025065-03509S = TTO7PQ 0.24

SVQCR1212JK11Z 12 12 120 12 12
SVQCR1616JK11Z 16 16 120 16 16
SVQPR1010JK08Z 10 10 120 10 10
SVQPR1010JK11Z 10 10 120 10 10

o N o AN O ©
® 6 6 6 6 06 0 0 o

@Estoque ODisponivel sob Encomenda

SDJCR

BKW

__‘ALF_.‘
%o
—
B

Angulo de posigio 93°

E
%

LF

_HE
—
|

Dimensdes
(mm) Pastilhas peso

H B LF HF WF Hpkw COmPatVels & /é K6 g | L

SDJCR1216JK11F15 12 16 120 12 15 12 DC**11T3** = SI60M040089-05313S = TT15PQ 0.18 [ ]

parafuso chave Estoque
Numero do pedido

SDJCR1620JK11F15 = 16 20 120 16 15 8 DC**11T3** = SI60M040089-05313S = TT15PQ 0.30 ([ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento de pecas pequenas - suporte de ferramenta do
torneamento reverso (GSAB)

SGSAB-4025F

NUmero do pedido

H B
SGSABR1010JK4025F 10 @ 10
SGSABR1212JK4025F 12 @ 12
SGSABR1616JK4025F 16 @ 16

Dimensodes
(mm)

LF HF

120
120
120

10
12
16

SGSAB-4045F

NiUmero do pedido

H B
SGSABR1010JK4045F 10 10
SGSABR1212JK4045F 12 12
SGSABR1616JK4045F 16 @ 16

Dimensoes
(mm)

LF HF

120
120
120

10
12
16

WF

10.2
12.2
16.2

WF

10.2
12.2
16.2

DX
”T’L

5 e,

3

LE

q

Pastilhas

CDX compativeis

4.2 GSAB15R4025**
4.2 GSAB15R4025**
4.2 GSAB15R4025**

parafuso

&

SI60M030072-04210S
S160M030072-04210S
S160M030072-04210S

TT09PQ
TT09PQ
TT09PQ

WE,

S
N

LE

(I

Pastilhas

CDX compativeis

4.2 GSAB15R4045**
4.2 GSAB15R4045**
4.2 GSAB15R4045**

parafuso

4

S160M030072-04210S
SI160M030072-04210S
S160M030072-04210S

chave

f

TTO9PQ
TTO9PQ
TTO9PQ

Angulo de posicio 60°

o Estoque
(KG) a0
0.09 [

0.14 [

0.24 [

@Estoque ODisponivel sob Encomenda

Angulo de posicgo 45°

e Estoque
(KG) R L
0.09 ®

0.14 [

0.24 [

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Suporte de ferramenta de torneamento de pecas pequenas - suporte de ferramenta do torneamento
reverso (GSAB)

SGSAB-5045F

._.’M Angulo de posicdo 50°
s Ko 1
Y = E
Dimensoes

. parafuso chave Estoque
, . mm
Numero do pedido (mm) ccf:wsg;ltr:'\?;s F{Eéc))

H B LF  HF WF CDX $ ﬁ R L

SGSABR1010JK5045F 10 & 10 120 10 10.2 8.2 GSAB23R5045** SI60M030072-04210S = TTO9PQ 0.09
SGSABR1212JK5045F 12 = 12 120 12 12.2 8.2 GSAB23R5045** SI60M030072-04210S = TTO9PQ 0.14
SGSABR1616JK5045F 16 @ 16 120 16 16.2 8.2 GSAB23R5045** SI60M030072-04210S = TTO9PQ 0.24

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento de pecas pequenas - Torneamento reverso

GST

('%D%(
lg] LL; |mI
{ NS G
LE [
N
Dimensodes
. arafuso chave Estoque
NUmero do pedido (mm) Pastilhas pare V peso “
H B LF HF WF cpx compatieis § /é Ke) | o | |
GSTR/L1010JK3 10 10 120 10 10 6 GST*3R** SSAM045095Q TT10P 0.09 ® O
GSTR/L1212JK3 12 12 120 12 12 6 GST*3R** SSAM045095Q TT10P 0.14 [ J O
GSTR/L1616JK3 16 16 120 16 16 6 GST*3R** SSAM045095Q TT10P 0.24 [ J O
GSTR/L2020JK3 20 20 120 20 20 6 GST*3R** SSAM045095Q TT10P 0.40 [ J O
GSTR/L1010JK4 10 10 120 10 10 8 GST*4R** SSAM045095Q TT10P 0.09 [ J O
GSTR/L1212JK4 12 12 120 12 12 8 GST*4R** SSAM045095Q TT10P 0.14 [ O
GSTR/L1616JK4 16 16 120 16 16 8 GST*4R** SSAM045095Q TT10P 0.24 [ O
GSTR/L2020JK4 20 20 120 20 20 8 GST*4R** SSAM045095Q TT10P 0.40 ([ O
@Estoque ODisponivel sob Encomenda
= 4
[
5 N\@ G
LF
Dimensoes
. parafuso chave Estoque
Numero do pedido (mm) COP;SJLI:E;S %2(5;))
H B LF HF WF CDX § /é R L
GSTR/L1010JK3-RS 10 10 120 10 7.2 6 GST*3R/L** SSAM045070Q TT10PQ 0.09 ® O
GSTR/L1212JK3-RS 12 12 120 12 7.2 6 GST*3R/L** SSAM045070Q TT10PQ 0.14 [ J O
GSTR/L1010JK4-RS 10 10 120 10 7.2 8 GST*4R/L** SSAM045070Q TT10PQ 0.09 [ J O
GSTR/L1212JK4-RS 12 12 120 12 7.2 8 GST*4R/L** SSAM045070Q TT10PQ 0.14 [ J O

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

Parametros de corte recomendados

Material ceome. limite inferior - recomendacao - limite superior
150 patrlgggt;ﬁode Dureza (HB) tria Classe Velocidade linear meurégir(::de e Avanco
Vc(m/min) ap(mm) f(mm/rev)
GAT7115 60-120-180
P GAT7120 40-90-140 0.03-0.1-0.5 0.03-0.1-0.18
GAT7125 40-90-150
GATT115 60-120-180
G GAT7120 40-90-140 0.3-0.8-2.5 0.01-0.05-0.08
GATT125 40-90-150
GATT115 60-120-180
S GAT7120 40-90-140 0.3-0.8-2 0.08-0.12-0.25
GATT7125 40-90-150
GATT115 60-120-180
AF GATT7125 40-90-150 0.02-0.16-0.2 0.03-0.08-0.12
n Aco <300 GATT120A 50-100-160
GATT115 60-120-180
AK GATT7125 40-90-150 0.3-1.4-2.5 0.02-0.07-0.12
GATT120A 50-100-160
GATT115 60-120-180
BF GAT7125 40-90-150 0.2-0.7-1.2 0.02-0.06-0.12
GATT7120A 50-100-160
GAT7115 60-120-180
BK GAT7125 40-90-150 0.8-1.6-2.5 0.03-0.08-0.12
GATT7120A 50-100-160
GAT7115 60-120-180
MM GAT7125 40-90-150 0.8-1.8-3 0.03-0.06-0.1
GATT7120A 50-100-160
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Parametros de corte recomendados

Material

ISO parapecade Dureza (HB) Getc;ir:e—
trabalho
p
G
S

M . Aco <300
inoxidavel AF

AK
BF
BK
MM
Material
ISO  parapecade Dureza (HB) S
tria
trabalho
GSAB
GSTB
GSAB
M . Aco <300
inoxidavel
GSTB

Ferramentas de torneamento para pecas pequenas | Torneamento

Classe

GAT7115
GAT7120
GAT7125
GAT7115
GAT7120
GAT7125
GAT7115
GAT7120
GAT7125
GATT115
GATT125
GAT7115
GAT7125
GAT7115
GAT7125
GAT7115
GAT7125
GAT7115
GAT7125

Classe

GAT7115
GAT7120
GAT7125
GAT7115
GAT7120
GAT7125
GATT115
GAT7120
GATT125
GAT7115
GAT7120
GAT7125

limite inferior - recomendacao - limite superior

Velocidade linear FrEfunEasee
Vc(m/min) IR
ap(mm)
60-100-150
40-80-120 0.03-0.1-0.5
40-80-130
60-100-150
40-80-120 0.3-0.8-2.5
40-80-130
60-100-150
40-80-120 0.3-0.8-2
40-80-130
60-100-150
0.02-0.16-0.2

40-80-130
60-100-150

0.3-1.4-2.5
40-80-130
60-100-150

0.2-0.7-1.2
40-80-130
60-100-150

0.8-1.6-2.5
40-80-130
60-100-150

0.8-1.8-3
40-80-130

Avanc¢o
f(mm/rev)

0.03-0.1-0.18

0.01-0.05-0.08

0.08-0.12-0.25

0.03-0.08-0.12

0.02-0.07-0.12

0.02-0.06-0.12

0.03-0.08-0.12

0.03-0.06-0.1

limite inferior - recomendac@o - limite superior

Velocidade
linear
Vc(m/min)

60-120-180
40-90-140
40-90-150

60-120-180
40-90-140
40-90-150

60-100-150
40-80-120
40-80-130

60-100-150
40-80-120
40-80-130

Profundidade
de corte
ap(mm)

0.5-2.0-5.0

0.5-2.5-6.0

0.5-2.0-5.0

0.5-2.5-6.0

Avanco de
ranhuramento
f1 (mm/rev)

0.01-0.02-0.03

0.01-0.02-0.03

0.01-0.02-0.03

0.01-0.02-0.03

Avanco
transversal f2
(mm/rev)

0.01-0.05-0.1

0.01-0.05-0.15

0.01-0.05-0.1

0.01-0.05-0.15
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para pecas pequenas

MEMO
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para industria de transito de trilhos

Introducdo a aplicagao

Pastilha nova para rodas de . n
P Pastilha de reparo para rodas de trem - Série LNMX
trem - Serie RCMX
Universal Acabamento Semiacabamento Desbaste
= HF HM HR
ap[nm] ap[nm] ap[mn] ap [nm]
15 15 15 15
12 12 12 12
9 9 9 f 9 /
6 6 6 6
3 3 3 3
0 030609121518 0 030609 1.2 151821 0 030609 12151821 0 030609 12151821
Flmm rev] £[mm/rev] lmm‘rev] [mmrev]

Classe de usinagem das rodas de trem

Universal

GP1105R

W
M\l\mj/
-
GP1105R ) GP1115
2T 4

-

Velocidade linear V¢

GP1105H )
,,//

Resisténcia ao desgaste Tenacidade
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Ferramentas de torneamento para inddstria de transito de trilhos | Torneamento

Pastilha de torneamento (tipo positivo)

RCMX

Redonda com furos

RCMX160600-RR 16 6.35 5.5 8 O
RCMX200600-RR 20 6.35 6.5 10 O
RCMX250700-RR 25 7.94 7.2 12.5 (]
RCMX320900-RR 32 9.52 9.5 16 O
RCMX250700-RR1 25 7.94 7.2 12.5 [J

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para industria de transito de trilhos

Pastilha de torneamento (tipo negativo)

LNMX :

Pastilha instalada verticalmente

Dimensdes Metal duro revestido

Nimero do pedido

H W1 S D1 RE
LNMX191940-HF 19.05 10 19.05 6.35 4 O O
LNMX191940-HM 19.05 10 19.05 6.35 4 O O
LNMX301940-HM 30 12 19.05 6.35 4 O O O
LNMX301940-HR 30 12 19.05 6.35 4 O O O

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Ferramentas de torneamento para inddstria de transito de trilhos | Torneamento

Suporte de ferramenta para reparo de rodas de trem

TXZNR/L

o
£ ® 3
o & H
2| |
LF
Dl Grampo da ferramenta Peso R
Numero do pedido compativel Parafuso de ajuste Chave (KG)
H B LF  HF WF R L

APLNR/L3223-19
TXZNR/L5055X-A 50 55 210 44 55 APLNR/L3223-30 STCM060180Y  TH30LY 3.8 (@] @)
APLFNR/L3219-19

Observacdo: O suporte de ferramenta ndo inclui o grampo da @Estoque ODisponivel sob Encomenda
ferramenta, este deve ser adquirido separadamente.

Grampo da ferramenta compativel com suporte de ferramenta para reparo de rodas de trem

APLANR/L —

A o
I
©
N
LF
Dimensoes Grampo da Parafuso da Peso Estoque
Numero do pedido ferramepta Alavanca alavanca Chave (KG)
B LH LF HF WE compativel R L

APLANR/L3223-19 22.6 35 427 32 TH30LH LNMX19** LA5Y ~ SLMO080250FY TH30LY  0.17 O (@)
APLANR/L3223-30 22.6 35 427 32 TH30LH LNMX30** LASY ~ SLMO080250FY TH30LY  0.15 O (@)

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Ferramentas de torneamento para industria de transito de trilhos

Grampo da ferramenta compativel com suporte de ferramenta para reparo de rodas de trem

APLFNR/L -

HE

%ﬁ .

LF

Dimensbes Pastilhas Alavan- Parafuso da peso Estoque

Nimero do pedido compativeis ca alavanca chave (KG)

B LH LF HF WF L

APLFNR/L3219-19 186 35 427 32 19.05 LNMX19** LASY SLM080250FY TH30LY  0.13 O (@]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Ferramentas de torneamento para inddstria de transito de trilhos | Torneamento

Parametros de corte recomendados (tipo positivo)

limite inferior - recomendacao - limite

Condicdo superior
Material processado Dureza'do Faixa de corte Lo Classe Velocidade de  Profundidade
material cavacos Taxa de avanco
trabalho corte de corte
. f(mm/rev)
Vc(m/min) ap(mm)
Acabamento- Universal.  RR  GP1105H 50-100-150  2.00-7.50-15.0 | 0.30-1.00-1.80
desbaste
ﬂ Aco = HB240
chbame"to' Universal RR1  GP1105R  50-100-150  2.00-7.50-15.0 | 0.30-1.00-1.80
esbaste

Dados de corte recomendados (negativo)

limite inferior - recomendagao - limite

. Condicao superior
Material processado Dureza.do FlEeR Quebra Classe = Velocidadede Profundidade de
material corte cavacos Taxa de avango
trabalho corte corte
. f(mm/rev)
Vc(m/min) ap(mm)

GP1105R  40-70-100  0.50-2.00-4.00 0.30-0.8-1.50
Acabamento Universal ~ HF | GP1105  40-70-100  0.50-2.00-4.00 0.30-0.8-1.50

GP1115  40-70-100  0.50-2.00-4.00 0.30-0.8-1.50

GP1105R  40-70-100  0.80-5.00-10.0 0.5-1.00-2.00

n Aco > HB240 se”n:i:rffoba‘ Universal  HM  GP1105 = 40-70-100  0.80-5.00-10.0 0.5-1.00-2.00
GP1115  40-70-100  0.80-5.00-10.0 0.5-1.00-2.00

GP1105R  40-70-100  2.00-7.50-12.0 0.80-1.30-2.1

Desbaste  Universal ~ HR  GP1105  40-70-100  2.00-7.50-12.0 0.80-1.30-2.1

GP1115 = 40-70-100  2.00-7.50-12.0 0.80-1.30-2.1
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Tabela de pastilhas PCBN/PCD

Pastilha de torneamento PCBN/PCD | Torneamento

Forma  Caracteristicas Rombico 80° Rombico 55° Triangulo 60° Rombico 35° Hex8a§°ono Quag%l;ado Cgrggolo
N v A -~
~ -~ a e ~
Negativo b e — oy 2
PCBN
CNGA DNGA TNGA VNGA WNGA
P130 P131 P132 P133 P133
g A Ay A
) m; )
Tipode  precisdoe . S ‘_/
terminal | vida (til mais | Positivo L [ _—
de longa; PCBN
soldagem - Diversidade ccew DCGW TCGW/TPGW VBGW/VCGW
de formas de P134 P134 P135 P137
ferramentas.
v ’ A
Positivo — ——
PCD
CCGW DCGW TCGW/TPGW VCGW RDEW
P147-
P145 P146 148 P149 P150
+ Uso duplo, L 4 .
. masigr e Q)! - y S - < ~
Tipo de economia; Negativo . [ [E— ' [ -
coluna -
vertical | Estabilidade ~ PCBN
de soldagem CNGA DNGA TNGA VNGA WNGA
5lida.
solida P138 P138 P139 P139 P140
« Estrutura Negativo . ' ‘ . .
integrada, PCBN
capazde CNGN DNGN WNGN SNGN RNGN
realizar
Tipo usinagem P141 P141 P142 P142 P143
integrado com grande
estoque ou
condigoes
de trabalho Positivo
instaveis. PCBN
RCGN
P143
Tabela de pastilhas PCBN/PCD
Perfil Série Aplicacdo Largura (mm) Material NUmero da pagina
d GB Ranhuramento de 1.25-4 PCBN Pendente
preciséo
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Torneamento | Pastilha de torneamento PCBN/PCD

Regras de codificagao do modelo de pastilha de torneamento PCBN/PCD

Ponta da
Cédigo = Formato | ferramenta = Grafico
(graus) - angulo N .
| Hexégono o O Cédigo ?efolg)a Cédigo l T:lleranaa (milimetros) l Tolerdncia (milimetros) l
regular graus, (nivel) = Alturada Circulo Circulo
Octgégono A 3 ponta Espessura inscrito(@d) Altura da ponta | Espessura inscrito(@d)
° regular 135 O B 5o A +0.005 | £0.025  *£0.025 +0.0002 +0.001 +0.001
p Perrétgaljglgpo 108° Q c 7° F +0.005 | £0.025  *£0.013 +0.0002 +0.001 +0.0005
s Quadrado 90° M D 15° C +0.013 | £0.025 £0.025 +0.0005 +0.001 +0.001
regular E 20° H +0.013 | £0.025  *£0.013 +0.0005 +0.001 +0.0005
7 Tidngulo | g /\ F 25° E 40025 | #0025 +0.025 +0.001 | +0.001 |  +0.001
regular =Y - - —Y =Y =Y
c 80° G 30° G +0.025 | *+0.13 +0.025 +0.001 +0.005 +0.001
D Rémbico 55° D N 0° J +0.005 | £0.025 £0,05~0,13 +0.0002 +0.001 | %0,002~0,005
v 350 P 11° K +0.013  £0.025 +0,05~0,13  =+0.0005 +0.001 | £0,002~0,005
[0} t ~ ~
m Hexagono 80° Q outros L +0.025 | £0.025 #0,05~0,13 +0.001 +0.001 | %0,002~0,005
+0,08~ + +0.05~ + ~ + + ~
L Retangulo 90° ] M +0,08~0,18 *0.13  =*0,05~0,13 £0,003~0,007 =+0.005 =£0,002~0,005
+0,08~ + +0,05~ + ~ + +0,002~
A Paralelogramo 85° —J q N +0,08~0,18  +0.025 =+0,05~0,13 £0,003~0,007 +0.001 =£0,002~0,005
, u +0,13~0,38  *£0.13  +0,08~0,25 *£0,005~0,015 +0.005 =£0,003~0,01
R Circulo - O 2R A
@cédigo de dngulo - -
@ Cédigo de formato de folga @codigo de precisdo
| M | |
OISl d T G aE e EEss ®Cddigo de comprim(er:]l’:rcl))da aresta de corte ISO
com
Cédigo ou sem forfma do Quebra- poato ® @ @ A E g HE Circulo
furo uro cavacos — — [— ~ [e— _ inscrito
N sem T TN/ codgo |Dimenshes| Codigo | Dimensdes | Cdgo  Dimenstes| Codigo | Dimensdes Codigo | Dimenstes Codlgo | Dimensdes | Codigo  Dimensdes | Codigo | Dimensdes (mm)
R sem unilateral = X 7 03 | 397 03 4.0 06 | 6.9 4 4.8 3.97
- 04 | 476 04 @ 4.8 08 | 8.2 5 5.8 4.76
F bilateral 05 5 - - - - - - - - - - - - - - 5
I \T17 05 55 05 56 03 38 09 | 96 6 6.8 5.56
A sem
M furo cilindrico | unilateral 06 635 06 65 04 43 11 11 7 78 11 | 11.2 6.35
bilateral F1rg 07 794 08 81 05 54| 13 138 9 9.7 7.94
T e T I e e e e e (N S B B e 8
W furopzillcr;;ilricu sem 09 19525 09 9525 09 97 06 65 16 165 11 |11.6 16 16.6 16 | 19.7 9.525
unilateral ) FIraxary || 1o 10 - -- - -- - - -- - -- - - -- - - 10
T 40°~60° | Unilateral
12012 = e e e e e e e e e 12
furo cilindrico Do
Q com parcial sem 12 127 12 127 12 129 08 @ 87 22 22 15 155 22 221 12.7
bilateral . 04 15 15875 15 15875 16 161 10 109 | 27 275 19 | 194 15.875
u 40°~60° | bilateral
16 16 - - | o e e e e e e e e o 16
B f“”pg'i'g;;‘l”“ sem 19 1905 19 1905 19 193 13 | 13 33 33 23 233 19.05
unilateral ) EITIXITY | 20 20 - - - - - - - - - - - - - - 20
H 70°~90° | Unilateral
o 22 122225 22 | 226 38 [385 27 271 22.225
C furocilindrico . sem 25 25 - -- - -- - - -- - -- - - -- - - 25
parcial
Poeal | FONON 25 254 25 254 25 258 44 | 44 | 31 31 25.4
J 70~90° | bilateral 31 3175 31 3175 32 | 322 55 55 | 38 388 3175
N ) ) ) 31032 - e e e e
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Pastilha de torneamento PCBN/PCD | Torneamento

Regras de codificacao do modelo de pastilha de torneamento PCBN/PCD

©)
T3

04
©)

©)
04

08
©)

epies
aporBue

I

angulo de saida

Cddigo (graus)

GN 0° (tipo universal)

GB 5° (tipo universal)

5° (tipo de alta

KB luminosidade)

@®Cddigo de forma da aresta
de corte da pastilha PCD

L©

GB -

L©)

©)
1

3
©)

(CAdigo da geometria de
quebra de cavacos

@Cddigo da ponta

AN

®Cédigo de forma da aresta de ©Numero
corte da pastilha PCBN intercambidvel
Cotlge inte,\rlcuanrft:%vel
1 1
.- Forma da aresta 2 2
Codigo de corte
L Tipo pgdréo 3 3
continuo
Tipo de 4 4
LS complemento
continuo 6 6
M Tipo universal
continuo
H Tipo reforcado
interrompido

®Cddigo de
espessura
Cddigo | Espessura
01 1.59
02 2.38
T2 2.78
03 3.18
T3 3.97
04 4.76
05 5.56
06 6.35
07 7.94
09 9.52

coago | "lodapen
00 0.03
02 0.2
04 0.4
08 0.8
12 1.2
16 1.6
20 2.0
24 2.4
28 2.8
32 3.2

L©

DNF
BHM

L©
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Torneamento | Pastilha de torneamento PCBN/PCD

Pastilha de torneamento PCBN (negativo) - Tipo de terminal de soldagem

CN

Rombico 80° com furo

DiTrf::g;s & %lg;ﬁ Revestimento PCBN
Ntmero do pedido § B R S B 8 B B
Sl E|ic|s pi|rRE[Z| 222|828
$ 2 ¥ £ £ £ z =
[an] fan] [an] [an] [an) [an] [an] [an]
CNGA120404LS-2 2 22 127 476 516 04 O ([ ] ([ ] ® [ ]
CNGA120408LS-2 2 22 127 476 516 0.8 ([ ] (@) (]
CNGA120404M-2 2 22 127 476 516 04 [ ] (@] ® [ ] [ ]
CNGA120408M-2 2 22 127 476 516 08 O O O e o o o
CNGA120412M-2 2 22 127 476 516 1.2 ® ([ ] ([ ]
N CNGA120408H-2 2 22 127 476 516 08 ® e o
.> CNGA120404LS-4 4 22 127 476 516 04 (]
h CNGA120408LS-4 4 22 127 476 516 0.8 ®
CNGA120404M-4 4 22 127 476 516 04 [ ]
CNGA120408M-4 4 22 127 476 516 0.8 [ ]
CNGA120412M-4 4 22 127 476 516 1.2 [ ]
CNGA120408H-4 4 22 127 476 516 0.8 [ ]
CNGG120404L-2BHF 2 25 127 476 516 04 ([ ] [ ]
CNGG120408L-2BHF 2 25 127 476 516 0.8 ([ ] [ ]
CNGG120412L-2BHF 2 25 127 476 516 1.2 (©) @)
CNGG120404L-4BHF 4 25 127 476 516 04 O (@)
CNGG120408L-4BHF 4 25 127 476 516 0.8 O O
CNGG120412L-4BHF 4 25 127 476 516 1.2 O (@)
CNGG120404M-2BHM 2 25 127 476 516 04 ® [ ]
CNGG120408M-2BHM 2 2.5 12.7 476 516 0.8 e o
CNGG120412M-2BHM 2 25 127 476 516 1.2 O o
CNGG120404M-4BHM 4 2.5 12.7 476 516 04 o O
CNGG120408M-4BHM 4 25 12.7 476 516 0.8 O o
CNGG120412M-4BHM 4 2.5 12.7 476 516 1.2 o O

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN/PCD | Torneamento

Pastilha de torneamento PCBN (negativo) - Tipo de terminal de soldagem

DN

Rombico 55° com furo

Din(1ne1nn:)c~> e %ISSBS,\T Revestimento PCBN

Ntmero do pedido § 51 51351F5 515 35 5
% 1 1c s b1 RE Z 2 53 3 g o 8
® 8 & ®»® m m @ ®

DNGA150404LS-2 2 22 127 476 516 04 @ [ J O

DNGA150408LS-2 2 2.2 12.7 476 5.16 0.8 [
DNGA150404M-2 2 2.2 127 476 5.16 04 e O e o
DNGA150408M-2 2 22 127 476 516 08 e @ @ e o [ J
DNGA150412M-2 2 2.2 127 476 5.16 1.2 O o @ [}
DNGA150608M-2 2 22 127 635 516 0.8 O @)
v DNGA150612M-2 2 22 127 635 516 12 O O O

.> DNGA150404LS-4 4 2.2 127 476 5.16 04 [

h DNGA150408LS-4 4 22 127 476 516 0.8 [ ]
DNGA150404M-4 4 22 127 476 516 0.4 [ J
DNGA150408M-4 4 22 127 476 516 0.8 [
DNGA150412M-4 4 22 127 476 516 1.2 [
DNGA150604M-4 4 22 127 635 516 04 [ J
DNGA150608M-4 4 22 127 635 516 0.8 [ J
DNGA150612M-4 4 22 127 635 516 1.2 [ J
DNGG150404L-2BHF 2 25 127 476 516 0.4 e O
DNGG150408L-2BHF 2 25 127 476 5.16 0.8 e ©o
DNGG150412L-2BHF 2 25 127 476 5.16 1.2 o O
DNGG150404L-4BHF 4 25 127 476 5.16 04 o O
DNGG150408L-4BHF 4 25 12.7 476 5.16 0.8 o O
n DNGG150412L-4BHF 4 25 127 476 516 1.2 o O
DNGG150404M-2BHM 2 25 127 476 5.16 04 e ©
DNGG150408M-2BHM 2 25 127 476 5.16 0.8 e O
DNGG150412M-2BHM 2 25 127 476 516 1.2 o O
DNGG150404M-4BHM 4 25 127 476 5.16 04 o O
DNGG150408M-4BHM 4 25 127 476 5.16 0.8 o O
DNGG150412M-4BHM 4 25 127 476 516 1.2 o O

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Pastilha de torneamento PCBN/PCD

Pastilha de torneamento PCBN (negativo) - Tipo de terminal de soldagem

TN

Triangulo 60° com furo

Dir'?ne;rrﬁ)c")es %lg;s'\? Revestimento PCBN
Ndmero do pedido § S5 PSS EE NE NG S NS
 LE c s b1 RE Z Z S 3 5 g § &
5 8 ®» ®» ®» ®» m»m >
TNGA160404LS-3 3 22 9525 476 381 0.4 [}
TNGA160408LS-3 3 22 9525 476 381 0.8 [
TNGA160404M-3 3 22 9525 476 381 0.4 [ [} ([ [ [ J [} [}
TNGA160408M-3 3 22 9.525 476 381 0.8 (@) [} [ [} [} [}
A TNGA160412M-3 3 22 9525 476 381 1.2 O O O
TNGA160404H-3 3 22 9525 476 381 0.8 [
.> TNGA160408H-3 3 22 9525 476 381 0.8 (@) @) [
H TNGA160404LS-6 6 22 9525 476 3.81 04 [
TNGA160408LS-6 6 2.2 9.525 476 3.81 0.8 [
TNGA160404M-6 6 22 9525 476 3.81 04 [
TNGA160408M-6 6 22 9.525 476 3.81 0.8 [
TNGA160412M-6 6 22 9525 476 3.81 1.2 [ )
TNGA160408H-6 6 2.2 9525 476 3.81 0.8 [
TNGG160404L-3BHF 3 25 9525 476 381 0.4 [ ] [ ]
TNGG160408L-3BHF 3 25 9525 476 381 0.8 [ ] [ ]
TNGG160412L-3BHF 3 25 9525 476 381 1.2 O @]
A TNGG160404L-6BHF 6 25 9.525 476 3.81 04 @] @]
TNGG160408L-6BHF 6 25 9.525 476 3.81 0.8 O @]
. TNGG160412L-6BHF 6 25 9.525 476 3.81 1.2 O @]
H TNGG160404M-3BHM 3 2.5 9.525 476 3.81 0.4 [ J [
TNGG160408M-3BHM 3 2.5 9.525 476 3.81 0.8 [ ] [
TNGG160412M-3BHM 3 2.5 9.525 476 3.81 1.2 O O
TNGG160404M-6BHM 6 2.5 9.525 476 3.81 0.4 O O
TNGG160408M-6BHM 6 2.5 9.525 4.76 3.81 0.8 O @)
TNGG160412M-6BHM 6 2.5 9.525 4.76 3.81 1.2 O O

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN/PCD | Torneamento

Pastilha de torneamento PCBN (negativo) - Tipo de terminal de soldagem

VN

Rombico 35° com furo

Dir?neqr:;)c”)es %ISSBS,\T Revestimento PCBN
Ndmero do pedido § w2 B B B 5 =
 LE c s bbb RE Z Z 5 3§ g g 8 9§
& ® ® @® ® o @ >
VNGA160404LS-2 2 22 9525 476 381 0.4 [ ] [
VNGA160408LS-2 2 2.2 9525 476 381 0.8 @) [ ]
VNGA160404M-2 2 22 9525 476 381 0.4 [} [} [ [ [ J
VNGA160408M-2 2 2.2 9525 476 381 0.8 [ ([ ] (@) [
VNGA160412M-2 2 22 9525 476 381 1.2 [} [}
-> ) VNGA160404LS-4 4 22 9525 476 3.81 04 [ ]
VNGA160408LS-4 4 22 9525 476 3.81 0.8 [ ]
VNGA160404M-4 4 22 9525 476 3.81 04 [
VNGA160408M-4 4 22 9525 476 3.81 0.8 [
VNGA160412M-4 4 22 9525 476 3.81 1.2 [ J
VNGG160404L-2BHF 2 2.5 9.525 4.76 3.81 0.4 [ [}
-~ VNGG160408L-2BHF 2 2.5 9.525 4.76 3.81 0.8 [ ] [
@Estoque ODisponivel sob Encomenda
W N g
Hexagono 80° com furo <
Dir?rirrls)ﬁ es %lggsi\? Revestimento PCBN
Ndmero do pedido g S5 (5 &5 55
“ 1 1c s b1 RE 2 = & 7 g g o 8
& ® ® ® ® > @
WNGA080404LS-3 3 22 127 476 516 04 O [
WNGA080408LS-3 3 22 127 476 5.16 0.8 [ J [ ]
WNGA080404M-3 3 22 127 476 516 04 [ [ ]
A WNGA080408M-3 3 22 12.7 4.76 5.16 0.8 [ O O [ J [ ] [ ]
WNGA080412M-3 3 22 127 476 516 1.2 O [ J @]
~> WNGA080408H-3 3 22 12.7 476 5.16 0.8 [ J [ J [ )
U WNGA080404LS-6 6 2.2 127 476 516 0.4 [ J
WNGAO080408LS-6 6 22 12.7 476 5.16 0.8 [
WNGA080404M-6 6 22 127 476 5.16 04 [
WNGA080408M-6 6 22 127 476 5.16 0.8 [
WNGA080412M-6 6 22 127 476 516 1.2 o

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN (positivo) - Tipo de terminal de soldagem

CC

Rombico 80° com furo

DiT;':S?eS %ISSBS,'\? Revestimento PCBN
Numero do pedido § o e |la | & 5155 | &
e ic s bpRE Z Z § Z 5§ g 8 8§
5 ® @ ®» ® @™ ® >
CCGW060202L-2 2 2 635 238 28 0.2 O [ ] [}
CCGW060204L-2 2 2 635 238 28 04 (@) [ ] [ [ ] [ ]
CCGW060208L-2 2 2 635 238 28 0.8 ©) O (@)
CCGW060204M-2 2 2 635 238 28 04 [ [ ] [ ]
CCGW060208M-2 2 2 635 238 28 0.8 [ ] [ ] [ ]
CCGWO09T304L-2 2 2 9525 397 44 04 @ [ [ ] [
CCGWO09T308L-2 2 2 9525 397 44 08 O O (@)
CCGWO09T304M-2 2 2 9525 397 44 04 @ @) (@) [ [ [ ] [
CCGWO09T308M-2 2 2 9525 397 44 08 @ @) (@) [ [ [ ] [
CCGWO09T304H-2 2 2 9.525 397 44 04 [
CCGWO09T308H-2 2 2 9.525 397 44 08 [ @] [
CCGT060204L-2BHF 2 25 635 238 28 04 (@) @)
CCGT09T304L-2BHF 2 25 9525 397 44 04 [ [
CCGT09T308L-2BHF 2 25 9.525 397 44 08 [ ] [

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN/PCD | Torneamento

Pastilha de torneamento PCBN (positivo) - Tipo de terminal de soldagem

DC

Rombico 55° com furo S
Dimensoes Classe .
(mm) PCBN Revestimento PCBN
&
Ndmero do pedido 3 HlRml s B B B 5 &
(0]
» | LE|IC | s |DL|REIZ (2 |12 3 3 4§ 8
= = Q O ©] (©] (@] (@]
< n < T T T I I
foe) 0 o o 0 0 fos) fos)
DCGWO070202L-2 2 2 6.35 238 28 0.2 [ ] [ ] [ ]
DCGWO070204L-2 2 2 6.35 238 2.8 04 O O [ J [ ] [ ]
DCGW070204M-2 2 2 6.35 238 28 0.4 O O
DCGWO070208M-2 2 2 6.35 238 2.8 0.8 O [}
m DCGW11T304L-2 2 2 9525 397 44 04 O O [}
DCGW11T308L-2 2 2 9525 397 44 08 O O [}
DCGW11T302M-2 2 2 9525 397 44 04 [}
DCGW11T304M-2 2 2 9525 397 44 04 @ [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ ] [ ]
DCGW11T308M-2 2 2 9525 397 44 08 @ [} [} [ J [ J [ ] [ ]
DCGT070204L-2BHF 2 2.5 6.35 238 28 0.4 O O
~ DCGT11T304L-2BHF 2 2.5 9.525 397 44 04 [} [}
DCGT11T308L-2BHF 2 2.5 9.525 397 44 0.8 [} [}
@Estoque ODisponivel sob Encomenda
Triangulo 60° com furo
Dimensoes Classe .
(mm) PCBN Revestimento PCBN
o
Nimero do pedido 3 S 555535
8 E|lic| s|pp|re[/S | =218 838 8| 8 §
=z = (@) (@] (@] (@] (@] (@]
> ) < T T T I I
[a1] o o om o o o o
A TCGW110304L-3 3 2 635 318 34 04 O O
TCGW110304M-3 3 2 635 318 34 04 [}
3 2 635 318 34 08 O O

' a ' TCGW110308M-3

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN (positivo) - Tipo de terminal de soldagem

TP

Triangulo 60° com furo

Ding:;r;:?es %ISSBS,\? Revestimento PCBN
o
Ndmero do pedido % N O I I % % § % % % % %
TPGW080202L-1 1 2 476 238 234 0.2 [ O O
TPGWO080204L-1 1 2 476 238 234 04 [} [}
TPGW080208L-1 1 2 476 238 234 0.8 O O
TPGW090202L-3 3 2 556 238 25 0.2 O O O
TPGW090204L-3 3 2 556 238 25 04 [ O O [} [}
A TPGW090208L-3 3 2 556 238 25 0.8 O O
a TPGW110204L-3 3 2 635 238 28 04 [ O O
! . TPGW110208M-3 3 2 635 238 28 08 o
TPGW110302L-3 3 2 635 318 34 0.2 O
TPGW110304L-3 3 2 635318 34 04 © © O e @ e o
TPGW110308L-3 3 2 635 318 34 08 [ J [} [ J [ J
TPGW110304M-3 3 2 635 318 34 04 O O O
TPGW110308M-3 3 2 635 318 34 08 O O
A TPGT110304L-3BHF 3 25 635 3.18 28 04 [} [}
ﬁf‘ TPGT110308L-3BHF 3 2.5 635 3.18 28 0.8 [} [}

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN (positivo) - Tipo de terminal de soldagem

VB

Rombico 35° com furo

o1
N

"3’1\01 °
Rl

Dimensdes Classe .
(mm) PCBN Revestimento PCBN
o
Ndmero do pedido ﬁ 1351555 55|
@ telic|s mlre/ 2 2/ 2 8/ 3|~ N~
=z = (@] (©] (©] [S) (@) (@)
[~ & < T T T T T
[aa] [aa] [aa] o 2] o [aa] o
VBGW110302L-2 2 2 6.35 3.18 28 0.2 O O @] O
VBGW110304L-2 2 2 6.35 3.18 28 04 [ J O [ ] O
VBGW110308L-2 2 2 6.35 3.18 2.8 0.8 O @] O
VBGW110304M-2 2 2 6.35 3.18 28 04 O [
I z/ VBGW110308M-2 2 2 635 318 28 0.8 O O
VBGW160404L-2 2 2 9525 476 44 04 O O [
VBGW160408L-2 2 2 9525 476 44 038 O O O
VBGW160404M-2 2 2 9525 476 44 04 O [ ] @] [ J
VBGW160408M-2 2 2 9525 476 44 038 [} O [ ] [ J [ J
@Estoque ODisponivel sob Encomenda
VC %:*Z
~ . sIF
Rombico 35° com furo H
e} oIS
Dimensdes Classe .
(mm) PCBN Revestimento PCBN
o
Numero do pedido 3 w5 B 2 B 5 B 3 =
@ 'telic|s mlre/ 2 2/ 2 8/ 3|/ ] H
= = (@] (S (©)] (S) (@) (@)
~ & < T T T T I
o e} ) o 0 o 0 o
VCGW110302L-2 2 2 635 318 28 0.2 O O
VCGW110304L-2 2 2 6.35 3.18 28 04 [ ] @] [ J
VCGW110308L-2 2 2 6.35 3.18 28 0.8 O
VCGW110308M-2 2 2 6.35 3.18 28 0.8 O O
a ) VCGW160404L-2 2 2 9525 476 44 04 O O O
VCGW160408L-2 2 2 9525 476 44 038 O O
VCGW160402M-2 2 2 9525 476 44 04 [
VCGW160404M-2 2 2 9525 476 44 04 [} [
VCGW160408M-2 2 2 9525 476 44 038 [ J [

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN (negativo) - Tipo de coluna

CN

Rombico 80° com furo

Dimensoes PCBN Revestimento
(mm) Classe PCBN
Ndmero do pedido Dentes 3 3 5
()] — o~
LE IC S D1 RE g S S
< T T
[aa] o om
CNGA120404LS-4 4 2.2 12.7 4,76 5.16 0.4 O [ ]
CNGA120408LS-4 4 2.2 12.7 4.76 5.16 0.8 O [ J
. ! CNGA120412LS-4 4 2.2 12.7 4.76 5.16 1.2 O O
) CNGA120404M-4 4 2.2 12.7 4,76 5.16 0.4 O O O
h CNGA120408M-4 4 2.2 12.7 4.76 5.16 0.8 [ [} [}
CNGA120412M-4 4 2.2 12.7 4,76 5.16 1.2 O O [}
CNGA120412H-4 4 2.2 12.7 4,76 5.16 1.2 [ [}
@Estoque ODisponivel sob Encomenda
Rombico 55° com furo
Dimensoes PCBN Revestimento
(mm) Classe PCBN
Ndmero do pedido Dentes B B 5
Q ~ S
LE IC S D1 RE g q S
< T T
foa) foa) m
DNGA150404LS-4 4 2.2 12.7 476 5.16 0.4 @] O
DNGA150408LS-4 4 2.2 12.7 476 5.16 0.8 @] O
’ DNGA150404M-4 4 2.2 12.7 4,76 5.16 0.4 O O O
,.) DNGA150408M-4 4 2.2 12.7 4,76 5.16 0.8 [ J [ [ J
h DNGA150412M-4 4 2.2 12.7 4,76 5.16 1.2 O O O
DNGA150412H-4 4 2.2 12.7 4,76 5.16 1.2 O O [ J

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN (negativo) - Tipo de coluna

TN

Triangulo 60° com furo

»
=

Dimensdes PCBN Revestimento
(mm) Classe PCBN
Ndmero do pedido Dentes b & b
o~ — o~
LE IC S D1 RE % S S
> T T
o 2] [aa]
TNGA160404LS-6 6 2.2 9.525 4.76 3.81 0.4 O [ ]
‘ TNGA160408LS-6 6 2.2 9.525 4.76 3.81 0.8 O O
‘ TNGA160404M-6 6 2.2 9.525 4.76 3.81 0.4 O O
H TNGA160408M-6 6 2.2 9.525 4.76 3.81 0.8 [} [ J [}
TNGA160412M-6 6 2.2 9.525 4.76 3.81 1.2 O O [}
@Estoque ODisponivel sob Encomenda
VN a=
Rombico 35° com furo s
Dimensdes PCBN Revestimento
(mm) Classe PCBN
NUmero do pedido Dentes > B >
N ~ N
LE IC S D1 RE S 8 o
< T T
o o0 0
VNGA160404LS-4 4 2.2 9.525 4,76 3.81 0.4 O [}
VNGA160408LS-4 4 2.2 9.525 4,76 3.81 0.8 O O
n ) VNGA160404M-4 4 2.2 9.525 4,76 3.81 0.4 O @]
S VNGA160408M-4 4 22 9525 476 381 08 ° ° °
VNGA160412M-4 4 2.2 9.525 4,76 3.81 1.2 O @] @]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN (negativo) - Tipo de coluna

WN

Hexagono 80° com furo

Dimensoes PCBN Revestimento
(mm) Classe PCBN
Ndmero do pedido Dentes b B )
o~ — o~
LE IC S D1 RE g S 8
< T T
o 2] o
WNGA080404LS-6 6 2.2 12.7 4,76 5.16 0.4 @] [ ]
’ WNGAO080408LS-6 6 2.2 12.7 4.76 5.16 0.8 O O O
. WNGAO080404M-6 6 2.2 12.7 4,76 5.16 0.4 [} O O
_) WNGA080408M-6 6 2.2 12.7 4.76 5.16 0.8 [} [} [ J
U WNGA080412M-6 6 2.2 127 476 516 12 ° o °
WNGA080412H-6 6 2.2 12.7 4.76 5.16 1.2 [} O [}
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Pastilha de torneamento PCBN/PCD | Torneamento

Pastilha de torneamento PCBN (negativo) - Tipo integrado

— c
e ™~
|
CN
~ . o N /’/
Rombico 80° sem furo RE S
Dimensoes PCBN
(mm) Classe
NdGmero do pedido Dentes
LE IC S RE BKN225S BHN225S
CNGN120404M-4 4 12.7 12.7 4.76 0.4 @) O
CNGN120408LS-4 4 12.7 12.7 4.76 0.4 O [ ]
CNGN120408M-4 4 12.7 12.7 4.76 0.8 O @]
CNGN120412M-4 4 12.7 12.7 4.76 1.2 O @]
CNGN120704M-4 4 12.7 12.7 7.94 0.4 O @]
CNGN120708M-4 4 12.7 12.7 7.94 0.8 O
CNGN120712M-4 4 12.7 12.7 7.94 1.2 [ J [ ]
CNGN120716M-4 4 12.7 12.7 7.94 1.6 O @]
@Estoque ODisponivel sob Encomenda
Rombico 55° sem furo .
Dimensdes PCBN
(mm) Classe
Numero do pedido Dentes
LE IC S RE BKN225S BHN225S
DNGN110308M-4 4 9.525 9.525 3.18 0.8 (@) O
DNGN110312M-4 4 9.525 9.525 3.18 1.2 (@) O

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN (negativo) - Tipo integrado

e LE

SN e

Quadrado 90° sem furo . N :
Dimensdes PCBN
(mm) Classe
Nimero do pedido Dentes
LE IC S RE BKN225S BHN225S
SNGN090404M-8 8 9.525 9.525 4.76 0.4 O O
SNGN090408M-8 8 9.525 9.525 4.76 0.8 O O
SNGN090412M-8 8 9.525 9.525 4.76 1.2 O O
SNGN120404M-8 8 12.7 12.7 4.76 0.4 @) (@)
SNGN120408M-8 8 12.7 12.7 4.76 0.8 O (@)
SNGN120412M-8 8 12.7 12.7 4.76 1.2 [ (@)
SNGN120708M-8 8 12.7 12.7 7.94 0.8 O @)
SNGN120712M-8 8 12.7 12.7 7.94 1.2 @) (@)
SNGN120716M-8 8 12.7 12.7 7.94 1.6 [ (@)
SNGN150708M-8 8 15.875 15.875 7.94 0.8 O (@)
SNGN150712M-8 8 15.875 15.875 7.94 1.2 O (@)
@Estoque ODisponivel sob Encomenda
WN
Hexagono 80° sem furo -
Dimensdes PCBN
(mm) Classe
Numero do pedido Dentes
LE IC S RE BKN225S BHN225S
WNGNO080404M-6 6 8.72 12.7 4.76 0.4 O O
WNGNO080408M-6 6 8.72 12.7 4.76 0.8 @) @)
WNGNO080412M-6 6 8.72 12.7 4.76 1.2 O @)
WNGNO080416M-6 6 8.72 12.7 4.76 1.6 @) (@)
WNGN080604M-6 6 8.72 12.7 6.35 0.4 O @)
WNGNO080608M-6 6 8.72 12.7 6.35 0.8 O (@)
WNGNO080612M-6 6 8.72 12.7 6.35 1.2 O (@)
WNGNO080616M-6 6 8.72 12.7 6.35 1.6 O @)

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN/PCD | Torneamento

Pastilha de torneamento PCBN (positivo) - Tipo integrado

RN D
Redonda 360° sem furo \D{

Dimensoes PCBN
(mm) Classe
Nimero do pedido Dentes
LE IC S RE BKN225S BHN225S

RNGN060300M - - 6 3.18 - O [ ]
RNGN090300M - - 9.525 3.18 - O o
RNGN120400M - - 12.7 4.76 - [ J [
RNGN120400H - - 12.7 4.76 - [ J @)
RNGN120700M - - 12.7 7.94 - O ©)
RNGN150700M - - 15.875 7.94 - @) @)
RNGN201000M - - 20 10 - O @)

@Estoque ODisponivel sob Encomenda

| T
RC s
Redonda 360° sem furo \.N —

Dimensdes PCBN
(mm) Classe
Nimero do pedido Dentes
LE IC S RE BKN225S BHN225S
RCGN120700M - - 12.7 7.94 - O
RCGN160700M - - 16 7.94 - @)

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de corte PCBN

W1

GB

Pastilha para usinagem de corte de
alta precisao

Dimensdes PCBN
(mm) Classe
Nimero do pedido
Ccw CDX RE IC W1 D1 BHN125P

GB4125R-020 1.25 2.5 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4125L-020 1.25 2.5 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4150R-020 1.5 3.5 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4150L-020 1.5 3.5 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4200R-020 2 35 0.2 12.7 4.76 5.5 [
GB4200L-020 2 3.5 0.2 12.7 4.76 5.5 [
GB4250R-020 2.5 4 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4250L-020 2.5 4 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4300R-020 3 4 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4300L-020 3 4 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4350R-020 3.5 5 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4350L-020 3.5 5 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4400R-020 5 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4400L-020 5 0.2 12.7 4.76 5.5 [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN/PCD | Torneamento

Pastilha de torneamento PCD (positivo)

CC

Rombico 80° com furo

DimensSes Classe PCD
(mm)

Numero do pedido Dentes %
LE Ic s D1 RE =
8
CCGW060202GB-1 1 25 6.35 2.38 2.8 0.2 °
CCGW060204GB-1 1 25 6.35 2.38 2.8 0.4 o
CCGW09T302GB-1 1 3 9.525 3.97 44 0.2 °
CCGW09T304GB-1 1 3 9.525 3.97 44 0.4 o
A | CCGWO9T308GB-1 1 3 9.525 3.97 44 0.8 o
m CCGW120404GB-1 1 3 12.7 4.76 55 0.4 °
CCGW120408GB-1 1 3 12.7 4.76 5.5 0.8 o
L/ CCGWO060202KB-1 1 25 6.35 2.38 2.8 0.2 °
CCGW060204KB-1 1 2.5 6.35 2.38 2.8 0.4 o
CCGWO9T302KB-1 1 3 9.525 3.97 44 0.2 o
CCGWO9T304KB-1 1 3 9.525 3.97 44 0.4 °
CCGWO9T308KB-1 1 3 9.525 3.97 44 0.8 o
CCGT060202K-1DNF 1 3 6.35 2.38 2.8 0.2 o
CCGT060204K-1DNF 1 3 6.35 238 2.8 0.4 o
CCGTO09T302K-1DNF 1 35 9.525 3.97 44 0.2 °
n‘ CCGT09T304K-1DNF 1 35 9.525 3.97 44 0.4 °
; CCGTO9T308K-1DNF 1 35 9.525 3.97 44 0.8 °
—_— CCGT060204K-1DNM 1 3 6.35 2.38 2.8 0.4 o
CCGTO9T304K-1DNM 1 35 9.525 3.97 44 0.4 °
CCGTO9T308K-1DNM 1 35 9.525 3.97 44 0.8 °

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Torneamento | Pastilha de torneamento PCBN/PCD

Pastilha de torneamento PCD (positivo)

DC

Rombico 55° com furo

Dir?:;’:}:? s Classe PCD
Nimero do pedido Dentes %
LE Ic s D1 RE 5
[a]
DCGWO070202GB-1 1 2.5 6.35 2.38 2.8 0.2 o
DCGWO070204GB-1 1 2.5 6.35 2.38 2.8 0.4 °
DCGW11T302GB-1 1 3 9.525 3.97 4.4 0.2 o
DCGW11T304GB-1 1 3 9.525 3.97 4.4 0.4 o
ﬂ DCGW11T308GB-1 1 9.525 3.97 4.4 0.8 °
DCGWO070202KB-1 1 2.5 6.35 2.38 2.8 0.2 o
DCGWO070204KB-1 1 2.5 6.35 2.38 2.8 0.4 °
DCGW11T302KB-1 1 3 9.525 3.97 4.4 0.2 o
DCGW11T304KB-1 1 3 9.525 3.97 4.4 0.4 °
DCGW11T308KB-1 1 3 9.525 3.97 4.4 0.8 o
DCGT070202K-1DNF 1 3 6.35 2.38 2.8 0.2 o
DCGT070204K-1DNF 1 3 6.35 2.38 2.8 0.4 o
DCGT11T302K-1DNF 1 35 9.525 3.97 4.4 0.2 °
“ DCGT11T304K-1DNF 1 35 9.525 3.97 4.4 0.4 °
DCGT11T308K-1DNF 1 3.5 9.525 3.97 4.4 0.8 °
DCGT070204K-1DNM 1 3 6.35 2.38 2.8 0.4 o
DCGT11T304K-1IDNM 1 35 9.525 3.97 4.4 0.4 °
DCGT11T308K-1IDNM 1 35 9.525 3.97 4.4 0.8 °

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCBN/PCD | Torneamento

Pastilha de torneamento PCD (positivo)

TC

Triangulo 60° com furo

Dir?;r:s)c“) € Classe PCD
Ndmero do pedido Dentes ﬁ
LE IC S D1 RE g
a
TCGW080202GB-1 1 2.5 4.76 2.38 2.34 0.2 (@)
TCGW080204GB-1 1 2.5 4.76 2.38 2.34 0.4 [ ]
TCGW090202GB-1 1 2.5 5.56 2.38 2.5 0.2 (@)
TCGW090204GB-1 1 2.5 5.56 2.38 2.5 0.4 [ ]
A TCGW110302GB-1 1 2.5 6.35 3.18 3.4 0.2 (@)
TCGW110304GB-1 1 2.5 6.35 3.18 3.4 0.4 [ ]
a TCGW080202KB-1 1 2.5 4.76 2.38 2.34 0.2 (@)
] TCGW080204KB-1 1 2.5 4.76 2.38 2.34 0.4 [ ]
TCGW090202KB-1 1 2.5 5.56 2.38 2.5 0.2 (@)
TCGW090204KB-1 1 2.5 5.56 2.38 2.5 0.4 [
TCGW110302KB-1 1 2.5 6.35 3.18 3.4 0.2 (@)
TCGW110304KB-1 1 2.5 6.35 3.18 3.4 0.4 [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCD (positivo)

TP

Triangulo 60° com furo

Dimensdes Classe
(mm) PCD

Ndmero do pedido Dentes &5
LE Ic S D1 RE g
(a)
TPGW080202GB-1 1 2.5 4.76 2.38 2.34 0.2 (@)
TPGWO080204GB-1 1 2.5 4.76 2.38 2.34 0.4 [
TPGW090202GB-1 1 2.5 5.56 2.38 2.5 0.2 (@)
TPGW090204GB-1 1 2.5 5.56 2.38 2.5 0.4 [
TPGW110302GB-1 1 2.5 6.35 3.18 3.4 0.2 O
TPGW110304GB-1 1 2.5 6.35 3.18 3.4 0.4 [
TPGW160402GB-1 1 3 9.525 4,76 4.4 0.2 O
A TPGW160404GB-1 1 3 9.525 4.76 4.4 0.4 O
TPGW160408GB-1 1 3 9.525 4.76 4.4 0.8 ([ ]
3 TPGW080202KB-1 1 2.5 4,76 2.38 2.34 0.2 (@)
] TPGWO080204KB-1 1 2.5 4,76 2.38 2.34 0.4 [ ]
TPGW090202KB-1 1 2.5 5.56 2.38 2.5 0.2 (@)
TPGW090204KB-1 1 2.5 5.56 2.38 2.5 0.4 [ ]
TPGW110302KB-1 1 2.5 6.35 3.18 3.4 0.2 (@)
TPGW110304KB-1 1 2.5 6.35 3.18 3.4 0.4 [ ]
TPGW160402KB-1 1 3 9.525 4.76 4.4 0.2 @)
TPGW160404KB-1 1 3 9.525 4,76 4.4 0.4 [ ]
TPGW160408KB-1 1 3 9.525 4.76 4.4 0.8 (@)
TPGT080202K-1DNF 1 2.5 4.76 2.38 2.34 0.2 (@)
TPGT080204K-1DNF 1 2.5 4.76 2.38 2.34 0.4 O
TPGT090202K-1DNF 1 3 5.56 2.38 2.5 0.2 [
TPGT090204K-1DNF 1 3 5.56 2.38 2.5 0.4 [
TPGT110202K-1DNF 1 3 6.35 2.38 2.8 0.2 O
TPGT110204K-1DNF 1 3 6.35 2.38 2.8 0.4 O
TPGT110302K-1DNF 1 3 6.35 3.18 3.4 0.2 [
TPGT110304K-1DNF 1 3 6.35 3.18 3.4 0.4 [
A TPGT110308K-1DNF 1 3 6.35 3.18 3.4 0.8 O
. TPGT160402K-1DNF 1 3.5 9.525 4,76 4.4 0.2 [ ]
TPGT160404K-1DNF 1 3.5 9.525 4,76 4.4 0.4 [ ]
— TPGT160408K-1DNF 1 3.5 9.525 4.76 4.4 0.8 ([ ]
TPGT080204K-1DNM 1 2.5 4,76 2.38 2.34 0.4 (@)
TPGT090204K-1DNM 1 3 5.56 2.38 2.5 0.4 [ ]
TPGT110204K-1DNM 1 3 6.35 2.38 2.8 0.4 (@)
TPGT110304K-1DNM 1 6.35 3.18 3.4 0.4 [ ]
TPGT110308K-1DNM 1 3 6.35 3.18 3.4 0.8 [ ]
TPGT160404K-1DNM 1 3.5 9.525 4.76 4.4 0.4 [ ]
TPGT160408K-1DNM 1 3.5 9.525 4.76 4.4 0.8 [

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Pastilha de torneamento PCD (positivo)

VC O e

Rombico 35° com furo =

Dimensoes Classe
(mm) PCD

Numero do pedido Dentes %

LE IC S D1 RE =

8

VCGW110302GB-1 1 3 6.35 3.18 2.8 0.2 0

VCGW110304GB-1 1 3 6.35 3.18 2.8 0.4 °

VCGW160402GB-1 1 3 9.525 4.76 4.4 0.2 o

VCGW160404GB-1 1 3 9.525 4.76 4.4 0.4 ([ ]

VCGW160408GB-1 1 3 9.525 4.76 4.4 0.8 (@)

m / VCGW110302KB-1 1 3 6.35 3.18 2.8 0.2 (@)

VCGW110304KB-1 1 3 6.35 3.18 2.8 0.4 ([ ]

VCGW160402KB-1 1 3 9.525 4.76 4.4 0.2 (@)

VCGW160404KB-1 1 3 9.525 4.76 4.4 0.4 [ ]

VCGW160408KB-1 1 3 9.525 4.76 4.4 0.8 (@)
VCGT110302K-1DNF 1 35 6.35 3.18 2.8 0.2 O

VCGT110304K-1DNF 1 3.5 6.35 3.18 2.8 0.4 (@)

VCGT160404K-1DNF 1 35 9.525 4.76 4.4 0.4 [ ]

VCGT160408K-1DNF 1 3.5 9.525 4.76 4.4 0.8 ([ ]

” / VCGT160412K-1DNF 1 3.5 9.525 4.76 4.4 1.2 O

VCGT110304K-1DNM 1 3.5 6.35 3.18 2.8 0.4 (@)

VCGT160404K-1DNM 1 3.5 9.525 4.76 4.4 0.4 [

VCGT160408K-1DNM 1 3.5 9.525 4.76 4.4 0.8 ([ ]

VCGT160412K-1DNM 1 3.5 9.525 4.76 4.4 1.2 (@)

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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RD .

Redonda 360° com furo

DiTnir:s)c")es Classe PCD
Ndmero do pedido Dentes %
IC S D1 g
(=)
RDEWO080300GN-1 1 8 3.18 2.94 O
RDEW100300GN-1 1 10 3.18 4.6 [ ]
RDEW120400GN-1 1 12 4,76 4.4 O
RDEW160400GN-1 1 16 4.76 5.5 [ ]

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Parametros de corte recomendados

Ferramenta PCBN

ISO

Material
para peca de
trabalho

Ferro fundido
nodular
Ferro fundido
ligado
Ferro fundido
cinza

Ferro fundido
cinza

Metalurgia do
po
Materiais de
alta dureza

Materiais de
alta dureza

Materiais de
alta dureza

Materiais de
alta dureza

Materiais de
alta dureza

Materiais de
alta dureza

Materiais de
alta dureza

Dureza

QT450~QT700
=HB200

HB200~230

HB200~230

HRB50~90

=HRC50

=HRC50

=HRC50

=HRC50

=ZHRC50

=HRC50

=HRC50

Faixa de corte

Acabamento

Acabamento

Acabamento

Acabamento-
desbaste

Acabamento

Acabamento

Acabamento-
desbaste

Acabamento -
semiacabamento

Acabamento -
semiacabamento

Acabamento -
semiacabamento

Acabamento-
desbaste

Acabamento-
desbaste

Pastilha de quebra-cavacos PCBN

Condigdo
de trabalho

Universal
Universal

Universal

Universal

Continuo

Continuo

Universal

Interrompido

Continuo

Continuo

Universal

Universal

Pastilha de torneamento PCBN/PCD | Torneamento

Classe

BKC120P

BKN115P

BKN115P

BKN225Z
BKN225S

BSN115P

BHC115P

BHC125P

BHC135P

BHC210P

BHC215Z

BHC225P
BHC225Z

BHN225S

limite inferior - recomendac@o - limite superior

Velocidade de
corte
Vc (m/min)

150-300-500
200-400-800

400-600-1500

400-600-1200

50-150-300
120-150-220

100-130-180

80-100-150

100-150-260

120-150-230

100-140-200

100-150-190

Profundidade
de corte
ap (mm)

0.10-0.20-0.50
0.05-0.20-0.50

0.05-0.20-0.50

0.05-0.30-0.50

0.05-0.20-0.50
0.05-0.10-0.20

0.05-0.10-0.50

0.05-0.10-0.40

0.05-0.10-0.20

0.05-0.10-0.20

0.05-0.10-0.50

0.05-0.10-0.50

Taxa de avango
f (mm/rev)

0.05-0.12-0.3
0.05-0.20-0.40

0.05-0.20-0.40

0.05-0.20-0.50

0.05-0.12-0.30
0.05-0.10-0.20

0.05-0.10-0.20

0.05-0.10-0.20

0.05-0.10-0.20

0.05-0.10-0.15

0.05-0.10-0.20

0.05-0.10-0.20

limite inferior - recomendacdo - limite superior

Material
ISO parapecade Dureza Faixadecorte Utilizagdo Geometria Classe

trabalho .
Vc (m/min)

'\gﬁtaeg'lf';fae >HRC50 Acabamento Contihuo ~ BHF  BHC210P 120-160-260

I\gﬁgegjlr“zg: ZHRC50 Semiacabamento Universal BHF BHC225P 100-150-200

Moterlaisde >HRCS0  Acabamento  Contfnuo  BHM  BHC210P  110-140-220

'\gft;eg'jl'rsefae >HRC50 Semiacabamento Universal ~ BHM  BHC225P 100-120-180

Velocidade de Profundidade

de corte
ap (mm)

0.10-0.20-0.30
0.10-0.20-0.30
0.30-0.50-0.70

0.30-0.50-0.70

Taxa de avango
f (mm/rev)

0.05-0.10-0.25
0.05-0.10-0.25
0.10-0.20-0.30

0.10-0.20-0.30
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Parametros de corte recomendados

Ferramentas PCD

Material
ISO  para pecade
trabalho

Liga de
aluminio

Liga de cobre

Plastico

Placas de
madeira e
materiais
inorganicos

metal duro

Grafite

Faixa de corte

Acabamento

Acabamento

Acabamento

Acabamento

Acabamento

Acabamento

Condicdo
de trabalho

Universal

Universal

Universal

Universal

Universal

Universal

Pastilha de quebra-cavacos PCBN

Material
ISO  para pecade
trabalho

Liga de
aluminio

Liga de cobre
Plastico

Placas de

madeira e

materiais
inorganicos
metal duro

Grafite

152 _ GESAC

Faixa de corte

Acabamento

Acabamento

Acabamento

Acabamento

Acabamento

Acabamento

Condicdo
de trabalho

Universal

Universal

Universal

Universal

Universal

Universal

Classe

DNN125P

DNN125P
DNN125P

DNN125P

DNN125P
DNN125P

Classe

DNN125P

DNN125P
DNN125P

DNN125P

DNN125P
DNN125P

limite inferior - recomendacéo - limite superior

Velocidade de corte
Vc (m/min)

300-1200-3000

200-500-1000
100-600-1000

200-2000-4000

10-20-30
100-300-600

Profundidade de

corte
ap (mm)

0.05-0.20-0.50

0.05-0.40-2.00
0.10-0.40-2.00

0.10-0.50-2.00

0.05-0.20-0.50
0.10-0.40-2.00

Taxa de avanco
f (mm/rev)

0.05-0.10-0.20

0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.40

0.05-0.10-0.40

0.05-0.10-0.20
0.10-0.25-1.00

limite inferior - recomendacao - limite superior

Velocidade de corte
Vc (m/min)

300-1200-3000

200-500-1000
100-600-1000

200-2000-4000

10-20-30
100-300-600

Profundidade de

corte
ap (mm)

0.05-0.20-0.50

0.05-0.40-2.00
0.10-0.40-2.00

0.10-0.50-2.00

0.05-0.20-0.50
0.10-0.40-2.00

Taxa de avango
f (mm/rev)

0.05-0.10-0.20

0.05-0.10-0.20
0.05-0.10-0.40

0.05-0.10-0.40

0.05-0.10-0.20
0.10-0.25-1.00
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Tabela de suporte de ferramenta de torneamento

MCBNR/L MCLNR/L MDJNR/L MDPNN MDQNR/L
P158 P158 P159 P159 P160
MSBNR/L MSKNR/L MSSNR/L MTENN MTFNR/L
P160 P161 P161 P162 P162
MTGNR/L MTJNR/L MVJINR/L MVQNR/L MWLNR/L
P163 P163 P164 P164 P165
PCBNR/L PCLNR/L PDJNR/L PSBNR/L PSSNR/L
P165 P166 P167 P168 P169

-

PRDCN PTGNR/L PWLNR/L DCLNR/L-HPC SDUCR/L
P170 P171 P171 P172 P172

>l

\Q

DVJNR/L-HPC DWLNR/L-HPC
P173 P173

‘
‘4{@

SCLCR/L SDJCR/L SSDCN STGCR/L SVJCR/L
P174 P174 P175 P175 P176

—d — I i’ =3 '
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Tabela de suporte de ferramenta de torneamento

SWLCR/L SCLCR/L SCLCR/L-A16 SCKCR/L SDUCR/L
P177 P180 P182 P182 P183

< b A4
SDQCR/L SDXCR/L SSKCR/L STUCR/L STWCR/L
P184 P185 P185 P186 P186
STFCR/L SVUCR/L SWLCR/L SCLPR/L STFPR/L
P187 P188 P189 P189 P190

il gl -l
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Regras de codificagao do modelo do suporte de ferramenta externa

M C L N

A

L © L@ L ©) @) L©)

@ Mecanismo de fixagdo @ Formato da pastilha ® Angulo de posicio
Tipo de fixacdo EEE} Rombico
D dupla ¢ 80° D A
Tipo de bloqueio por U
M cunha D RO?SI?,'CO g B
Tipo de fixagdo dupla ﬁ;‘
para corte pesado
p Tipo de bloqueio por EE} R Redonda O D
alavanca
S Tipo de fixagdo por LEE} S Quadrado D E
parafuso
Tridngulo
T regular A F
v Ror;wsl:ico 5
@ Angulo de folga da pastilha ,
W Hexagono Q J
B > O\P X Formato
especial K

SRR v

L
D 15° 7
OjA/:l ® Diregéo de corte p
E 20° eoj,\'/:l R

|
=) Y
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

25 25 M 12

) L ©) L©) L©)

® Altura da ferramenta @ Largura da ferramenta Comprimento da ferramenta
£ S &
Cédigo Altura Cédigo Largura Cédigo Largura

08 8 08 8 E 70
10 10 10 10 F 80
12 12 12 12 H 100
16 16 16 16 K 125
20 20 20 20 M 150
25 25 25 25 P 170
32 32 32 32 Q 180

R 200

(® Comprimento da aresta de corte (mm)

Circulo inscrito @ ﬂ ® A 5 @

[— —_ —l —t [— — —

6.35 06 07 - 06 11 11 04

9.525 09 11 - 09 16 16 06

12.7 12 15 - 12 22 - 08
15.875 16 - - 15 - . -
19.05 19 - - 19 . . .
25.4 25 - - 25 - - -
32 - - 32 - - - -
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Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

MCBNR/L

Angulo de posigdo 75°

Eg :

OHX

LF

. - . Cal¢ode 5 Placa de . Esto-

) . Dimensdes (mm) Pastllha§ ferramenta Pino fixagio Pino chave peso que
Ndmero do pedido compati- 5 (KG)

H B LF OHX HF WF  veis § G ’ /\ R L

MCBNR/L2020K12 20 20 125 32 20 17 CN**1204** DCN120AMH SPMOGOLTOH CAMO2H SDMOGO200H T,i2>-1 0.4 @ O

MCBNR/L2525M12 25 25 150 35 25 22 CN**1204** DCN1204MH SPM060170H CAMO2H SDM060250H $:§gt: 0.78 @ @

MCBNR/L3232P12 32 32 170 35 32 27 CN**1204** DCN1204MH SPM060170H CAMO2H SDM060280H $:§g::: 137 @ @

MCBNR/L2525M16 25 25 150 42 25 22 CN**1606** DCN1604MH SPM080220FH CAMO3H SDMO060250H TH30LH 0.78 @ O

MCBNR/L3232P19 32 32 170 42 32 27 CN**1906** DCN1904MH SPM100240FH CAMO5H SDMO080350FH TH40LH 1.37 @ @

@Estoque ODisponivel sob Encomenda

MCLNR/L

Angulo de posigdo 95°

LF

e C

-

. ~ . Cal¢ode . Placa de . Esto-

Némero do PSS i) Pastilhas ¢ ramenta AT fixagdo Rino chave peso que
pedido Lelui] R (KG)

H B LF OHX HF WF  veis § @ ’ f R L

MCLNR/L2020K12 20 20 125 32 20 25 CN**1204** DCN1204MH SPMOGOITOH CAMO2H SDMOGO0200H mggt: 04 ®®

MCLNR/L2525M12 25 25 150 32 25 32 CN**1204** DCN1204MH SPMO60170H CAMO2H SDMO60250H mggt: 078 @ ®

MCLNR/L3232P12 32 32 170 32 32 40 CN**1204** DCN1204MH SPMOG0170H CAMO2H SDMO6028OH mggt: 137 0@

MCLNR/L2525M16 25 25 150 38 25 32 CN**1606** DCN1604MH SPM080220FH CAMO3H SDM060250H TH30LH 0.78 ® @
MCLNR/L3232P16 32 32 170 38 32 40 CN**1606** DCN1604MH SPM080220FH CAMO3H SDM060280H TH30LH 137 @ @

MCLNR/L3232P19 32 32 170 42 32 40 CN**1906** DCN1904MH SPM100240FH CAMO5H SDMO080350FH TH40LH 1.37 @ @

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

MDJNR/L

Angulo de posicgo 93°

L . 1)
el
=
. m . Calco de . Placa de n Esto-
. . brimerses () Pastllha§ ferramenta e fixacdo e aree peso que
Numero do pedido compati- s (KG)
H B LF OHX HF WF veis § &) I /" i L
MDJNR/L2020K11 20 20 125 32 20 25 DN**1104** DDN1103MH SPMO050130H CAMO2H SDMOGO200H mggm 04 ®®
MDJNR/L2020K1504 20 20 125 38 20 25 DN**1504** DDN1504MH SPMOG0170H CAMO3H SDMO60200H mggm 04 ®®
MDJNR/L2525M1504 25 25 150 38 25 32 DN**1504** DDN1504MH SPMO60170H CAMO3H SDMO60250H mggm 078 @ ®
MDJNR/L2525M1506 25 25 150 38 25 32 DN**1506** DDN1504MH SPMO60190H CAMO3H SDMO060250H mggm 078 @ ®
MDJNR/L3232P1506 32 32 170 38 32 40 DN**1506** DDN1504MH SPMOG0190H CAMO3H SDMO60280H mggm 137 @ @
@Estoque ODisponivel sob Encomenda
Angulo de posicdo 62.5°
ﬂ% S q
o o8
LF
,.é;r’(oo
18 E
. o . Cal¢o de 8 Placa de "
Ndmero do pedido pimensoes (mm) Egigg?is EETEE Fino fixacao Fino chave peso Esto-
ati- KG
H B LF OHX HF WF  veis § i /‘ (KG) que
MDPNN2020KI1 20 20 125 35 20 10 DN**1104** DDN1103MH SPMO50130H CAMO2H SDMO0G0200H mggt: 038 ®
MDPNN2020K1504 20 20 125 42 20 10 DN**1504** DDNI1504MH SPMOG0170H CAMO3H SDMOG0200H mggt: 038 ®
MDPNN2525M1504 25 25 150 42 25 12.5 DN**1504** DDN1504MH SPM0G0170H CAMO3H SDMO60250H mggt: 076 ®
MDPNN2525M1506 25 25 150 42 25 12.5 DN**1506** DDN1504MH SPMO60190H CAMO3H SDMO0G0250H mggt: 076 ®
MDPNN3232P1506 32 32 170 42 32 16 DN**1506** DDNI1504MH SPMOG0190H CAMO3H SDMO60280H mggt: 135 ®

@Estoque ODisponivel sob Encomenda
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Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

MDQNR/L

~ 5 1
gl
bis :

—_—

Angulo de posigéo 107.5°

. & . Calcode n Placa de ; T Esto-

, . DT 25 () Pastilhas - fo ramenta Pino fixacdo Pino diEE 2 que
Numero do pedido compati- 2

H B LF OHX HF WF  veis § G ’ /T B RL

MDQNR/L2020K11 20 20 125 32 20 25 DN**1104** DDN1103MH SPMO050130H CAMO2H SDMOG0200H mggt: 04 ® O

MDQNR/L2020K1504 20 20 125 38 20 25 DN**1504** DDN1504MH SPMOG0170H CAMO3H SDMOG0200H mggt: 04 ® O

MDQNR/L2525M1504 25 25 150 38 25 32 DN**1504"* DDNISOAMH SPMOGOL7OH CAMO3H SDMOSO250H 1 20MF 0.78 @ O

MDQNR/L3232P1506 32 32 170 38 32 40 DN**1506"* DDN1504MH SPMO60190H CAMO3H SDMO060280H mggt: 137 ® O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

MSBNR/L

Angulo de posigdo 75°

P “*

LF

HF~¥"
I H |

o

. o . Cal¢ode . Placa de n Esto-

, . DS ) Pastllha§ ferramenta IS fixacdo als SIEVG peso que
Numero do pedido compati- (KG)

H B LF OHX HF WF veis § @ I f R L

MSBNR/L2020K12 20 20 125 32 20 17 SN**1204** DSN1204MH SPMO60170H CAMO2H SDMO60200H mggt: 04 @O

MSBNR/L2525M12 25 25 150 32 25 22 SN**1204** DSN1204MH SPMOG0170H CAMO2H SDMO60250H mggt: 078 ® O

MSBNR/L3232P12 32 32 170 32 32 27 SN**1204** DSN1204MH SPMO6OL7TOH CAMO2H SDMOG0280H mggt: 137 @ O

MSBNR/L2525M15 25 25 150 38 25 22 SN**1506** DSN1504MH SPM080220FH CAMO3H SDM060250H TH30LH 0.78 @ O

MSBNR/L3232P19 32 32 170 42 32 27 SN**1906** DSN1904MH SPM100240FH CAMO5H SDMO080350FH TH40LH 1.37 @ @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

160 _ GESAC
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Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

MSKNR/L

Angulo de posiggo 75°

° ki

<

LF

-

Ndmero do Dimensdes (mm) Pastilha§ fecr?;?gednia Pino Pﬁligzgdoe Pino chave peso Estoque
pedido H B LF OHX HF WF e § ’ f Ke) o L
MSKNR/L2020K12 20 20 125 35 20 25 SN**1204** DSN1204MH SPMOGOITOH CAMO2H SDMOSO200H 120U 04 @ O
MSKNR/L2525M12 25 25 150 35 25 32 SN**1204** DSNI204MH SPMOGOITOH CAMO2H SDMOGOZSOH 1/120111 0.78 @ O
MSKNR/L3232P12 32 32 170 35 32 40 SN**1204** DSNI204MH SPMOGOLTOH CAMO2H SDMOG028OH [/2ol1 137 @ O

MSKNR/L2525M15 25 25 150 42 25 32 SN**1506** DSN1504MH SPM080220FH CAMO3H SDM060250H TH30LH 0.78 @ O
MSKNR/L3232P19 32 32 170 48 32 40 SN**1906** DSN1904MH SPM100240FH CAMO5H SDM080350FH TH40LH 137 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

MSSNR/L

Angulo de posigdo 45°

u
g m
L ©
6° o|_OHX
~H- LE

-
Dimensdes (mm) Pastilhas fecr?alnﬁ)ednia Pino I;:)?;ngoe Pino chave Ec;tj?e_
NUmero do pedido compati-

peso
H B LF OHX HF WF  veis § @ ’ /\ (K6) o |

TH25LH

MSSNR/L2020K12 20 20 125 32 20 25 SN**1204** DSNI204MH SPMOGOITOH CAMO2H SDMOBO200H T2 039 @ @
MSSNR/L2525M12 25 25 150 32 25 32 SN**1204** DSN1204MH SPMOGO170H CAMO2H SDMOG0250H mggt: 077 ® ®
MSSNR/L3232P12 32 32 170 32 32 40 SN**1204** DSNI1204MH SPMO60170H CAMO2H SDMOG0280H mggt: 136 ® O

MSSNR/L2525M15 25 25 150 38 25 32 SN**1506** DSN1504MH SPM080220FH CAMO3H SDM060250H TH30LH 0.77 @ O
MSSNR/L3232P19 32 32 170 42 32 40 SN**1906** DSN1904MH SPM100240FH CAMO5H SDMO080350FH TH40LH 1.36 ® @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

MTENN

Angulo de posicdo 60°

& el 4

e
40 | E
. o . Calco de " Placa de "

Niimero do Dimensdes (mm) CPg;:gt;‘:\E A Pino fixacdo Pino chave s [
pedido O T e P e .: § @ ’ /\ (KG)  que
MTENN2020K16 20 20 125 32 20 10 TN**1604** DTN1603MH SPM050130H CAMO2H SDMO60200H mggt: 038 ®
MTENN2525M16 25 25 150 32 25 125 TN**1604** DTN1603MH SPMO50130H CAMO2H SDMO60250H m%gt: 076 ®
MTENN3232P16 32 32 170 35 32 16 TN**1604** DTN1603MH SPM050130H CAMO2H SDMO60280H mggm 135 O
MTENN3232P22 32 32 170 38 32 16 TN**2204** DTN2204MH SPMO60170H CAMO2H SDMOG0280H TTHHégLLS 135 ®

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

MTFNR/L

Angulo de posigdo 91°

o 2 :

LF

P E

-

. . . Calcode . Placa de . Esto-

, . STErEEE Pastllha§ ferramenta e fixacao FIC diiene peso que
Nimero do pedido compati- (KG)

H B LF OHX HF WF  veis @ § @ ’ f R L

MTFNR/L2020K16 20 20 125 32 20 25 TN**1604** DTN1603MH SPMO050130H CAMO2H SDMO060250H m%gt: 04 @O

MTFNR/L2525M16 25 25 150 32 25 32 TN**1604** DTN1603MH SPMO050130H CAMO2H SDMO060250H mggt: 078 ® O

MTFNR/L3232P16 32 32 170 32 32 40 TN*'1604* DTN603MH SPMOSO130H CAMO2H SDMOGO28OH 120 137 @ O

MTFNR/L3232P22 32 32 170 38 32 40 TN**2204** DTN2204MH SPMO060170H CAMO2H SDMO060280H TT:233LU:' 137 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

MTGNR/L

=3

Angulo de posigo 90°

\ o

LF

E

. m . Calcode . Placa de " Esto-

, . Dimenses {mm) Pastllha§ ferramenta g fixacao Al drae peso que
Numero do pedido compati- (KG)

H B LF OHX HF WF  veis § @ ’ f R L

MTGNR/L2020K16 20 20 125 32 20 25 TN**1604** DTN1603MH SPMO050130H CAMO2H SDMO060250H mggt: 04 @O

MTGNR/L2525M16 25 25 150 32 25 32 TN**1604** DTN1603MH SPM050130H CAMO2H SDM0G0250H mggt: 078 @ @

MTGNR/L3232P16 32 32 170 32 32 40 TN**1604** DTN1603MH SPMO050130H CAMO2H SDM060280H mggt: 137 @ O

MTGNR/L3232P22 32 32 170 38 32 40 TN**2204** DTN2204MH SPMO60170H CAMO2H SDMO060280H mggt: 137 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

MTJNR/L

Angulo de posicdo 93°

=3

\ < ¢

LF

. & . Calco de . Placa de - Esto-

, . Drimanses () Pastllha§ ferramenta Flne fixacao e diiene peso que
Numero do pedido compati- (KG)

H B LF OHX HF WF  veis @ § @ ’ /\ R L

MTIJNR/L2020K16 20 20 125 32 20 25 TN**1604** DTN1603MH SPMO0S0130H CAMO2H SDMO0G60250H mggt: 04 @@

MTJNR/L2525M16 25 25 150 32 25 32 TN**1604** DTN1603MH SPM050130H CAMO2H SDMOG0250H mggt: 078 ® @

MTINR/L3232P16 32 32 170 32 32 40 TN**1604** DTN1603MH SPMOS0130H CAMO2H SDMO060280H mggm 137 @ O

MTIJNR/L3232P22 32 32 170 38 32 40 TN**2204** DTN2204MH SPMOG0170H CAMO2H SDMOG028OH mggt: 137 @@

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

MVJNR/L

Angulo de posi¢do 93°

WE
©

4 |

. - . Calgo de ; Placa de ] Esto-
, . B Pastllha§ ferramenta A fixagdo i Chals peso que

Numero do pedido compati- (KG)
H B LF OHX HF WF  veis § @ I /\ R L
MVINR/L2020K16 20 20 125 45 20 25 VN**1604** DVN603MH SPMOSO30H CAMO4H SDMOSO200H T120-1 0.4 @ @
MVJNR/L2525M16 25 25 150 45 25 32 VN**1604** DVN1603MH SPM050130H CAMO04H SDMO060250H $:§8t: 078 ©® @
MVJNR/L3232P16 32 32 170 45 32 40 VN**1604** DVN1603MH SPM050130H CAMO04H SDMO060280H $:§8::: 137 @ @
@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
Angulo de posi&o 117.5°

8 X
9 .

. . . Calco de . Placa de - Esto-
, . D (i Pastllha§ ferramenta e fixacao L diiene peso que

Numero do pedido compati- (KG)
H B LF OHX HF WF  veis § @ i /\ R L
MVQNR/L2020K16 20 20 125 38 20 25 VN**1604** DVN1603MH SPM050130H CAMO02H SDM060200H $:§8t: 04 @O
MVQNR/L2525M16 25 25 150 38 25 32 VN**1604** DVN1603MH SPM050130H CAMO3H SDM060250H $:§8::: 078 @ @
MVQNR/L3232P16 32 32 170 38 32 40 VN*'1604** DVNIGO3MH SPMOSOL30H CAMO3H SDMOGO2SOH 1,120 137 © @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

MWLNR/L

Angulo de posic&o 95°

LF

. . . Calcode . Placa de . Esto-
) . Dimensdes (mm) Pastilhas  (orramenta Pino oo Pino chave besollique
Numero do pedido compati- (KG)
H B LF OHX HF WF  veis § G l /\ R L
MWLNR/ pe s TH20LH
613 25 25 150 28 25 32 WN''06T3** DWNOGO3MH SPMOSOI30H CAMOIH SDMOSO200H T20-1 078 @ @
MWLNR/ R TH20LH
A 20 20 125 28 20 25 WN*'0604** DWNOGOMH SPMOSO130H CAMOIH SDMO50200H 120 F 04 @ @
MWLNR2525M0604 20 20 150 28 25 32 WN**0604** DWNOGO3MH SPMOS50130H CAMOLH SDMOS0200H m%g'[: 078 ® ®
MWLNR/L2020KO8 20 20 125 32 20 25 WN**0804** DWNOSOAMH SPMO6017OH CAMO2H SDMOGO0250H mggt: 04 @@
MWLNR/L2525M08 25 25 150 35 25 32 WN**0804** DWNOSOAMH SPMO60170H CAMO2H SDMOGO250H mggt: 04 @@
MWLNR/L3232P08 32 32 170 35 32 40 WN**0804** DWNOSOAMH SPMO60170H CAMO2H SDMOG0280H mgg'[: 137 @ ®

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

PCBNR/L

Angulo de posigdo 75°

Pino de
. ~ Calcode e Alavan-  Parafuso da Esto-
Dimensdes (mm) . posiciona- Chave h
Ndimero do pedido Pastilhas  ferramenta ™ -~ car alavanca peso que

compativeis (KG)
H B LF OHX HF WF ﬂ @3 § /\ R L

PCBNR/L2020K12 20 20 125 30 20 17 CN**1204** DCN1203PD  PA4D LA4D SLMO080210FD TH30LD 04 @ O
PCBNR/L2525M12 25 25 150 26 25 22 CN**1204** DCN1203PD  PA4D LA4D SLMO080210FD TH30LD 0.78 @ O
PCBNR/L3232P12 32 32 170 27 32 29 CN**1204** DCN1203PD  PA4D LA4D SLMO080210FD TH30LD 137 @ O
PCBNR/L2525M16 25 25 150 32 25 22 CN**1606** DCN1604PD  PA5D LASD SLMO080250FD TH30LD 0.78 @ O
PCBNR/L3232P16 32 32 170 33 32 27 CN**1606** DCN1604PD  PA5D LA5D SLMO080250FD TH30LD 1.37 @ O
PCBNR/L3232P19 32 32 170 38 32 27 CN**1906** DCN1904PD  PA6D LA6D SLM100270FD TH40LD 137 @ O
PCBNR/L4040S19 40 40 250 38 40 35 CN**1906** DCN1904PD  PA6D LA6D SLM100270FD TH40LD 32 @ O
PCBNR/L4040S2509 40 40 250 50 40 37 CN**2509** DCN2504PD  PA8D LA8D SLM120360FD TH50LD 32 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

PCLNR/L

Angulo de posicio 95°

Calco de Pg;ioc?j;_ Alavan- Parafuso da Chave h
Pastilhas  ferramenta P car alavanca peso que

e namento
compativeis (KG)
H B LF OHX HF WF ﬁ B@? § /\ R L
—7

PCLNR/L2020K12 20 20 125 28 20 26 CN**1204** DCN1203PD  PA4D LA4D SLMO080210FD TH30LD 04 @ O

Dimensdes (mm)
Nimero do pedido

PCLNR/L2525M12 25 25 150 28 25 32 CN**1204** DCN1203PD  PA4D LA4D SLMO080210FD TH30LD 0.78 @ O
PCLNR/L3225P12 32 25 170 32 32 32 CN**1204** DCN1203PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 1.09 @ O
PCLNR/L3232P12 32 32 170 32 32 39 CN**1204** DCN1203PD  PA4D LA4D SLMO080210FD TH30LD 1.37 @ O
PCLNR/L2525M16 25 25 150 36 25 32 CN**1606** DCN1604PD  PA5D LA5D SLMO080250FD TH30LD 0.78 @ O
PCLNR/L3225P16 32 25 170 36 32 32 CN**1606** DCN1604PD  PA5D LA5D SLM080250FD TH30LD 1.09 @ O
PCLNR/L3232P16 32 32 170 36 32 39 CN**1606** DCN1604PD  PA5D LASD SLMO080250FD TH30LD 1.37 @ O
PCLNR/L3232P19 32 32 170 40 32 40 CN**1906** DCN1904PD  PA6D LA6D SLM100270FD TH40LD 1.37 @ O
PCLNR/L4040S19 40 40 250 40 40 49 CN**1906** DCN1904PD  PA6D LA6D SLM100270FD TH40LD 32 @ O
PCLNR/L4040S2509 40 40 250 47 40 50 CN**2509** DCN2504PD  PA8D LA8D SLM120360FD TH50LD 3.2 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

166 _ GESAC



Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

PDJNR/L

Angulo de posicdo 93°

i “

LF

Calco de Pér;ioc?:l; Alavan- Parafuso da Chave h
Pastilhas  ferramenta P car alavanca peso que

e namento
compativeis (KG)
H B LF OHX HF WF @ ﬁ @3 § /\ R L

PDJNR/L2020K11 20 20 125 25 20 25 DN**1104** DDN11T2PD  PA3D LA3D SLM060130D TH25LD 0.38 @ O

Dimensdes (mm)
Nimero do pedido

PDJNR/L2525M11 25 25 150 30 25 30 DN**1104** DDN11T2PD  PA3D LA3D SLM060130D TH25LD 0.78 @ O
PDJNR/L2020K1506 20 20 125 32 20 25 DN**1506** DDN1503PD PA4D  LA4BD SLMO080250FD TH30LD 0.38 @ O
PDJNR/L2525M1506 25 25 150 35 25 32 DN**1506** DDN1503PD PA4D  LA4BD SLMO080250FD TH30LD 0.78 @ O
PDJNR/L3225P1506 32 25 170 35 32 32 DN**1506** DDN1503PD  PA4D  LA4BD SLMO080250FD TH30LD 1.09 @ O
PDJNR/L3232P1506 32 32 170 35 32 38 DN**1506** DDN1503PD PA4D  LA4BD SLMO080250FD TH30LD 137 @ O
PDJNR/L2020K1504 20 20 125 35 20 25 DN**1504** DDN1503PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 04 @ O
PDJNR/L2525M1504 25 25 150 35 25 32 DN**1504** DDN1503PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 0.78 @ O
PDJNR/L3232P1504 32 32 170 35 32 38 DN**1504** DDN1503PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 137 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

PSBNR/L

a{ Angulo de posigdo 75°

Pino de
posicio-
namento

H B LF OHX HF WF ﬁ % § f RIL

Calco de
Pastilhas  ferramenta
compativeis

Alavan- Parafuso da
Chave h
car alavanca peso que
(KG)

Dimensdes (mm)
Nimero do pedido

PSBNR/L2020K12 20 20 125 28 20 17 SN**1204** DSN1203PD  PA4D LA4D SLMO080210FD TH30LD 04 @ O
PSBNR/L2525M12 25 25 150 28 25 22 SN**1204** DSN1203PD  PA4D LA4D SLMO080210FD TH30LD 0.78 @ O
PSBNR/L3225P12 32 25 170 28 32 22 SN**1204** DSN1203PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 1.09 @ O
PSBNR/L3232P12 32 32 170 28 32 29 SN**1204** DSN1203PD  PA4D LA4D SLMO080210FD TH30LD 1.37 @ O
PSBNR/L2525M15 25 25 150 32 25 22 SN**1506** DSN1504PD  PA5D LA5D SLMO080250FD TH30LD 0.78 @ O
PSBNR/L3225P15 32 25 170 32 32 22 SN**1506** DSN1504PD  PA5D LA5D SLM080250FD TH30LD 1.09 @ O
PSBNR/L3232P15 32 32 170 32 32 28 SN**1506** DSN1504PD  PA5D LASD SLMO080250FD TH30LD 1.37 @ O
PSBNR/L3232P19 32 32 170 45 32 36 SN**1906** DSN1904PD  PA6D LA6D SLM100270FD TH40LD 1.37 @ O
PSBNR/L4040S19 40 40 250 45 40 35 SN**1906** DSN1904PD  PA6D LA6D SLM100270FD TH40LD 32 @ O
PSBNR/L4040S2507 40 40 250 50 40 35 SN**2507** DSN2506PD  PA8D LA8D SLM120360FD TH50LD 3.2 @ O
PSBNR/L404052509 40 40 250 50 40 35 SN**2509** DSN2504PD  PA8D LA8D SLM120360FD TH50LD 3.2 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

PSSNR/L

Angulo de posiao 45°
%— O 4
o~ el TT_OHX
< )

T E

Pino de

Calco de osicio- Alavan- Parafuso da Chave h
Pastilhas  ferramenta P car alavanca peso que

e namento
compativeis (KG)
H B LF OHX HF WF ﬁ @3 § /\ R L

PSSNR/L2020K12 20 20 125 28 20 25 SN**1204** DSN1203PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 04 @ O

Dimensdes (mm)
Nimero do pedido

PSSNR/L2525M12 25 25 150 32 25 30 SN**1204** DSN1203PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 0.78 @ O
PSSNR/L3225P12 32 25 170 32 32 30 SN**1204** DSN1203PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 1.09 @ O
PSSNR/L3232P12 32 32 170 32 32 38 SN**1204** DSN1203PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 137 @ O
PSSNR/L2525M15 25 25 150 35 25 30 SN**1506** DSN1504PD  PA5D LASD SLM080250FD TH30LD 0.78 @ O
PSSNR/L3225P15 32 25 170 35 32 30 SN**1506** DSN1504PD  PA5D LA5D SLM080250FD TH30LD 1.09 @ O
PSSNR/L3232P15 32 32 170 35 32 38 SN**1506** DSN1504PD  PA5D LA5SD SLM080250FD TH30LD 137 @ O
PSSNR/L3232P19 32 32 170 40 32 38 SN**1906** DSN1904PD  PA6D LA6D SLM100270FD TH40LD 137 @ O
PSSNR/L4040S19 40 40 250 50 40 48 SN**1906** DSN1904PD  PA6D LA6D SLM100270FD TH40LD 3.2 @ O
PSSNR/L4040S2507 40 40 250 50 40 48 SN**2507** DSN2506PD  PA8D LAS8D SLM120360FD TH50LD 3.2 @ O
PSSNR/L4040S2509 40 40 250 50 40 48 SN**2509** DSN2504PD  PA8D LAS8D SLM120360FD TH50LD 3.2 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

PRDCN

il

1 1] E

Dimensdes (mm) Calgo de FF)’cl:;(i)c?oe- Alavanca Parafuso da Chave h
NiGmero do pedido Pastilhas  ferramenta ooy T alavanca peso Esto-

compativeis
H B LF OHX HF WF ﬂ @3 § /\

PRDCN2525M16 25 25 150 35 25 10 RCMX1606** DRN1604PD PA4D LCL16CD SLM060210D TH25LD 0.78 @

(KG) que

PRDCN3232P16 32 32 170 32 32 16 RCMX1606** DRN1604PD PA4D LCL16CD SLM060210D TH25LD 1.37 @
PRDCN3232P20 32 32 170 40 32 16 RCMX2006** DRN2004PD PA5D LCL20CD SLM080250FD TH30LD 1.37 @
PRDCN4040S20 40 40 250 45 40 20 RCMX2006** DRN2004PD PA5D LCL20CD SLM080250FD TH30LD 1.37 @
PRDCN3232P25 32 32 170 45 32 16 RCMX2507** DRN2506PD PA6D LCL25CD SLM100300FD TH40LD 137 @
PRDCN4040S25 40 40 250 50 40 20 RCMX2507** DRN2506PD PA6D LCL25CD SLM100300FD TH40LD 3.2 @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

PTGNR/L

% % Angulo de posicio 90°
g o

[OHX_|
LF
. = Calco de e Qe Alavan- Parafuso da Esto-
Dimensdes (mm) Pastilh ferramenta  POSicio- T alavanca Chave h e
Niémero do pedido astifhas namento peso | 4

compativeis (KG)
H B LF OHX HF WF é ﬁ @3 § /\ R L

PTGNR/L2020K16 20 20 125 25 20 23 TN**1604** DTN16T2PD  PA3D LA3D SLM060170D TH25LD 04 @ O
PTGNR/L2525M16 25 25 150 25 25 29 TN**1604** DTN16T2PD  PA3D LA3D SLM060170D TH25LD 0.78 @ O
PTGNR/L3225P16 32 25 170 32 32 29 TN**1604** DTN16T2PD  PA3D LA3D SLM060170D TH25LD 1.09 @ O
PTGNR/L3232P16 32 32 170 32 32 37 TN**1604** DTN16T2PD  PA3D LASD SLM060170D TH25LD 137 @ O
PTGNR/L2525M22 25 25 150 30 25 30 TN**2204** DTN2203PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 0.78 @ O
PTGNR/L3225P22 32 25 170 32 32 30 TN**2204** DTN2203PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 1.09 @ O
PTGNR/L3232P22 32 32 170 32 32 37 TN**2204** DTN2203PD  PA4D LA4D SLM080210FD TH30LD 137 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

PWLNR/L

m{ Angulo de posicao 95°

LF

el E

e e e Calcode ;I)D(I):?c?oei Alavan- Parafuso da Chave h Esto-
Ndmero do pedido Pastilhas  ferramenta namento @' alavanca peso que

compativeis (KG)
H B LF OHX HF WF ﬁ % § f R L

PWLNR/L2020K0604 20 20 125 25 20 23 WN**0604** DWNO6T2PD PA3D  LA3D SLM060170D TH25LD 04 @ O
PWLNR/L2525M0604 25 25 150 25 25 28 WN**0604** DWNO6T2PD PA3D  LA3D SLM060170D TH25LD 0.78 @ O
PWLNR/L2020K08 20 20 125 26 20 25 WN**0804** DWNO8O3PD PA4D  LA4D SLMO080210FD TH30LD 04 @ O
PWLNR/L2525M08 25 25 150 26 25 29 WN**0804** DWNO803PD PA4D  LA4D SLMO080210FD TH30LD 0.78 @ O
PWLNR/L3232P08 32 32170 26 32 37 WN**0804** DWNOSO3PD PA4D  LA4D SLMO080210FD TH30LD 137 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

DCLNR/L-HPC(Refrigeragao interna de
alta pressao)

Angulo de posicio 95°

parafuso Placa  parafuso pluga )
NG d Dimensdes (mm) Pastilhas fe(;?afr?ednia de cal¢o de de deplacade mola chave ros- E ESEZ
“pngce“rgo © compati- ferramenta fixacdo fixacdo queada S 9
: =
H B LF OHX HF wf  '* !

DCLNR/ xo g SI60M040080- CADO1R/ STBG1/
12020X12-Hpc 20 20 115 38.5 20 25 CN**1204** DCN1204DD > (o0 LD SIM0S0250D SPATD TT1SPD >/ 0.4 © O
DCLNR/

- . S160M040080- CADOIR/ STBG1/
L2525X12-HPC 25 25 130 38.5 25 32 CN**1204** DCN1204DD 05612D LD SJM050250D SPA7D TT15PD 8D 0.78 O O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

DDJNR/L-HPC(Refrigeracao interna de
alta pressao)

£

parafuso parafuso pluga )
z Dimensdes (mm)  pastilhas 20 9¢  decalcode M2%€ deplacade mola chave ros 3 ES©
NdGmero do > ferramenta f fixagdo fixach d 2 que
m—— compati- erramenta ixagdo queada =
H B LF OHX HF wp '€ § & ﬁ § /5 g 8 R L
DDJNR/ N SI60M040080- CADOLR/ STBG1/
L2020X15-HPC 20 20 125 45 20 25 DN**1506** DDN1504DD 05612D LD SJM050250D SPA7D TT15PD 8D 04 O O
DDJNR/ o oy SI60M040080- CADO1R/ STBG1/
L2525X15-HPC 25 25 140 45 25 32 DN**1506** DDN1504DD 05612D LD SJM050250D SPA7D TT15PD 8D 0.78 O O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta externa (tipo negativo)

DVJNR/L-HPC(Refrigeracao interna de
alta pressao)

&

parafuso ~ Placa  parafuso pluga )
, Dimensdes (mm) Pastilhas Calco de de calgo de de deplacade mola chave rosque- 3 |Esto
Nidmero do > ferramenta f ta fixach fixach b g que
et compati- erramenta fixacdo fixacdo ada =
H B LF OHX HF wf  “©° § & f § /46 g 8 R L
DVJNR/ AT EALRE SI60M040080- CADO2R/ STBG1/
L2020X16-HPC 20 20 125 48 20 25 VN**1604** DVN1603DD 05612D D SJM050250D SPATD TT15PD 8D 04 O O
DVJNR/ . *x SI60M040080- CADO2R/ STBG1/
L2525X16-HPC 25 25 140 48 25 32 VN**1604** DVN1603DD 05612D D SJM050250D SPATD TT15PD 8D 078 O O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

DWLNR/L-HPC(Refrigeracao interna de
alta pressao)

|

parafuso parafuso pluga )

N ; Dimensdes (mm) Pastilhas fe(;?al\%)edneta de calgo de Pf:igaéci)e de placade mola chave rosque- E IZSEZ
uprZSirgo © compati- ferramenta ¢ fixacdo ada ©
{1 P

H B LF OHX HF wf &% § & ﬁ § /é g 8 Rt

PDWLNR/ - o SI60M040080-
L2020X08-HPC 20 20 120 40 20 25 WN**0804** DWNO0804DD 05612D

PDWLNR/ - o S160M040080- STBG1/
L2525X08-HPC 2525 135 40 25 32 WN**0804** DWN0804DD 05612D CADO3RD SJM050250D SPA7D TT15PD 8D 0.78 © O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

CADO3RD SJM050250D SPA7D TT15PD STSBSU 04 O O
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta externa (positivo)

SCLCR/L

Angulo de posigdo 95°

LF

Néimero do Dimensodes (mm) Pastilhas parafuso chave e Estoque
pedido & | iF lonxl ie Twe compativeis g /é (KG) - 1
SCLCR/L1010FO6 10 10 80 12 10 12 CC**0602** SI60M025060-03510H TTO8PH 0.06 [ ] [ ]
SCLCR/L1212H09 12 12 100 20 12 16 CC**09T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.11 [ ] O
SCLCR/L1616H09 16 16 100 20 16 20 CC**09T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.2 [ [ ]
SCLCR/L2020K09 20 20 125 20 20 25 CC**09T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.4 [ [
SCLCR/L2525M12 25 25 150 20 25 32 CC**1204** SI60M050120-07012H TT20PH 0.78 [ ] [ ]

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

SDJCR/L

o
Angulo de posigdo 93°

L 2@ .

“0°
OHX

Tl

LF

Dimensdes (mm) . parafuso chave Estoque
p . Pastilhas peso
Ndmero do pedido compativeis (KG)
H B LF OHX HF WF P § /5' R L
SDJCR/L1010F07 10 10 80 15 10 12 DC**0702** SI60M025060-03510H TTO8PH 0.06 [ ([ ]
SDJCR1212H07 12 12 100 15 12 16 DC**0702** SI60M025060-03510H TTO8PH 0.11 [ J
SDJCR/L1616H11 16 16 100 20 16 20 DC**11T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.2 [ J ([ ]
SDJCR/L2020K11 20 20 125 22 20 25 DC**11T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.4 [ ([ ]
SDJCR/L2525M11 25 25 150 25 25 32 DC*11T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.78 [ [ ]

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

174 _ GESAC



Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta externa (positivo)

SSDCN

Angulo de posicdo 45°

LF

-
Dimensdes (mm) . parafuso chave
2 . Pastilhas peso
Numero do pedido compativeis (KG) Estoque
H B LF OHX HF WF § /é
SSDCN1212H09 12 12 80 - 12 6 SC**09T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 0.1 ([ ]
SSDCN1616H09 16 16 100 - 16 8 SC**09T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 0.19 ([ ]
SSDCN2020K09 20 20 125 - 20 10  SC**09T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 0.39 @)
SSDCN2525M12 25 25 150 - 25 125 SC**1204**  SI60M050120-07012H TT20PH 0.77 [ ]

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

STGCR/L

Angulo de posicio 90°

e .
T

-
N Dimensdes (mm) Cj;S;ialthl,s:is parafuso chave F(’;éc)) Estoque
H B LF OHX HF WF § ﬁ R L

STGCR1010F09 10 10 80 12 10 12  TC**0902**  SI60M022060-03008H TTO6PH 0.06 [ ]

STGCR/L1212H11 12 12 100 16 12 16 TC**1102** SI60M025060-03510H TTO8PH 0.11 [ J @)
STGCR/L1616H11 16 16 100 20 16 20 TC**1102** SI60M025060-03510H TTO8PH 0.2 [ [ ]
STGCR/L2020K16 20 20 125 25 20 25 TC**16T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.4 [ ] [ ]
STGCR/L2525M16 25 25 150 25 25 32 TC**16T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.78 [ [ ]

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta externa (positivo)

SVJCR/L

Angulo de posicéo 93°

LF

-
Dimensdes (mm) . parafuso chave Estoque
NUmero do pedido Pastllh'as' p;so
H B LF OHX HF wp Ccompativeis § ﬁ Ke&) oy

SVJCR1212H11 12 12 100 25 12 16 VC**1103** SI60M025060-03510H TTO8PH 0.1 [ ]
SVJCR/L1616H11 16 16 100 25 16 20 VC**1103** SI60M025060-03510H TTO8PH 0.19 [ [ J
SVJCR/L2020K16 20 20 125 35 20 25 VC**1604** SI60M040100-05812H TT15PH 0.39 [ ] [
SVJCR/L2525M16 25 25 150 35 25 32 VC**1604** SI60M040100-05812H TT15PH 0.77 [ ] [ J

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta externa (positivo)

SWLCR/L

( & - \
Angulo de posigédo 95°

LF

Dimensoes (mm) . parafuso chave Estoque

Nimero do pedido Pastllh'as. pliso
H B LF OHX HF wp Compativeis § /6 K& p L
SWLCR/L1212H06 12 12 100 15 12 16 WC**06T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.11 [ ] [ ]
SWLCR/L1616H06 16 16 100 15 16 20 WC**06T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.2 [ ([ ]
SWLCR/L2020KO6 20 20 125 15 20 25 WC**06T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.4 [ [ ]
SWLCR/L2525M06 25 25 150 20 25 32 WC**06T3** SI60M040100-05812H TT15PH 0.78 [ J ([ ]

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Regras de codificagao do modelo do suporte de ferramenta de
torneamento com furo interno

S 16 M S C

L© L@ L ©) @) L©)

(@ Material do suporte de ferramenta (2 Diametro da haste (3 Comprimento da haste
A Suporte de ferramenta deNat;o N <7
com furos de refrigeragdo v ﬁ [
e[\ T—Z
C Suporte de ferramenta de A LF
metal duro
Suporte de ferramenta de Cédigo Diametro Cédigo Altura
E metal duro com furos de
refrigeracao o8 o F 80
S Suporte de ferramenta de aco
10 10 H 100
16 16 M 150
® Forma da pastilha
C Rorsnotzlco D
25 25 Q 180
Rombico
D 55° g 32 32 R 200
R Redonda O S 250
T 300
S Quadrado D @ Método de fixacio
u 350
Tridngulo Tipo de fixacdo
T D
regular dupla
Rombico Tipo de bloqueio
v 35° v M modular
Tipo de fixacdo dupla
, para corte pesado
W Hexagono
p Tipo de bloqueio por IEE]}
X Formato alavanca
especial
¢ Tipodefixacdo por EEET}
parafuso
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

L C R 09

) L ©) L(©) ©)

® Angulo de posicio @ Angulo de folga da pastilha Diregdo
K B 5° soh/:l R
o BN
L ¢ i ] L

SRR =
F q

SR

® P 11° /Iih/:l

(® Comprimento da aresta de corte (mm)
Circulo inscrito @ ﬂ ® A 7 @

— —_ — — [— — —

6.35 06 07 - 06 11 11 04

9.525 09 11 - 09 16 16 06

12.7 12 15 - 12 22 - 08
15.875 16 - - 15 - - R
19.05 19 - - 19 - . .
25.4 25 - - 25 - - R
32 - - 32 - - - -
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento com furo interno

SCLCR/L

Yo -
Angulo de posigédo 95°

5

T
PCON

L

Dimensdes (mm)

arafuso chave Estoque
Pastilhas P peso g

DMINI DCON WF LF OHN H oo Ccompativeis § /6 KG&) o |

SO8K-SCLCR/L06 10 8 55 125 15 7 13  CC**0602**  SI60M025050-03510H TTO8PH 0.05 @ @

Numero do pedido

S10K-SCLCR/L06 12 10 65 125 15 9 12 CC*0602**  SI60M025050-03510H TTO8PH 0.08 @ @
S12M-SCLCR/LO6 16 12 75 150 20 11 10 CC**0602**  SI60M025060-03510H TTO8PH 0.14 @ @
S12M-SCLCR/L09 16 12 8 150 18 11 12  CC*™09T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 0.14 © @
S16Q-SCLCR/L09 20 16 10 180 24 15 10 CC*09T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 029 @ @
S20R-SCLCR/L09 25 20 12 200 30 18 8 CC**09T3**  SI60M040080-05812H  TT15PH 05 e @
$25S-SCLCR/L09 32 25 16 250 38 23 6 CC**09T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 098 @ @
S25S-SCLCR/L12 32 25 16 250 38 23 8 CC**1204**  SI60M050120-07012H TT20PH 098 @ @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento com furo interno

SCLCR/L(Refrigeracao interna)

DMIN1

a[efe]

«
- . o o)
% ; = ly N} Angulo de posigdo 95°
Z 1) =
| 1 onn, ‘

LF

'@ 0} e ]
FELIX 1
Dimensdes (mm . arafuso chave Estoque
NUmero do pedido ) coP;St;ltl}\?:is ° (;éc)) ‘
DMIN1 DCON WF LF OHN H a® P & ﬁ R L

AO08K-SCLCR/LO6 10 8 45 125 14 7 13 CC*T0602** SI60M025050-03510D TTO8PD 005 @ o
A10K-SCLCR/LO6 12 10 6 125 17 9 12 CC*T0602**  SI60M025050-03510D TTO8PD 008 @ ©
A12M-SCLCR/L06 16 12 7 150 17 11 10 CC*T0602**  SI60M025050-03510D TTO8PD 014 e o
A16Q-SCLCR/L09 20 16 9 180 27 15 10 CC*T09T3** SI60M040080-05710D TT15PD 029 e e
A20Q-SCLCR/L09 25 20 11 180 28 18 8 CC*T09T3**  SI60M040080-05710D TT15PD 0.5 o o
A25R-SCLCR/L09 32 25 14 200 35 23 6 CC*T09T3**  SI60M040080-05710D  TT15PD 098 @ o
EO8K-SCLCR/L06 10 8 5 125 8 7.5 13 CC*T0602** SI60M025050-03510D TTO8PD 008 O O
E10M-SCLCR/L06 12 10 6 150 14 9.5 12 CC*T0602**  SI60M025050-03510D TTO8PD 016 O O
E12Q-SCLCR/LO6 14 12 7 180 14 11 10 CC*T0602**  SI60M025050-03510D TTO8PD 028 O O
E16R-SCLCR/L09 18 16 9 200 20 15 10 CC*T09T3** SI60M040080-05710D TT15PD 056 O O

E20S-SCLCR/L0O9 22 20 11 250 26 19 8 CC*T09T3**  SI60M040080-05710D  TT15PD 11 o O

E25T-SCLCR/L09 28 25 14 300 29 23 6 CC*T09T3**  SI60M040080-05710D  TT15PD 206 O O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento com furo interno

SCLCR/L-A16

(& -
Angulo de posigdo 95°

=

A
DCON

LF

-
Dimensdes (mm) Pastilh parafuso chave Estoque

Nimero do pedido co:ngti\?:is F(Jlié())
DMIN1I DCON WF LF OHN H a® § ﬁ R L

S07M-SCLCR/L06-A16 9 16 425 150 18 15 15 CC**0602** SI60M025050-03510H TTO8PH 022 @ O
SO8M-SCLCR/L06-A16 10 16 5 150 25 15 13 CC**0602** SI60M025050-03510H TTO8PH 022 @ O
S10M-SCLCR/LO6-A16 13 16 6 150 26 15 12 CC**0602** SI60M025050-03510H TTO8PH 022 e @
S12M-SCLCR/L06-A16 15 16 7 150 28 15 10 CC**0602** SI60M025060-03510H TTO8PH 022 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

SCKCR/L s

LF

&
W

==
-~
Dimensodes (mm) . parafuso chave Estoque
NdGmero do pedido ccfnisr;[;lti:’s;is I(JEét)J
DMIN1 DCON WF LF OHN H a® § ﬁ R L

SO8K-SCKCR/L06 10 8 55 125 12 7 13 CC*0602** SI60M025050-03510H TTO8PH 005 @ O
S10K-SCKCR/L06 12 10 65 125 20 9 12 CC**0602**  SI60M025050-03510H TTO8PH 008 @ O
S12M-SCKCR/L06 16 12 8 150 22 11 10 CC**0602**  SI60M025060-03510H TTO8PH 014 O O
S12M-SCKCR/L09 16 12 8 150 23 11 12 CC**09T3** SI60M040080-05812H TT15PH 014 @ O
S16Q-SCKCR/L09 20 16 10 180 28 15 10 CC**09T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 029 @ O
S20R-SCKCR/L09 25 20 12 200 29 18 8 CC**09T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 0.5 o O
S25S-SCKCR/L09 32 25 16 250 37 23 6 CC**09T3**  SI60M040100-05812H  TT15PH 098 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento com furo interno

SDUCR/L

Angulo de posi¢do 93°

II

-
o

g |

Dimensdes (mm)

arafuso chave Estoque
Pastilhas P peso g

DMINI DCON WF LF OHN H o compativeis § /6 Ke) o |

S10K-SDUCR/LO7 12 10 7 125 15 9 10 DC*0702**  SI60M025050-03510H TTO8PH 008 @ @

Numero do pedido

S12M-SDUCR/L0O7 16 129 150 22 11 8 DC**0702**  SI60M025060-03510H  TTO8PH 014 e @
S$16Q-SDUCR/LO7 20 16 11 180 27 15 6 DC**0702**  SI60M025060-03510H TTO8PH 029 e e
S16Q-SDUCR/L11 20 16 11 180 28 15 6 DC**11T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 029 e @
S20R-SDUCR/L11 25 20 13 200 30 18 6 DC**11T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 0.5 o o
S25S-SDUCR/L11 32 25 16 250 38 23 4 DC**11T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 098 @ @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

SDUCR/L(Refrigerac¢ao interna)
. F

Angulo de posigdo 95°

DCON

&) =

OHN

LF

=

ol _ 7] 1
[ RN I
) . Dimensdes (mm) Pastilhas parafuso chave . Estoque
Ndmero do pedido compativeis (KG)
DMINI DCON WF LF OHN H o : § /6 R L

A1OK-SDUCR/LO7 13 10 7.7 125 15 9 10 DC*T0702** SI60M025050-03510D TTO8PD 0.08 @ @
A12M-SDUCR/LO7 16 12 85 150 22 11 8 DC*T0702**  SI60M025050-03510D TTO8PD 0.14 @ @
A16Q-SDUCR/LO7 20 16 11 180 27 15 6 DC*T0702**  SI60M025050-03510D TTO8PD 029 @ @
A20Q-SDUCR/L11 25 20 145 180 30 18 6 DC*T11T3**  SI60M040080-05710D TT15PD 0.5 o ©
A25R-SDUCR/L11 32 25 185 200 35 23 6 DC*T11T3**  SI60M040080-05710D TT15PD 098 @ @
E10M-SDUCR/LO7 13 10 7 150 14 95 10 DC*T0702** SI60M025050-03510D TTO8PD 0.16 O O
E12Q-SDUCR/LO7 16 12 9 180 14 11 8 DC*T0702**  SI60M025050-03510D TTO8PD 028 O O
E16R-SDUCR/LO7 20 16 11 200 20 15 6 DC*T0702**  SI60M025050-03510D TTO8PD 056 O O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento com furo interno

SDQCR/L

—

Angulo de posicdo 107.5°

Dimensdes (mm)

arafuso chave Estoque
Pastilhas P peso £

DMINL DCON WF LF OHN H o compativeis § /é Ke) o |

S10K-SDQCR/LO7 12 10 7 125 20 9 10 DC**0702**  SI60M025050-03510H TTO8PH 008 @ O

Numero do pedido

S12M-SDQCR/LO7 16 12 9 150 20 11 8 DC**0702**  SI60M025060-03510H  TTO8PH 014 @ O
$16Q-SDQCR/LO7 20 16 11 180 25 15 6 DC**0702**  SI60M025060-03510H  TTO8PH 029 @ O
S$16Q-SDQCR/L11 20 16 11 180 24 15 6 DC**11T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 029 e o
S20R-SDQCR/L11 25 200 13 200 32 19 6 DC**11T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 0.5 ® O
$25S-SDQCR/L11 32 25 16 250 33 23 4 DC**11T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 098 e ©

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

SDQCR/L(Refrigeracao interna)

915 i
SIS ==

Angulo de posigdo 107.5°

| pcon

8l

LF

Dimensdes (mm) parafuso chave Estoque
peso

Pastilhas
DMINI DCON WF LF OHN H o Ccompativeis ? /6 Ke) o |

A10K-SDQCR/LO7 13 10 7 125 20 9 10 DC*T0702**  SI60M025050-03510D TTO8PD 008 @ O

NiGmero do pedido

A12M-SDQCR/LO7 16 12 9 150 22 11 8 DC*T0702**  SI60M025050-03510D  TTO8PD 014 @ O
A16Q-SDQCR/LO7 20 16 11 180 27 15 6 DC*T0702**  SI60M025050-03510D  TTO8PD 029 @ O
A20Q-SDQCR/L11 25 20 13 180 35 18 6 DC*T11T3**  SI60M040080-05710D TT15PD 0.5 ® O
A25R-SDQCR/L11 32 25 17 200 38 23 4 DC*T11T3**  SI60M040080-05710D TT15PD 098 @ @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento com furo interno

SDXCR/L

a . \
Angulo de posigdo 120°

hcoN

Dimensodes (mm)

arafuso chave Estoque
Pastilhas P peso 9

DMINL DCON WF LF OHN H o Ccompativels § ﬁ Ke) o |

SO08K-SDXCR/LO7 10 8 55 125 18 7 12 DC**0702**  SI60M025050-03510H TTO8PH 0.05 @ O

Numero do pedido

S10K-SDXCR/LOT 12 10 65 125 18 9 10 DC*0702** SI60M025050-03510H TTO8PH 008 @ O
S12M-SDXCR/LO7 16 12 8 150 22 11 8 DC**0702**  SI60M025060-03510H  TTO8PH 014 e O
S16Q-SDXCR/LO7 20 16 10 180 32 15 6 DC**0702**  SI60M040100-05812H TTO8PH 029 @ O
S20R-SDXCR/L11 25 20 12 200 38 18 6 DC**11T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 0.5 o o
S25S-SDXCR/L11 32 25 14 250 45 23 4 DC**11T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 098 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

SSKCR/L

' N
Angulo de posigdo 75°

- o
z 2 .
3 ’ REICW @ S]
OHn | F
0 —IT |
L= I
) . Dimensodes (mm) Pastilhas parafuso chave e Estoque
Numero do pedido compativeis (KG)
DMINL DCON WF LF OHN H o P § /6 R L

S12M-SSKCR/L09 16 12 9 150 22 11 10 SC**09T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 014 O O
S16Q-SSKCR/L09 20 16 11 180 29 15 10 SC**09T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 029 e O
S20R-SSKCR/L09 25 20 13 200 29 18 8 SC**09T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 0.5 ® O
S25S-SSKCR/L12 32 25 17 250 38 23 6 SC**1204**  SI60M050120-07012H  TT20PH 098 O O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento com furo interno

STUCR/L

Angulo de posicdo 93°

' et
2N S g
R ——
ot LE
0% ] ]
T | J
) . Dimensdes (mm) pastilhas parafuso chave T Estoque
Ndmero do pedido compativeis (KG)
DMINI DCON WF LF OHN H o 5 § /6 R L

SO08K-STUCR/L09 10 8 55 125 15 7 15 TC**0902**  SI60M022040-03008H TTO6PH 005 @ O
S10K-STUCR/L09 12 10 65 125 15 9 13  TC**0902**  SI60M022040-03008H TTO6PH 0.08 @ O
S10K-STUCR/L11 12 10 65 125 15 9 12 TC**1102** SI60M025050-03510H TTO8PH 0.08 @ O
S12M-STUCR/L11 16 12 8 150 21 11 10 TC**1102** SI60M025060-03510H TTO8PH 0.14 @ O
S$16Q-STUCR/L11 20 16 10 180 27 15 8 TC**1102**  SI60M025060-03510H TTO8PH 029 @ O
S20R-STUCR/L11 25 20 12 200 27 18 6 TC**1102**  SI60M025060-03510H TTO8PH 0.5 (]

S20R-STUCR/L16 25 20 12 200 27 18 4 TC**16T3**  SI60M040080-05812H  TT15PH 0.5 ® O
S25S-STUCR/L16 32 25 16 250 38 23 6 TC**16T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 098 @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

STWCR/L

Angulo de posicio 60°

DMIN:
\
N
o
A
RCON

LF

Dimensdes (mm)

X arafuso chave Estoque
Pastilhas P eso q

DMINI DCON WF LF OHN H oo Ccompativeis § /S Ke) o |

SO08K-STWCR/L09 10 8 6 125 16 7 15 TC**0902** SI60M022040-03008H TTO6PH 005 @ O

Numero do pedido

S10K-STWCR/L11 12 10 8 125 20 9 10 TC**1102** SI60M025050-03510H TTO8PH 008 @ O
S12M-STWCR/L11 16 12 9 150 20 11 8 TC**1102**  SI60M025060-03510H  TTO8PH 014 @ O
S16Q-STWCR/L11 20 16 11 180 27 15 6 TC**1102**  SI60M025060-03510H TTO8PH 029 O O
S20R-STWCR11 25 20 13 200 30 18 4 TC**1102**  SI60M025060-03510H  TTO8PH 0.5 o

S20R-STWCR/L16 25 20 15 200 32 18 8 TC**16T3**  SI60M040080-05812H  TT15PH 0.5 o O
S25S-STWCR/L16 32 25 17 250 44 23 6 TC**16T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 098 @ O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento com furo interno

STFCR/L

Angulo de posicdo 91°

o L

Dimensdes (mm)

arafuso chave Estoque
Pastilhas P peso 9

DMINI DCON WF LF OHN H o compativeis § /é Ke) o |

SO08K-STFCR/L09 10 8 55 125 15 7 15 TC**0902**  SI60M022040-03008H TTO6PH 0.05 @ O

Numero do pedido

S10K-STFCR/L0O9 12 10 65 125 15 9 10 TC**0902**  SI60M022040-03008H TTO6PH 0.08 @ @
S12M-STFCR/L09 16 12 8§ 150 20 11 8 TC**0902**  SI60M022060-03008H TTO6PH 0.14 @ O
S12M-STFCR/L11 16 12 8§ 150 25 11 6 TC**1102**  SI60M025060-03510H TTO8PH 0.14 @ @
S16Q-STFCR/L11 20 16 10 180 27 15 4 TC**1102**  SI60M025060-03510H TTO8PH 029 @ @
S20R-STFCR/L11 25 20 12 200 27 18 8 TC**1102**  SI60M025060-03510H TTO8PH 0.5 o ©
S20R-STFCR/L16 25 20 12 200 27 18 6 TC**16T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 0.5 ® O
S25S-STFCR/L16 32 25 16 250 40 23 TC**16T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 098 @ @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

STFCR/L(Refrigeracao interna)

%_T]@ o e Angulo de posicao 91°
I I ngulo de posicao
[ y\' 7 i 2 %
i OHN, ‘ F
o7 1
[ . I
Dimensdes (mm) . parafuso chave Estoque
Numero do pedido cop:ftgtf:'\a/‘;s ?;é())
DMIN1I DCON WF LF OHN H a® P § ﬁ R L

A10K-STFCR/L09 12 10 6.8 125 10 9 13 TC*T0902**  SI60M022060-03008D TTO6PD 008 @ @
A12M-STFCR/L09 16 12 8 150 10 11 10 TC*T0902**  SI60M022060-03008D TTO6PD 0.14 ® O
S12M-STFCR/L1102 14 12 6.5 150 25 11 10 TC*T1102**  SI60M022050-03008D TTO8PD 0.14 e o
A16Q-STFCR/L1102 18 16 9 180 25 15 8 TC**1102**  SI60M022050-03008D TTO8PD 029 e o
A20Q-STFCR/L1102 25 20 11 180 25 18 6 TC**1102**  SI60M022050-03008D  TTO8PD 0.5 e o
A25R-STFCR/L16 32 25 17 200 40 23 6 TC*T16T3**  SI60M040080-05710D TT15PD 0.98 e o
@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento| Suporte de ferramenta padrao de torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento com furo interno

SVUCR/L

Angulo de posigao 93°

M I\N
&
=
s
-
hCON

:

LF

0%} =] |
e |
-
Dimensoes (mm) . parafuso chave Estoque
NUmero do pedido C;naqs;;ltr}szis F(’;é‘;
DMIN1I DCON WF LF OHN H a® § ﬁ R L

S16Q-SVUCR/L11 20 16 12 180 25 15 10 VC**1103** SI60M025060-03510H TTO8PH 029 @ O
S20R-SVUCR/L11 25 20 16 200 26 18 8 VC**1103**  SI60M025060-03510H  TTO8PH 0.5 o o
$25S-SVUCR/L16 33 25 20 250 36 23 8 VC**1604**  SI60M040100-05812H TT15PH 098 e @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

SVUCR/L(Refrigeracao interna)

Angulo de posiggo 93°

DCON

_a H_
HN
LF

0%} T ]

I |
Dimensoes (mm) Pastilhas parafuso chave e Estoque

Numero do pedido | compativels (KG)

DMIN1 DCON WF LF OHN H a ? R L

A16Q-SVUCR/L11 22 16 13,5 180 24 15 10 VC*T1103**  SI60M025050-03510D TTO8PD 029 e O
A20Q-SVUCR/L16 31 20 19 180 32 19 8 VC*T1604**  SI60M040080-05710D TT15PD 0.5 o o
A25R-SVUCR/L16 35 25 20 200 32 23 8 VC*T1604**  SI60M040080-05710D TT15PD 098 @ @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta padrao de torneamento | Torneamento

Suporte de ferramenta de torneamento com furo interno

SWLCR/L

(& .
Angulo de posigdo 95°

=

N1,
Ty
.
O@
|T
= Gl
B\
hcon

L

oI ] —
| =5l |
) . Dimensdes (mm) il parafuso chave . Estoque
NUmero do pedido compativeis (KG)
DMINL DCON WF LF OHN H a° 2 § /6 R L

S12M-SWLCR/L06 16 12 8 150 20 11 12 WC**06T3** SI60M040080-05812H TT15PH  0.14 e o
S16Q-SWLCR/L06 20 16 10 180 25 14.8 10 WC**06T3** SI60M040080-05812H TT15PH  0.29 e o
S20R-SWLCR/L06 25 20 12 200 28 184 8  WC*™06T3** SI60M040080-05812H TT15PH 0.5 e o
S25S-SWLCR/L06 32 25 16 250 40 234 6  WC*06T3** SI60M040100-05812H TT15PH  0.98 e o

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

SCLPR/L

Angulo de posigio 95°

&
@
A
DCON

[ — I
=1 [
Dimensdes (mm) . parafuso chave Estoque
NUmero do pedido COP;S;;lgszis F()Iié?
DMIN1 DCON WF LF OHN H a® § ﬁ R L

SO08K-SCLPR/L06 10 8 55 125 15 7 13 CP**0602** SI60M025050-03510H TTO8PH 005 e @
S10K-SCLPR/L0O6 12 10 65 125 15 9 12 CP*™0602** SI60M025050-03510H TTO8PH 008 @ @
S12M-SCLPR/L06 16 12 8 150 20 11 10 CP**0602**  SI60M025050-03510H TTO8PH 014 e o
S12M-SCLPR/L09 16 12 8 150 26 11 12  CP**09T3** SI60M040080-05812H TT15PH 014 e @
S16Q-SCLPR/L09 20 16 10 180 27 15 10 CP**09T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 029 e e
S20R-SCLPR/L09 25 20 12 200 29 18 8 CP**09T3**  SI60M040080-05812H TT15PH 0.5 ® O
S25S-SCLPR/L09 32 25 16 250 38 23 6 CP**09T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 098 e @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta de torneamento com furo interno

STFPR/L

(& -
Angulo de posigédo 91°

PCON

i) ==

LF

I ——— }

Dimensdes (mm)

arafuso chave Estoque
Pastilhas P peso E

DMINL DCON WF LF OHN H o compativeis § /é (KG) .

S10K-STFPR1102 12 10 65 125 16 9 12 TP**1102**  SI60M025050-03510H TTO8PH 0.08 [ ]

Numero do pedido

S12M-STFPR1102 16 12 8 150 25 11 10 TP**1102** SI60M025050-03510H TTO8PH 0.14 ([ ]
S16Q-STFPR1102 20 16 10 180 27 15 8 TP**1102**  SI60M025060-03510H  TTO8PH 0.29 [ ]
S20R-STFPR1102 25 20 12 200 30 18 6 TP**1102**  SI60M025060-03510H TTO8PH 0.5 (@)
S20R-STFPR16T3 25 20 12 200 30 18 4 TP**16T3**  SI60M040080-05812H  TT15PH 0.5 [ ]
S25S-STFPR16T3 32 25 16 250 40 23 6 TP**16T3**  SI60M040100-05812H TT15PH 0.98 (@)

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Regras de codificagao do modelo da pastilha de corte e ranhuramento

Pastilha da série GT

GT D

©) 2 €3 ) ) )

300 E 020 R 06-MC

) )

@ Cédigo do assento da

® Raio da ponta redonda

® Direcéo da pastilha

@ Angulo de avanco

020=0,20mm R=mao direita 06=6°
L=mao esquerda 15=15°
[J=centro [J=0°

Geometria

Primeira letra

Segunda letra

F=baixo avanco

C=corte

M= avang¢o médio

T=torneamento

R=alto avanco

G=ranhuramento

0= otimizagdo especifica

R=usinagem de perfil

192 _ GESAC

(@ Nome geral da série @ Dentes ® largura de corte ferramenta
_ L. Largura de corte <10mm Pasti- Suporte de
GT S=aresta unica omitir o primeiro digito, ferramenta

_ lha P

300=3,0mm compativeis

D=aresta dupla largura de corte = 10mm B B

nao omitir, 1000=10,0mm
C C

D D(Preferencial), C

E E(Preferencial), D, C

G G(Preferencial), F

H H(Preferencial), G, F




Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Regras de codificacao do modelo da pastilha de corte e ranhuramento
Pastilha da série GK

GK D 40 02 R 15- MT

© @ ) D G ) (@

@ Nome geral da série ‘ 2 Dentes ® largura de corte @ Raio da ponta redonda
GK ‘ S=aresta Unica 30=3,0mm 02=0,2mm
D= aresta dupla 40=4,0mm 04=0,4mm
20=2,0mm
® Diregdo da pastilha ® Angulo de avanco @ Geometria
R=mao direita 15=15° Primeira letra Segunda letra
L=mao esquerda [=0° F=baixo avanco C=corte
[J=centro M= avanco médio T=torneamento
R=alto avanco G=ranhuramento
0= otimizacgao especifica R=usinagem de perfil
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Regras de codificagao do modelo da pastilha de corte e ranhuramento
Pastilha da série GB

GB R 4 100 R - 050

L© 2 ) L ©)_ L©) )

@ Nome geral da série ‘ @ Tipo de pastilha ® Dimensao da pastilha
GB ‘ R=Ponta arrendondada 3 1C=9,525mm
[J=Ponta quadrada 4 1C=12,7mm
‘ @ largura de corte ‘ ® Diregdo da pastilha (® Raio da ponta redonda
‘ 100=1,00mm ‘ R=mao direita 050=0,5mm
L=mdo esquerda
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Regras de codificacao do modelo da pastilha de corte e ranhuramento
Pastilha da série GN

GN G D P 3 M150 R

© @ ) ) ©) LO) L ©)

@ Nome geral da série ‘ @ Tipo de usinagem ® Informagbes adicionais @ Informagoes adicionais
GN ‘ G=ranhuramento D=ranhura profunda P=angulo de saida positivo
R= perfil [J=sem angulo de saida
(® Espessura da pastilha ® Largura de corte @ Diregdo da pastilha
2=3,81mm Métrico: M150=1,5mm R=mao direita
3=4,95mm imperial: 125=0,125inch L=mao esquerda

Nota: a série GN é a original série G-NOTCH.
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Regras de codificacao do modelo da pastilha de corte e ranhuramento

Pastilha da série GST

GSTS A 2 R 150 R 16-U

© ) ) ) ) )

) )

@ Nome geral da série

@ tamanho da pastilha

(3 Espessura da pastilha

@ Direcdo da pastilha

GSTC Exclusivo para série GSTS 2=2,2mm R=mao direita
) Altura da _ _x
GSTS (modelo fino) A pastilha=8,7mm 3=3,0mm L=mado esquerda
Altura da _
B pastilha=9,5mm 4=4,0mm

® Largura da ferramenta de

® Diregdo do angulo de

@ Angulo do angulo de

Geometria
o

4>
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corte avancgo avanco
150=1,5mm R=Desvio a direita 16=16°
L=Desvio a esquerda 20=20°

Codi-  Especifica- GAN

N=Sem desvio

go ¢Oes
GSTC3*N-U
15°
GSTSA*-U
u GSTC4*-U
20°
GSTSB*-U

GSTC3*R16-U 24°

T GSTC*-T 12°
GSTC*-N
N 0°
GSTC*R20-N




Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Regras de codificagao do modelo do suporte de ferramenta de corte e

ranhuramento

Suporte de ferramenta da série GT

GT E P R 2525 M 45-H 25 D65-S

) @)@E)E) () CI@IEIEd (@) (@)

@ Nome geral da série

@ tipo de processamento

(3 Formato do suporte de
ferramenta

@ Direcdo da ferramenta

U=Canal de alivio para

GT E=usinagem externa retifica R=mao direita
I=usinagem de furo interno P=Tipo vertical L=mao esquerda
F=usinagem de face final [J=Tipo linear N=Centralizado

. ~ ® Comprimento do suporte A Cddigo do assento da
(® Dimensdes da haste de ferramenta @ Angulo da haste ferramenta
Suporte de ferramenta . . Exclusivo para suporte de Suporte ;
externa: Cédigo | Comprimento forramenta em U de ferra- ccfriSt;ltr}\?el
Altura*Largura menta P
Suporte de ferramenta de F 85mm 45=45°
furo interno: B B
Diametro minimo de o .
usinagem*didmetro da haste H 100mm 15515 C c (Prefsrgnaal),
. J 110mm .
® Profundidade méaxima de D D (Preferencial), E
corte
JX 120mm @ InformagGes adicionais
Ferramenta = 25: CDX= E E
convencional 25mm K 135 s=C ‘ q -
Ferramenta mm =Lomreforco de curva P F (Preferanaal), G,
exclusiva D16:CUTDIA - : 5
para tornos =16mm M 150mm eom re;rllgssrggao fealte G G (Preferencial), H
automaticos ’
SC=Com reforgo de curva e
Q 180mm refrigeracdo de alta pressdo H H
Didmetro minimo para o
primeiro corte R 200mm [J=Sem reforgo de curva J J
Exclusivo para usinagem de
face final S 250mm
D65:DAXIN=65mm T 300mm
U 350mm
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Regras de codificagao do modelo do suporte de ferramenta de corte e

ranhuramento

Suporte de ferramenta da série GK

GK F P R 2525-4 T25 D65-S

@) (@I ©) ) (@)

) ©)

‘ @ Nome geral da série

@ tipo de processamento

(3 Formato do suporte de
ferramenta

@ Direcdo da ferramenta

o

o U=Canal de alivio para T
E=usinagem externa retifica R=mado direita
I=usinagem de furo interno P=Tipo vertical L=mado esquerda
F=usinagem de face final [J=Tipo linear N=Centralizado

. ~ ® Largura de corte da @ Profundidade maxima de Didmetro minimo para o
(® Dimensdes da haste pastilha corte primeiro corte
Suporte de ferramenta Exclusivo para usinagem de
. 4=4,0mm T25:CDX=25mm .
externa: ’ face final
Altura*Largura

Suporte de ferramenta de
furo interno:
Didmetro minimo de
usinagem*didmetro da
haste

® InformagGes adicionais

S=Com reforgo de curva

[J=Sem refor¢o de curva
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Regras de codificagao do modelo do suporte de ferramenta de corte e

ranhuramento

Suporte de ferramenta da série GB

GB E

@) I I

R 2525 M

L ©)

L©)

4 15

) 3

@ Nome geral da série

@ tipo de processamento

® Diregdo da ferramenta

@ Dimensoes da haste

GB

E=usinagem externa

R=mao direita

I=usinagem de furo interno

L=mao esquerda

(® Comprimento do suporte

(® Dimensdes da pastilha

@ Faixa de largura adequada

de ferramenta da pastilha
o . Caracteristicas especificas
Cddigo Comprimento 3 1C=9,525mm do suporte de ferramenta
externa GB4
K 125mm 4 IC=12,7mm 15 LO<SW<25
M 1
S0mm 25 2,5<W<3,3
180
Q mm 35 33<W
R 200mm

Suporte de ferramenta
externa:
Altura*Largura
Suporte de ferramenta de
furo interno:
Didmetro minimo de
usinagem*diametro da
haste

Nota: Ao selecionar o suporte de ferramenta GBI, a pastilha de m3o direita (R) é adequada para o suporte de ferramenta de mdo esquerda (L),
e a pastilha de m3o esquerda (L) é adequada para o suporte de ferramenta de m&o direita (R).
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Regras de codificagao do modelo do suporte de ferramenta de corte e

ranhuramento
Suporte de ferramenta da série GN

GN S R 2525 M 3

L© 2 3 @) ©) )

@ Nome geral da série ‘ @tipo de processamento ® Diregdo da ferramenta
GN ‘ S=tipo linear R=m3o direita
Usinagem . .
externa E=tipo vertical L=m3o esquerda
R=Canal de alivio
para retifica
Usinagem de A=Refrigeracao
furo interno interna vertical
. - ® Comprimento do suporte de ]
@ Dimensdes da haste S———— ® Espessura da pastilha
Suporte de ferEamenta externa: Cédigo Comprimento 2=3,81mm
Altura*Largura
Suporte qe fgrramenta de furo D 60mm 3=4,95mm
interno: Diametro da haste
E 70mm
F 80mm
H 100mm
J 110mm
K 125mm
M 150mm
P 170mm
Q 180mm
R 200mm

Nota: @ Ao selecionar o suporte de ferramenta GNE/GNA, a pastilha de mé&o direita (R) é adequada para o suporte de ferramenta de m&o esquerda (L), e a pastilha de
m3o esquerda (L) é adequada para o suporte de ferramenta de mio direita (R).
@ Asérie GN é a antiga série G-NOTCH.
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Regras de codificagao do modelo do suporte de ferramenta de corte e

ranhuramento
Suporte de ferramenta da Série GST

GSTS R 1212 JK A 2-RS

@@ @ ) @) ©) ) (@)

@ Comprimento do suporte

@ Nome geral da série 2 Diregdo da pastilha ‘ (3 Dimensdes da haste ‘ de ferramenta
GST R=mdo direita Suporte de ferramenta Cédigo =~ Comprimento
externa: Altura*Largura
GSTS (modelo fino) L=mado esquerda JK 120mm

N=Centralizado

(® Tamanho da pastilha ® Espessura da pastilha ‘ @ Informagdes adicionais
Exclusivo para série GSTS 2=2,2mm ‘ RS=Sup82t§:|bef£igamenta
A pasicAi {F\ZTS?;mm 3=3,0mm
B pasﬁ :E;f;,j;mm 4=4,0mm
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Tabela de pastilhas de corte e ranhuramento

Nome geral da Método de Diagrama Geometria Aplicacio Faixa de largura NiGmero da
série usinagem & plicac da fresa pagina
Corte com avan¢o 2.00-4.00
FC baixo (mm) P204
Corte com avan¢o 1.50-5.00
e médio (mm) P
Corte
" RC Corte com avango 2.00-6.00 P206
. alto (mm)
. oc Corte otimizado 2.00 P207
- especifico (mm)
Ranhuramento 1.50-8.00
/ FG com avango baixo (mm) P208-P210
Ranhuramento
Ranhuramento
GT p MG com avanco 2?21:1)00 P211
) médio
- //‘/
Torneamento 1.50-8.00
FT com avango baixo (mm) P212
Torneamento
Torneamento MT com avang¢o z?rari)oo P213
médio
Torneamento
or otimizado 3'?&'3)00 P214
especifico
MR Perfil com avango 2.00-8.00 P215
— médio (mm)
Perfil
Perfil otimizado 2.00-8.00
/ OR especifico (mm) P216
Torneamento
Torneamento MT com avango Z?r%ri)oo P217
médio
GK
Perfil MR Perfil com avango 2.00-8.00 P218
médio (mm)
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Tabela de pastilhas de corte e ranhuramento

Nome geral da Método de Diagrama Geometria Aplicacio Faixa de largura NGmero da
série usinagem g plicag dafresa pagina
Ranhuramento de 0.33-4.30
Ranhuramento GB precisio (mm) P219-P222
GB
. . . 1.00-4.00
Perfil ‘ GBR Perfil preciso (mm) P223
GNGP Ranhuramento de 0.50-4.80 P224-P225
precisao (mm)
Ranhuramento
GN GNGDP Ranhura ] 1.50-4.80 P226
profunda precisa (mm)
Perfil GNR Perfil preciso 1.00-3.18 P227
(mm)
Corte de pegas i
u pequenas (aresta o?r?q;)o v P228-P229
de corte afiada)
Corte de pegas
pequenas 1.00-2.00
GSTC Corte o T (aresta de corte (mm) P230
reforcada)
Corte de pegas
N pequenas (ponta Bty P231-P232
- (mm)
afiada sem canal)
Corte de pegas
GSTS Corte U pequenas para 1.50-2.00 P33
subfuso (aresta (mm)

de corte afiada)
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

FC

Pastilha de corte de avango baixo
INSL

ek
=4

BAJRUIBYE Y- |RIDURIBIRI] X

REEZE

> g
O diagrama é mé&o direita * | %
g,,c'% Dir?nir;ff) e Metal duro revestido
3 o
Niimero do pedido g g' . . 2 g B8 n 9
Z, g CW=X0,05 REX0,05 INSL BW S PSIRY/, g g 5 % g 5
GTD200C015-FC C 2.00 0.15 20.0 1.60 4.45 0° [ ] e o
GTD250D015-FC D 2.50 0.15 20.0 2.00 4.52 0° ([ ] e o
GTD300E015-FC E 3.00 0.15 20.0 230 4.58 0° [ ] e o
GTD400F015-FC F 4.00 0.15 25.0 3.20 4.50 0° ([ ] e o
GTD200C015R06-FC 2.00 0.15 21.0 1.60 4.45 6° [ ] e o
GTD200C015L06-FC ¢ 2.00 0.15 21.0 1.60 4.45 6° [ ] e o
GTD250D015R06-FC 2.50 0.15 21.0 2.00 4.52 6° [ e o
y GTD250D015L06-FC P 2.50 0.15 21.0 2.00 4.52 6° [
GTD300E015R06-FC 3.00 0.15 21.0 230 4.58 6° [ ] e o
GTD300E015L06-FC ; 3.00 0.15 21.0 230 458 6° [ e o
GTD400F015R06-FC 4.00 0.15 26.0 3.20 4.50 6° [ ] e o
GTD400F015L06-FC i 4.00 0.15 26.0 3.20 4.50 6° ([ ]
©Para suportes de ferramenta compativeis, veja P234-P243 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

MC

Pastilha de corte de avango médio
INSL

WY f

s
*
es

* e

eARUIBNE X |RIDUDIRJRI] ¥

REEE

O diagrama é méo direita

g o o Din(wnir;:?es Metal duro revestido
333
Numero do pedido B Sadg = v | 10 [T)
58% 0 EIEE -
n S 3 CW=%0,05 REX0,05 INSL BW S PSIRY, o EN - | = BEES
a 5 & 8 3 & 8
GTD150B020-MC B 1.50 0.20 140 126 421 0° [ ] e o
GTD200C020-MC € 2.00 0.20 20.0 1.60 4.45 0° ([ ] e o
GTD250D020-MC D 2.50 0.20 20.0 2.00 4.53 0° ([ ] e o
GTD300E020-MC E 3.00 0.20 20.0 2.30 4.55 0° ([ ] e o
GTD400F020-MC F 4.00 0.20 25.0 3.20 4.50 0° [ ] e o
GTD500G020-MC G 5.00 0.20 25.0 4.20 4.58 0° [ ] e o
GTD200C020R06-MC 2.00 0.20 20.4 1.60 4.45 6° [ ] e o
GTD200C020L06-MC 2.00 0.20 20.4 1.60 4.45 6° [ ] e o
GTD200C002L15-MC 2.00 0.02 215 1.60 4.47 15° ® O
GTD200C002R15-MC ¢ 2.00 0.02 215 1.60 4.47 15° ® O
GTD200C020R15-MC 2.00 0.20 20.8 1.60 4.44 15° e o
GTD200C020L15-MC 2.00 0.20 20.8 1.60 4.44 15° e o
GTD250D020R06-MC 2.50 0.20 20.5 2.00 4.53 6° ([ ] e o
GTD250D020L06-MC ° 2.50 0.20 20.5 2.00 4.53 6° ([ ] e o
GTD300E020R06-MC 3.00 0.20 20.7 2.30 4.58 6° [ ] e o
GTD300E020L06-MC 3.00 0.20 20.7 2.30 4.58 6° [ ] e o
GTD300E002L15-MC 3.00 0.02 216 230 461 15° e o
GTD300E002R15-MC ; 3.00 0.02 216 230 461 15° e o
GTD300E020L15-MC 3.00 0.20 20.9 230 4.58 15° e o
GTD300E020R15-MC 3.00 0.20 20.9 230 4.58 15° e o
GTD400F020R06-MC 4.00 0.20 25.6 3.20 4.50 6° ([ ] e o
GTD400F020L06-MC F 4.00 0.20 25.6 3.20 4.50 6° ([ ] e o
GTD500G020R06-MC 5.00 0.20 25.9 4.20 4.58 6° [ ] [ ]
GTD500G020L06-MC ¢ 5.00 0.20 25.9 4.20 4.58 6° [ ] [ ]
OPara suportes de ferramenta compativeis, veja P234-P243 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido

Observagdo: RE=0,02mm, a tolerdncia do material é de £0,01mm

GESAC _ 205



Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

RC

Pastilha de corte de avanco alto
INSL

] * . * | %
SO Vg % : [El

I ] M ook
- %

® = 2 K| *

O diagrama é mao direita

= Dimensdes .
©
S o (mm) Metal duro revestido
) 389
Numero do pedido W g,oon 2 o o | o Bl
8 o9 CW*005 REF0,05 INSL BW S PSR/, & = F & o F
o O - = o F
7 = o u < X u
(@] O O O O O O
GTD200C020-RC C 2.00 0.20 20.0 1.60 4.45 0° [ e o
GTD250D030-RC D 2.50 0.30 20.0 2.00 4.52 0° [ J e O
GTD300E030-RC E 3.00 0.30 20.0 2.30 4.58 0° [ e o
GTD400F030-RC [ 4.00 0.30 25.0 3.20 4.50 0° [ J e O
GTD500G040-RC G 5.00 0.40 25.0 4.20 4.58 0° [ J e o
GTD600H040-RC H 6.00 0.40 25.0 5.20 4.67 0° [ J e o
GTD200C020R06-RC c 2.00 0.20 20.6 1.60 4.45 6° [ J e o
GTD200C020L06-RC 2.00 0.20 20.6 1.60 4.45 6° [ J e o
GTD250D030R06-RC b 2.50 0.30 20.6 2.00 4.54 6° [ J e o
GTD250D030L06-RC 2.50 0.30 20.6 2.00 4.54 6° [ J e o
GTD300E030R06-RC . 3.00 0.30 20.7 2.30 4.58 6° [ ] e O
GTD300E030L06-RC 3.00 0.30 20.7 2.30 4.58 6° [ ] e O
GTD400F030R06-RC . 4.00 0.30 259 3.20 4.50 6° [ ] e O
GTD400F030L06-RC 4.00 0.30 259 3.20 4.50 6° [ [ ]
GTD500G040R06-RC G 5.00 0.40 259 4.20 4.60 6° [ ] [
GTD500G040L06-RC 5.00 0.40 259 4.20 4.60 6° [ [ ]
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

oC

Pastilha de corte otimizada especifica

*
INSL - * K
X
@
MIF % H E} L
z *
5
=3
3 ES * K

® GST7135
® GATT7125

GTD200C020-0C C 2.00 0.20 20.0 1.60 4.45 0°
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

FG

Pastilha de ranhura de avanco baixo

INSL

sl

Numero do pedido

JSS ejudWe.LID)
ep ojuasse
op 031po)

GTD150B010-FG B 1.50
GTD198C020-FG 1.98
GTD200C020-FG 2.00
GTD200C040-FG ¢ 2.00
GTD224C020-FG 2.24
GTD239D020-FG 2.39
GTD239D040-FG 2.39
GTD246D030-FG D 2.46
GTD267D020-FG 2.67
GTD279D030-FG 2.79
GTD300E020-FG 3.00
GTD300E030-FG 3.00
GTD300E040-FG 3.00
GTD310E020-FG 3.10
GTD318E020-FG i 3.18
GTD318E040-FG 3.18
GTD318E080-FG 3.18
GTD361E030-FG 3.61
GTD396F020-FG 3.96
GTD396F040-FG 3.96
GTD396F080-FG 3.96
GTD400F020-FG F 4.00
GTD400F040-FG 4.00
GTD452F020-FG 4.52

©OpPara suportes de ferramenta compativeis, veja P234-P243
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Dimensdes

0.10
0.20
0.20
0.40
0.20
0.20
0.40
0.30
0.20
0.30
0.20
0.30
0.40
0.20
0.20
0.40
0.80
0.30
0.20
0.40
0.80
0.20
0.40
0.20

(mm)

CW=£0,02 REX0,05  INSL

14.8
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
20.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7
25.7

1.15
1.60
1.60
1.60
1.60
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.30
2.30
2.30
2.30
2.30
2.30
2.30
2.30
3.20
3.20
3.20
3.20
3.20
3.20

eARUIBIE X |RIDUDIRJRI] ¥

REEE
X

Metal duro revestido

S e m Q& n 3
SIS E £ BB
5 &5 83 & 8
4.21 ® ([ ]
4.45 ([ ]
445 @ ® ([ ]
4.45 (] ([ ]
4.45 O @)
4.53 ® [ ]
4.53 (] ([ ]
4.53 O (@)
4.53 (@)
4.53 (] [ ]
458 @ ([ ] ([ ]
4.58 ® ([ ]
4.58 (] ([ ]
4.58 ([ ]
4.58 (] ([ ]
4.58 ([ ]
4.58 (] ([ ]
4.58 ® ([ ]
4.50 O @)
4.50 @)
4.50 O @)
450 @ (] [ ]
4.50 (] [ ]
4.50 ([ ]

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido



Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

FG

Pastilha de ranhura de avanco baixo

BAJRUID}E 4 |BIDURISNRI] X

HE=E=E

* <
‘ o} o RUSnsoss Metal duro revestido
389 (mm)
) 389o
Ndmero do pedido 32% S o ® & »v A
ag CW£002 REX005 INSL BW s o o = £ o F
o O B T e S e S
%] = o %] < < %]
(@] O O O O O O
GTD470F050-FG 4.70 0.50 25.7 3.20 4.50 [ ]
GTD475F040-FG 4.75 0.40 25.7 3.20 4.50 [ ]
GTD475F080-FG . 4.75 0.80 25.7 3.20 4.50 [ ]
GTD480F050-FG 4.80 0.50 25.7 3.20 4.50 [ ]
GTD500F020-FG 5.00 0.20 25.7 320 450 @ [ ] [ J
GTD500F040-FG 5.00 0.40 25.7 3.20 4.50 [ [ J
GTD541G020-FG - 541 0.20 25.7 420 4.58 O
GTD556G050-FG 5.56 0.50 25.7 420 4.58 O O
GTD600H020-FG 6.00 0.20 25.7 520 467 @ [ J [}
GTD635H040-FG 6.35 0.40 25.7 5.20 4.67 O
GTD635H050-FG H 6.35 0.50 25.7 5.20 4.67 ©)
GTD635H080-FG 6.35 0.80 25.7 5.20 4.67 O
GTD714H080-FG 7.14 0.80 25.7 5.20 4.67 ([ ]
GTD792J080-FG I 7.92 0.80 31.0 6.60 6.39 O
GTD800J020-FG 8.00 0.20 31.0 6.60 639 @ [
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

FG

Pastilha de ranhura de avanco baixo (ranhura para anel de reteng¢ao)

—F——~
\— —

eAJRUIBYE Y- |BIDURIBIRI] X

REEZE
*

o} IIEIE S Metal duro revestido
389 (mm)
NU d did g § =
Umero do pedido ® Sm . 0 10 1
-+ 0 © o o o~ [To] —
5og WL Rexoos wsL Bw s & § E £ 2 F
oo ) s @ h & £ 5
(@] O O O O (O] O
GTD185C010-FG c 1.85 0.10 20.7 1.60 4.45 [ [ ]
GTD215C010-FG 2.15 0.10 20.7 1.60 4.45 [
GTD265D020-FG D 2.65 0.20 20.7 2.00 4.53 [ J
GTD315E020-FG E 3.15 0.20 20.7 2.30 4.58 [ J
7 GTD415F020-FG F 4.15 0.20 25.7 3.20 4.5 [
GTD515G020-FG G 5.15 0.20 25.7 4.20 4.58 [ J
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

MG

Pastilha de ranhura de avango médio

BAJRUID}E 4 |BIDURISNRI] X

HE=E=E
=
=
*

* <
T DIITIEESS Metal duro revestido
389 (mm)
) . 542
Numero do pedido 339 2 g 5 a 0 E
a o 2 CW=£0,05 REX0,05 INSL BW S N+~ 0~ o~
o O 2 | 94 = | = | d =
(%] = o %] < < %]
(@] O O O O O O
GTD200C020-MG c 2.00 0.20 20.0 1.60 4.45 [ e o o
GTD239C020-MG 2.39 0.20 20.0 1.60 4.45 O [ [
GTD300E030-MG s 3.00 0.30 20.0 2.30 4.58 e o6 o o o
GTD318E030-MG 3.18 0.30 20.0 2.30 4.58 O ® O e
GTD400F030-MG F 4.00 0.30 25.0 3.20 4.50 O ® O e
GTD475G030-MG e 4.75 0.30 25.0 4.20 4.58 O [ J [ J
GTD500G040-MG 5.00 0.40 25.0 4.20 4.58 e 6 o o o
GTD600H040-MG H 6.00 0.40 25.0 5.20 4.67 [ J e o o
GTD635H030-MG 6.35 0.30 25.0 5.20 4.67 O [} [}
GTD792J030-MG ] 7.92 0.30 30.0 6.60 6.39 [
GTD800J050-MG 8.00 0.50 30.0 6.60 6.39 @) [ [
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

FT

Pastilha de torneamento de avanco baixo

INSL

l\i!"

BAJRUIBYE Y- |BIDURIBJRI] X

n\::« * |
M * %
m * * %
B * *

‘-_‘: o DI Metal duro revestido
589 (mm)
, 382
Nimero do pedido 823 ° o @B & v 3
I~3 o
®aga CW+0,05 RE£0,05 INSL BW s o« 8 T g 3 [
o O S | 4 = | = | d|E
wn = o w < X 1%}
g} O 0O 0 O U O
GTD150B020-FT B 1.50 0.20 14.0 1.26 421 [}
GTD200C020-FT C 2.00 0.20 20.0 1.60 4.45 [} [}
GTD250D020-FT 2.50 0.20 20.0 2.00 4.53 [} [}
GTD300E020-FT 5 3.00 0.20 20.0 2.30 458 @ [} e o
GTD300E040-FT 3.00 0.40 20.0 2.30 4.58 [} [}
GTD400F020-FT 4.00 0.20 25.0 3.20 4.50 [} [}
GTD400F040-FT F 4.00 0.40 25.0 3.20 450 @ [ ] e o
GTD400F080-FT 4.00 0.80 25.0 3.20 4.50 [} [}
GTD500G040-FT . 5.00 0.40 25.0 4.20 459 @ [ e o
GTD500G080-FT 5.00 0.80 25.0 4.20 4.59 [ J [ J
GTD600H040-FT 6.00 0.40 25.0 5.20 468 @ [ J e o
GTD600H080-FT H 6.00 0.80 25.0 5.20 4.68 [} [ J
GTD600H100-FT 6.00 1.00 25.0 5.20 4.68 [} [}
GTD800J040-FT 8.00 0.40 30.0 6.60 6.39 [} [}
GTD800J080-FT J 8.00 0.80 30.0 6.60 639 @ [} e o
GTD800J120-FT 8.00 1.20 30.0 6.60 6.39 [} [}
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

MT

Pastilha de torneamento de avango médio

INSL
H
= =0

=) C——) o=z

eARUIBNE X |RIDUDIRJRI] ¥

HE=E
s
b
*
b

* * Yo
o} RUE e Metal duro revestido
389 (mm)
. 382
Numero do pedido ® Sda olo | 99,49
& O o ™ ~N — — — —
oS o2 CW=£0,05 RE*0,05 INSL BW S N =+~ 0~ o~
o O 2 | 4 = | = | d|FE
%) = o %] < < %]
(@] O O O O O O
GTD200C020-MT C 2.00 0.20 20.0 1.60 4.45 [ e o o o
GTD300E040-MT E 3.00 0.40 20.0 2.30 4.58 e 6 o o o o
GTD400F040-MT . 4.00 0.40 25.0 3.20 4.50 e 6 o o o o
GTD400F080-MT 4.00 0.80 25.0 3.20 4.50 O e e O e e
GTD500G040-MT e 5.00 0.40 25.0 4.20 4.59 e 6 o o o o
GTD500G080-MT 5.00 0.80 25.0 4.20 4.59 O e e O e e
GTD600H040-MT H 6.00 0.40 25.0 5.20 4.68 O e @ o o
GTD600H080-MT 6.00 0.80 25.0 5.20 4.68 e 6 o o o o
GTD800J080-MT 0 8.00 0.80 30.0 6.60 6.39 c e e O e e
GTD800J120-MT 8.00 1.20 30.0 6.60 6.39 o e e [
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

OoT

Pastilha de torneamento otimizada especifica

INSL

-

BAJRUID}E 4 |BIDURISNRI] X

HE=EE
=
s
*
s

* o

T DI Metal duro revestido

389 (mm)
) 38 g

NUmero do pedido o gag = = R
®ag CW*0,05 RE£0,05 INSL BW s fael & R |3 PE
o O 24 &4 - = d =
wn = o w <C X (%}
o O 0O 0O O O O
GTD300E030-0T E 3.00 0.30 20.0 2.30 4.58 e o e o
GTD400F040-0OT F 4.00 0.40 25.0 3.20 4.50 e o e o
GTD500G040-0T G 5.00 0.40 25.0 4.20 4.58 e o e o

OpPara suportes de ferramenta compativeis, veja P234-P243
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

MR

Pastilha de perfil de avango médio

INSL

—L

BAJRUID}E 4 |BIDURISNRI] X

HE=EE
s
s
*
s

* ¥
o} DS Metal duro revestido
389 (mm)
, 389
Numero do pedido o %“8 o o |9 9 |lin 8
®ag CW*0,05 RE+0,05 INSL BW S &S D 2 e
o O 24 &4 = = o =
173} = o un < X 0
g} ol 0| 0l v
GTD200C100-MR C 2.00 1.00 20.6 1.60 4.45 e O e e o
GTD300D150-MR o 3.00 1.50 20.7 2.00 4.53 e o o e o
GTD318D159-MR 3.18 1.59 20.7 2.00 4.53 e O e e o
GTD400E200-MR E 4.00 2.00 20.0 2.30 4.58 e o o e o
- GTD400F200-MR 4.00 2.00 25.7 3.20 4.50 e o o e o
GTD475F238-MR F 4,75 2.38 25.7 3.20 4.50 [ ] [ ]
@ GTD500F250-MR 5.00 2.50 25.7 3.20 4.50 e o o e o
GTD600G300-MR G 6.00 3.00 25.7 4.20 4.58 e o o e o
GTD635G318-MR 6.35 3.18 25.7 4.20 4.58 [ J [ ]
GTD800J400-MR J 8.00 4.00 32.1 6.25 6.39 e o o e o
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GT

OR

Pastilha de perfil otimizada especifica

INSL

BAJRUIB}E X |BIDURIBJRI] X

RE=E
*

* *
g 8o DiT;TTf;N)eS Metal duro revestido
ER -
Numero do pedido % g,og . . E S 5 5 0 E
§ o3 CW=x0,02 REX0,05 INSL BW S % g 5 % g 5
GTD200C100-OR 2.00 1.00 20.6 160 445 @ [ ] [ ]
GTD239C120-OR ¢ 2.39 1.20 20.6 1.60 4.45 [ ]
GTD300D150-OR 3.00 1.50 20.7 2.00 453 @ ([ ] ([ ]
GTD318D159-OR P 3.18 1.59 20.7 2.00 4.53 ([ ] ([ ]
GTD396F198-OR 3.96 1.98 25.7 3.20 4.50 [ ]
GTD400F200-OR 4.00 2.00 25.7 320 450 @ [ ] [ ]
GTD450F225-OR F 4.50 2.25 25.7 3.20 4.50 [ ]
GTD475F238-OR 4.75 2.38 25.7 3.20 4.50 [ ] [ ]
GTD500F250-OR 5.00 2.50 25.7 320 450 @ [ [
GTD600G300-OR 6.00 3.00 25.7 420 458 @ [ [ ]
GTD635G318-0OR ¢ 6.35 3.18 25.7 420 4.58 [ ]
GTD714H357-OR H 7.14 3.57 25.0 520 4.67 [ ]
GTD800J400-OR J 8.00 4.00 321 6.25 639 @ [ ] ([ ]
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216 _ GESAC



Pastilha de corte e ranhuramento da série GK

MT

Pastilha de torneamento de avango médio

INSL

98
il |
;

Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

BAJRUID}E X |BIDURISJRI] X

HE=EE
*

DETERES Metal duro revestido
(mm)

Ndmero do pedido ol 2| 2|49
CW=£0,05 REZ0,05 INSL BW S =R Q| 2|3
o o << <€ x
(O) (G (O] (] (O]
GKD2002-MT 2.00 0.20 16.1 1.60 3.50 e o o o o
GKD2502-MT 2.50 0.20 18.6 2.00 3.85 e o o o o
GKD3004-MT 3.00 0.40 21.2 2.35 4.80 e o o o o
GKD4004-MT 4.00 0.40 21.0 3.30 4.80 e o o o o
GKD5004-MT 5.00 0.40 26.0 4.10 5.80 e o o o o
GKD5008-MT 5.00 0.80 26.0 4.10 5.80 e o o o o
GKD6004-MT 6.00 0.40 26.0 5.00 5.80 O e e e e
GKD6008-MT 6.00 0.80 26.0 5.00 5.80 O e e e e
GKD8008-MT 8.00 0.80 31.0 6.00 6.50 O e O e e

©Para suportes de ferramenta compativeis, veja P244-P248
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Pastilha de corte e ranhuramento da série GK

MR

Pastilha de perfil de avango médio

INSL

A=

CW,

BAJRUIB}E X |BIDURIBJRI] X

n* * | *
M *
m % *
B *

DA Metal duro revestido
(mm)
Nimero do pedido 1 0 o o 1
o o
CW=0,05 REZ0,05 INSL BW S o ol = @ o
o o < < N
(G) (C] (U] S (G)
GKD2010-MR 2.00 1.00 16.0 1.60 3.50 e o o °
GKD3015-MR 3.00 1.50 21.2 2.35 4.80 e o o °
GKD4020-MR 4.00 2.00 21.0 3.30 4.80 [} [ [} [
GKD5025-MR 5.00 2.50 26.0 4.10 5.80 [} o [} [}
GKD6030-MR 6.00 3.00 25.9 5.00 5.80 [} [ [} [
GKD8040-MR 8.00 4.00 31.0 6.00 6.50 [} [} [} [}
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GB

GB

Pastilha de ranhuramento de precisao

RECWRE

CDX

D1

DiT:;r:)é s Metal duro revestido
Nimero do pedido =
CW=£0,025  RE CDX IC w1 D1 g
O
GB3033R-005 0.33 0.05 1.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3050R-005 0.50 0.05 1.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3050L-005 0.50 0.05 1.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3075R-010 0.75 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3075L-010 0.75 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3080R-005 0.80 0.05 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3080L-005 0.80 0.05 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3095R-005 0.95 0.05 2.0 9.525 3.18 4.4 ([ ]
GB3095R-010 0.95 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3100R-005 1.00 0.05 2.0 9.525 3.18 4.4 ([ ]
GB3100R-010 1.00 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3120R-010 1.20 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 ([ ]
GB3120L-010 1.20 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3120R-020 1.20 0.2 2.0 9.525 3.18 4.4 ([ ]
GB3125R-010 1.25 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3125L-010 1.25 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 ([ ]
GB3140R-010 1.40 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3140L-010 1.40 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 ([ ]
GB3140R-020 1.40 0.2 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3140L-020 1.40 0.2 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
GB3145R-010 1.45 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 [ ]
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GB

GB

Pastilha de ranhuramento de precisao

RECWRE

CDX

D1

DiT;':?es Metal duro revestido
Nimero do pedido =
CW=0,025 RE CDX IC W1 D1 g
5}
GB3150R-010 1.50 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 [
GB3150L-010 1.50 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 [
GB3150R-020 1.50 0.2 2.0 9.525 3.18 4.4 [}
GB3150L-020 1.50 0.2 2.0 9.525 3.18 4.4 [}
GB3175R-010 1.75 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 (]
GB3175L-010 1.75 0.1 2.0 9.525 3.18 4.4 O
GB3200R-010 2.00 0.1 25 9.525 3.18 4.4 ®
GB3200L-010 2.00 0.1 2.5 9.525 3.18 4.4 ®
GB3200R-020 2.00 0.2 25 9.525 3.18 4.4 ®
GB3200L-020 2.00 0.2 2.5 9.525 3.18 4.4 (]
GB3250R-010 2.50 0.1 25 9.525 3.18 4.4 ®
GB3250L-010 2.50 0.1 2.5 9.525 3.18 4.4 (]
GB3250R-020 2.50 0.2 25 9.525 3.18 4.4 (]
GB3250L-020 2.50 0.2 2.5 9.525 3.18 4.4 [ J
GB3300R-020 3.00 0.2 2.5 9.525 3.18 4.4 [ J
GB3300L-020 3.00 0.2 2.5 9.525 3.18 4.4 [}

©Para suportes de ferramenta compativeis, veja P249-P250 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GB

GB

Pastilha de ranhuramento de precisao

RECWRE

CDX

D1

DiTni':)a e Metal duro revestido

Nimero do pedido =
CW=0,025 RE CDX IC W1 D1 g
O
GB4085R-020 0.85 0.2 2.1 12.7 4.76 5.5 O
GB4125R-020 1.25 0.2 2.0 12.7 4.76 5.9 [ ]
GB4125L-020 1.25 0.2 2.0 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4140L-020 1.40 0.2 85 12.7 4.76 515 (@)
GB4150R-010 1.50 0.1 3.5 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4150R-020 1.50 0.2 Bi5 12.7 4.76 5.3 ([ ]
GB4150L-020 1.50 0.2 3.5 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4175L-010 1.75 0.1 Bi5 12.7 4.76 5.5 (@)
GB4175R-020 1.75 0.2 3.5 12.7 4.76 5.5 [ ]
GB4185R-020 1.85 0.2 35 12.7 4.76 5.5 (@)
GB4185L-020 1.85 0.2 3.8 12.7 4.76 5.5 O
GB4200R-005 2.00 0.05 3.8 12.7 4.76 5.5 (@)
GB4200R-010 2.00 0.1 3.8 12.7 4.76 5.5 o
GB4200R-020 2.00 0.2 3.5 12.7 4.76 5.5 ([ ]
GB4200L-020 2.00 0.2 3.5 12.7 4.76 5.5 ([ ]
GB4200R-030 2.00 0.3 3.5 12.7 4.76 5.9 ([ ]
GB4200R-050 2.00 0.5 3.8 12.7 4.76 5.5 O

OpPara suportes de ferramenta compativeis, veja P249-P250 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GB

GB

Pastilha de ranhuramento de precisao

RECWRE

CDX

D1

DiT;':?es Metal duro revestido

Nimero do pedido =
CW=0,025 RE CDX IC W1 D1 g
S
GB4210R-050 2.10 0.5 4.0 12.7 4.76 5.5 [
GB4220R-030 2.20 0.3 4.0 12.7 4.76 5.5 [}
GB4235R-050 2.35 0.5 4.2 12.7 4.76 5.5 O
GB4240R-050 2.40 0.5 4.3 12.7 4.76 5.5 [}
GB4250R-030 2.50 0.3 4.0 12.7 4.76 5.5 ®
GB4250L-030 2.50 0.3 4.0 12.7 4.76 5.5 ®
GB4265R-030 2.65 0.3 4.0 12.7 4.76 5.5 ®
GB4300R-030 3.00 0.3 4.0 12.7 4.76 5.5 ®
GB4300L-030 3.00 0.3 4.0 12.7 4.76 5.5 ®
GB4330R-030 3.30 0.3 5.2 12.7 4.76 5.5 O
GB4350R-030 3.50 0.3 5.2 12.7 4.76 55 ®
GB4350L-030 3.50 0.3 5.2 12.7 4.76 5.5 (]
GB4400R-020 4.00 0.2 5.2 12.7 4.76 55 O
GB4400R-040 4.00 0.4 5.2 12.7 4.76 5.5 [ J
GB4400L-040 4.00 0.4 5.2 12.7 4.76 5.5 [
GB4430R-040 4.30 0.4 5.2 12.7 4.76 5.5 O

©Para suportes de ferramenta compativeis, veja P249-P250 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GB

GBR 5

Pastilha de perfil de precisao

CDX

w1

DiT:;':)a e Metal duro revestido

Nimero do pedido =
CW=£0,025 RE CDX IC W1 D1 g
O
GBR4100R-050 1.00 0.5 2.0 12.7 4.76 5.5 [ ]
GBR4100L-050 1.00 0.5 2.0 12.7 4.76 5.9 @)
GBR4150R-075 1.50 0.75 3.5 12.7 4.76 5.5 [
GBR4150L-075 1.50 0.75 85 12.7 4.76 515 [ ]
GBR4200R-100 2.00 1.0 3.5 12.7 4.76 5.5 [ ]
GBR4200L-100 2.00 1.0 Bi5 12.7 4.76 5.3 ([ ]
GBR4250R-125 2.50 1.25 4.0 12.7 4.76 5.5 (@)
GBR4250L-125 2.50 1.25 4.0 12.7 4.76 5.5 (@)
GBR4300R-150 3.00 1.5 4.0 12.7 4.76 5.5 (@)
GBR4300L-150 3.00 13 4.0 12.7 4.76 5.5 (@)
GBR4400R-200 4.00 2.0 5.0 12.7 4.76 5.5 [ ]
GBR4400L-200 4.00 2.0 5.0 12.7 4.76 5.5 (]

OpPara suportes de ferramenta compativeis, veja P249-P250 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GN

350

o
GNGP ’
Pastilha de ranhuramento de precisao (angulo de saida positivo) %Cﬁgj s
%” Dimensdes Metal duro
-3 (mm) revestido
Numero do pedido % 5 9 08w
88 CW+0,025 RE DX s w1 b F F 8§
2 2 3 3
GNGP2MO50R 2 0.50 0.09 0.64 5.56 3.81 8.74 [ ] O
GNGP2M050L 2 0.50 0.09 0.64 5.56 3.81 874 @ @)
GNGP2031R 2 0.79 0.09 1.27 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2031L 2 0.79 0.09 1.27 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2MO80R 2 0.80 0.09 1.27 5.56 3.81 8.74 [ J O
GNGP2M080L 2 0.80 0.09 1.27 5.56 3.81 874 @ @)
GNGP2M100R 2 1.00 0.09 1.50 5.56 3.81 874 @ (@) ([ ]
GNGP2M100L 2 1.00 0.09 1.50 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2047R 2 1.19 0.09 1.27 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2047L 2 1.19 0.09 1.27 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2M120R 2 1.20 0.09 1.27 5.56 3.81 8.74 @ (@)
GNGP2M120L 2 1.20 0.09 1.27 5.56 3.81 874 @ @)
GNGP2M150R 2 1.50 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2M150L 2 1.50 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 [ ]
GNGP2062R 2 1.58 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 [ ]
GNGP2062L 2 1.58 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 [ ]
GNGP2M170R 2 1.70 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 [ ]
GNGP2M170L 2 1.70 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2070L 2 1.78 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2078R 2 1.98 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2078L 2 1.98 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2M200R 2 2.00 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2M200L 2 2.00 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2M220R 2 2.20 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2M220L 2 2.20 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2094R 2 2.38 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2094L 2 2.38 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 (@)
GNGP2M250R 2 2.50 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 (@)
GNGP2M250L 2 2.50 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 (@)
GNGP2125R 2 3.18 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
GNGP2125L 2 3.18 0.19 2.79 5.56 3.81 8.74 ([ ]
OpPara suportes de ferramenta compativeis, veja P251-P253 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido

224 _ GESAC



Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Pastilha de corte e ranhuramento - série GN

Pastilha de ranhuramento de precisdo (dngulo de saida positivo) R%m

S50

Z Dimensdes Metal duro
-2 (mm) revestido
Niémero do pedido é éh S @8 w
88 CW+0,025  RE DX s w1 b F F 8§
g 2 3 2
GNGP3031R 3 0.79 0.09 1.27 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNGP3031L 3 0.79 0.09 1.27 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNGP3M100R 3 1.00 0.19 191 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNGP3M100L 3 1.00 0.19 191 8.74 4.95 16.10 ([ ]
GNGP3047R 3 1.19 0.19 191 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNGP3047L 3 1.19 0.19 191 8.74 4.95 16.10 ([ ]
GNGP3M120R 3 1.20 0.19 191 8.74 4.95 1610 @ (@]
GNGP3M120L 3 1.20 0.19 191 8.74 4.95 1610 @ (@)
GNGP3M150R 3 1.50 0.19 2.39 8.74 4.95 1610 @ (@] ([ ]
GNGP3M150L 3 1.50 0.19 2.39 8.74 4.95 1610 © (@) ([ ]
GNGP3062R 3 1.58 0.19 2.39 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNGP3062L 3 1.58 0.19 2.39 8.74 4.95 16.10 ([ ]
GNGP3070L 3 1.78 0.19 2.39 8.74 4.95 16.10 ([ ]
GNGP3078R 3 1.98 0.19 2.39 8.74 4.95 16.10 ([ ]
GNGP3078L 3 1.98 0.19 2.39 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNGP3M200R 3 2.00 0.19 2.39 8.74 4.95 1610 @ @) [ ]
GNGP3M200L 3 2.00 0.19 2.39 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNGP3094R 3 2.39 0.19 3.81 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNGP3094L 3 2.39 0.19 3.81 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNGP3M250R 3 2.50 0.19 3.81 8.74 4.95 1610 @ @) [ ]
GNGP3M250L 3 2.50 0.19 3.81 8.74 4.95 1610 @ O [ ]
GNGP3M275R 3 215 0.19 3.81 8.74 4.95 16.10 ([ ]
GNGP3M300R 3 3.00 0.19 3.81 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNGP3M300L 3 3.00 0.19 3.81 8.74 4.95 16.10 (@)
GNGP3125R 3 3.18 0.19 3.81 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNGP3125L 3 3.18 0.19 3.81 8.74 4.95 16.10 (@)
GNGP3M350R 3 3.50 0.19 3.81 8.74 4.95 16.10 (©]
GNGP3M350L 3 3.50 0.19 3.81 8.74 4.95 16.10 (@)
GNGP3189R 3 4.80 0.57 3.81 8.74 4.95 16.10 ([ ]
GNGP3189L 3 4.80 0.57 3.81 8.74 4.95 16.10 ([ ]
©OpPara suportes de ferramenta compativeis, veja P251-P253 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GN o

GNGDP w2

Pastilha de ranhuramento profundo de precisdo (angulo de saida positivo) EE%

o Dimensdes Metal duro
il .
® (mm) revestido
3%
Numero do pedido 29 S 08 0w
3'“82 + — — N
o Q CW=0,025 RE CDX S W1 D ||: r; g
b4 % 17 =
& (G} (G} (G}
GNGDP2M150R 2 1.50 0.19 4.07 5.56 3.81 1092 @
GNGDP2M150L 2 1.50 0.19 4.07 5.56 3.81 1092 @
GNGDP2M200R 2 2.00 0.19 5.07 5.56 381 1092 e
GNGDP2M200L 2 2.00 0.19 5.07 5.56 381 1092 e
GNGDP2M250L 2 2.50 0.19 5.07 5.56 381 1092 @
GNGDP3062R 3 1.58 0.19 3.18 8.74 495 1820 @
GNGDP3062L 3 1.58 0.19 3.18 8.74 495 1820 @ O
GNGDP3M200L 3 2.00 0.19 4.09 8.74 495 1820 @
GNGDP3094R 3 2.39 0.19 6.35 8.74 495 1820 @ @)
GNGDP3094L 3 2.39 0.19 6.35 8.74 495 1820 @ @)
GNGDP3M250R 3 2.50 0.19 6.35 8.74 495 1820 @ O
GNGDP3M250L 3 2.50 0.19 6.35 8.74 495 1820 @ @)
GNGDP3M300R 3 3.00 0.19 6.35 8.74 495 1820 @ [ ]
GNGDP3M300L 3 3.00 0.19 6.35 8.74 495 1820 @ [ ]
GNGDP3125R 3 3.18 0.19 6.35 8.74 4.95 18.20 [ ]
GNGDP3125L 3 3.18 0.19 6.35 8.74 4.95 18.20 [ ]
GNGDP3189R 3 4.80 0.57 6.35 8.74 4.95 18.20 [
GNGDP3189L 3 4.80 0.57 6.35 8.74 4.95 18.20 [
©Para suportes de ferramenta compativeis, veja P251-P253 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GN

GNR

Pastilha de perfil de precisao

o Dimensdes Metal duro
b} .
o (mm) revestido
38
Ndmero do pedido 29 9 8 0w
Srea) — — N
o CW=0,025 RE CDX S W1 D ~ ~ &
& 5 h =
o G} G} (G}
GNR2MO50R 2 1.00 0.50 1.27 5.56 3.81 8.74 [ ] O
GNR2MO50L 2 1.00 0.50 1.27 5.56 3.81 8.74 [} [
GNR2MOT75R 2 1.50 0.75 2.79 5.56 3.81 8.74 [ ] [
GNR2MO75L 2 1.50 0.75 2.79 5.56 3.81 8.74 [} [ J
GNR2M100R 2 2.00 1.00 2.79 5.56 3.81 8.74 [ [ J
GNR2M100L 2 2.00 1.00 2.79 5.56 3.81 8.74 [ ([ ]
GNR2M125R 2 2.50 1.25 2.79 5.56 3.81 8.74 @)
GNR3031L 3 1.58 0.79 2.39 8.74 4.95 16.10 @ ([ ]
GNR3M100R 3 2.00 1.00 2.39 8.74 4.95 16.10 @ [ ] O
GNR3M100L 3 2.00 1.00 2.39 8.74 4.95 16.10 @ [ ] [ ]
GNR3M150R 3 3.00 1.50 3.81 8.74 4.95 16.10 @ [ ] [
GNR3M150L 3 3.00 1.50 3.81 8.74 4.95 16.10 @ ([ ] [
GNR3047L 3 2.39 1.19 3.81 8.74 4.95 16.10 @ [ ] [
GNR3047R 3 2.39 1.19 3.81 8.74 4.95 16.10 @ [ ] [
GNR3062R 3 3.18 1.59 3.81 8.74 4.95 16.10 [ ]
GNR3078L 3 3.96 1.98 3.81 8.74 4.95 16.10 @ [
©Para suportes de ferramenta compativeis, veja P251-P253 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GST

GSTC-U

Pastilha de corte (aresta de corte afiada)

O diagrama é m3o direita

Dimensodes Metal duro
(mm) revestido
Ndmero do pedido 1) ]
CW=%0,02 CUTDIA RE W1 S D1 PSIRR = =
5 3
GSTC3RO50N-U 0.50 5 0.03 3 8.7 5 0° [ ] O
GSTC3LO50N-U 0.50 5 0.03 3 8.7 5 0° o (@)
GSTC3RO70N-U 0.70 8 0.03 3 8.7 5 0° ([ ] [ ]
GSTC3LO70N-U 0.70 8 0.03 3 8.7 5 0° (@) (@)
GSTC3R100N-U 1.00 12 0.03 3 8.7 5 0° [ ] [ ]
GSTC3L100N-U 1.00 12 0.03 3 8.7 5 0° [ ] [
GSTC3R125N-U 1.25 12 0.03 3 8.7 5 0° @) [ ]
GSTC3L125N-U 1.25 12 0.03 3 8.7 5 0° [ ] [
GSTC3R150N-U 1.50 12 0.03 3 8.7 5 0° [ ] [
GSTC3L150N-U 1.50 12 0.03 3 8.7 5 0° ([ ] (@)
GSTC3R200N-U 2.00 12 0.03 3 8.7 5 0° [ ] [ ]
GSTC3L200N-U 2.00 12 0.03 3 8.7 5 0° O (@)
GSTC3R050R16-U 0.50 5 0.03 3 8.7 5 16° [ ] @)
GSTC3L050R16-U 0.50 5 0.03 3 8.7 5 16° ([ ] (@)
GSTC3R070R16-U 0.70 8 0.03 3 8.7 5 16° (©] (@)
GSTC3LO70R16-U 0.70 8 0.03 3 8.7 5 16° (@) (@)
GSTC3R100R16-U 1.00 12 0.03 3 8.7 5 16° ([ ] [ ]
GSTC3L100R16-U 1.00 12 0.03 3 8.7 5 16° ([ ] ([ ]
GSTC3R125R16-U 1.25 12 0.03 3 8.7 5 16° (@] [ ]
GSTC3L125R16-U 1.25 12 0.03 3 8.7 5 16° (@) (@)
GSTC3R150R16-U 1.50 12 0.03 3 8.7 5 16° ([ ] (@)
GSTC3L150R16-U 1.50 12 0.03 3 8.7 5 16° ([ ] (@)
GSTC3R200R16-U 2.00 12 0.03 3 8.7 5 16° [ ] [ ]
GSTC3L200R16-U 2.00 12 0.03 3 8.7 5 16° [ ] O
OPara suportes de ferramenta compativeis, veja P254-P255 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GST

GSTC-U

Pastilha de corte (aresta de corte afiada)

O diagrama é m3o direita

Dimensdes Metal duro
(mm) revestido
Numero do pedido = =
— —
CW=£0,02 CUTDIA RE W1 S D1 PSIRR = =
<< <<
O O
GSTC4R150N-U 1.50 16 0.05 4 9.5 5 0° [ J [ ]
GSTC4L150N-U 1.50 16 0.05 4 9.5 5 0° [ (@)
GSTC4R200N-U 2.00 16 0.05 4 9.5 5 0° O [ ]
GSTC4L200N-U 2.00 16 0.05 4 9.5 5 0° O (@)
GSTC4R150R16-U 1.50 16 0.05 4 9.5 5 16° [ O
GSTC4L150R16-U 1.50 16 0.05 4 9.5 5 16° [ J [
GSTC4R200R16-U 2.00 16 0.05 4 9.5 5 16° [ J O
GSTC4L200R16-U 2.00 16 0.05 4 9.5 5 16° [ J O
©Para suportes de ferramenta compativeis, veja P254-P255 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GST

GSTC-T

Pastilha de corte (aresta de corte reforcada)

O diagrama é m3o direita

Dimensdes Metal duro
(mm) revestido
NUmero do pedido = B
CW+0,02 CUTDIA  RE w1 S DI  PSIRR F F
5 3
GSTC3R100N-T 1.00 12 0.08 3 8.7 5 0° [ [
GSTC3L100N-T 1.00 12 0.08 3 8.7 5 0° [ [
GSTC3R150N-T 1.50 12 0.08 3 8.7 5 0° [ ] O
GSTC3L150N-T 1.50 12 0.08 3 8.7 5 0° @) [ J
GSTC3R200N-T 2.00 12 0.08 3 8.7 5 0° [ ] O
GSTC3L200N-T 2.00 12 0.08 3 8.7 5 0° O O
GSTC3R100R16-T 1.00 12 0.08 3 8.7 5 16° [ ] [
GSTC3L100R16-T 1.00 12 0.08 3 8.7 5 16° @) [
GSTC3R150R16-T 1.50 12 0.08 3 8.7 5 16° [ ] [ J
GSTC3L150R16-T 1.50 12 0.08 B 8.7 5 16° @) O
GSTC3R200R16-T 2.00 12 0.08 3 8.7 5 16° [ ] O
GSTC3L200R16-T 2.00 12 0.08 3 8.7 5 16° @) O
GSTC4R150N-T 1.50 16 0.08 4 9.5 5 0° [ ] O
GSTC4L150N-T 1.50 16 0.08 4 9.5 5 0° @) @)
GSTC4R200N-T 2.00 16 0.08 4 9.5 5 0° @) O
GSTC4L200N-T 2.00 16 0.08 4 9.5 5 0° O O
GSTC4R150R16-T 1.50 16 0.08 4 9.5 5 16° [ ] O
GSTC4L150R16-T 1.50 16 0.08 4 9.5 5 16° [ ] O
GSTC4R200R16-T 2.00 16 0.08 4 9.5 5 16° O [
GSTC4L200R16-T 2.00 16 0.08 4 9.5 5 16° @) O
©Para suportes de ferramenta compativeis, veja P254-P255 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GST

GSTC-N

Pastilha de corte (ponta afiada sem canal)

O diagrama é m3o direita

Dimensdes Metal duro
(mm) revestido
Ndmero do pedido 0 9
CW=£0,02 CUTDIA RE W1 S D1 PSIRR = =
s g
GSTC3RO50N-N 0.50 5 0 3 8.7 5 0° O @)
GSTC3LO50N-N 0.50 5) 0 3 8.7 5 0° (@) O
GSTC3RO70N-N 0.70 8 0 3 8.7 5 0° (@] O
GSTC3LO7ON-N 0.70 8 0 3 8.7 5 0° ([ ] (]
GSTC3R100N-N 1.00 12 0 3 8.7 5 0° O [ ]
GSTC3L100N-N 1.00 12 0 3 8.7 5 0° [ ] (@)
GSTC3R150N-N 1.50 12 0 3 8.7 5 0° O @)
GSTC3L150N-N 1.50 12 0 3 8.7 5 0° @) O
GSTC3R200N-N 2.00 12 0 3 8.7 5 0° O (@)
GSTC3L200N-N 2.00 12 0 3 8.7 5 0° (@) O
GSTC3R050R20-N 0.50 5 0 3 8.7 5 20° (©) O
GSTC3L050R20-N 0.50 5 0 3 8.7 5 20° (@) O
GSTC3R070R20-N 0.70 0 3 8.7 5 20° (@) O
GSTC3L070R20-N 0.70 8 0 3 8.7 5 20° (@) O
GSTC3R100R20-N 1.00 12 0 3 8.7 5 20° (@) O
GSTC3L100R20-N 1.00 12 0 3 8.7 5 20° (@) O
GSTC3R150R20-N 1.50 12 0 3 8.7 5 20° o O
GSTC3L150R20-N 1.50 12 0 3 8.7 5 20° (@) ®
GSTC3R200R20-N 2.00 12 0 3 8.7 5 20° o O
GSTC3L200R20-N 2.00 12 0 3 8.7 5 20° (@) O
©pPara suportes de ferramenta compativeis, veja P254-P255 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GST

GSTC-N

Pastilha de corte (ponta afiada sem canal)

0 diagrama é méo direita

Dimensdes Metal duro
(mm) revestido
Nimero do pedido %) 9
CW=£0,02 CUTDIA RE W1 S D1 PSIRR = =
= =
< <
o) S
GSTC4R150N-N 1.50 16 0 4 9.5 5 0° O @]
GSTC4L150N-N 1.50 16 0 4 9.5 5 0° O O
GSTC4R200N-N 2.00 16 0 4 9.5 5 0° @) O
GSTC4L200N-N 2.00 16 0 4 9.5 5 0° O [
GSTC4R150R20-N 1.50 16 0 4 9.5 5 20° O @]
GSTC4L150R20-N 1.50 16 0 4 9.5 5 20° O @]
GSTC4R200R20-N 2.00 16 0 4 9.5 5 20° @) O
GSTC4L200R20-N 2.00 16 0 4 9.5 5 20° @) O

©Para suportes de ferramenta compativeis, veja P254-P255
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Pastilha de corte e ranhuramento - série GST

GSTS-U

Pastilha de corte - para subfuso (aresta de corte afiada)

O diagrama é m3o direita

Dimensdes Metal duro
(mm) revestido
Numero do pedido %) 9
CW=£0,02 CUTDIA RE W1 S D1 PSIRR = =
= =
< <<
O G
GSTSA2R100N-U 1.00 6 0.05 2.2 8.7 4.4 0° O O
GSTSA2L100N-U 1.00 6 0.05 2.2 8.7 4.4 0° [ [ ]
GSTSA2R150N-U 1.50 9 0.05 2.2 8.7 4.4 0° O [ ]
GSTSA2L150N-U 1.50 9 0.05 2.2 8.7 4.4 0° [ (@)
GSTSA2R200N-U 2.00 12 0.05 2.2 8.7 4.4 0° O O
GSTSA2L200N-U 2.00 12 0.05 2.2 8.7 4.4 0° O O
GSTSB2R150N-U 1.50 14 0.05 2.2 9.5 4.4 0° [ J O
GSTSB2L150N-U 1.50 14 0.05 2.2 9.5 4.4 0° O O
GSTSB2R200N-U 2.00 16 0.05 2.2 9.5 4.4 0° O O
GSTSB2L200N-U 2.00 16 0.05 2.2 9.5 4.4 0° @) (@)
OPara suportes de ferramenta compativeis, veja P256 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GT

Suporte de ferramenta externa

R g |

! i |

{ ("6 :

0O diagrama é mdo direita = o

g g o Dimensodes (mm) parafuso chave Torque Estoque
NGmero do pedido g %% n:grﬁg_a- F()lié())

0w s & H=HF B CDX LF LH WF i? /\ do (NM) R L

o
GTER/L1616H-B08 16 16 8 100 29 17 SCAMO050160H  TH40LH 3.0 0.38 [ ] ([ ]
GTER/L1616H-B15 16 16 15 100 365 17  SCAMO050160H TH40LH 3.5 0.18 [ ] ([ ]
GTER/L2020K-B08 20 20 8 125 29 21  SCAM050200H TH40LH 3.0 0.38 [ ] ([ ]
GTER/L2020K-B15 ° 20 20 15 125 365 21  SCAMO050200H  TH40LH 3.5 0.36 [ ] ([ ]
GTER/L2525M-B08 25 25 8 150 29 26 SCAM060200H TH50LH 4.5 0.70 [ ] ([ ]
GTER/L2525M-B15 25 25 15 150 365 26  SCAMO060200H TH50LH 4.5 0.67 [ ] ([ ]
GTER/L1616H-C08 16 16 8 100 29 17 SCAMO050160H  TH40LH 3.0 0.38 [ ] [ ]
GTER/L1616H-C15 16 16 15 100 36.5 17 SCAMO050160H TH40LH 4.0 0.18 [ ] ([ ]
GTER/L2020K-C08 20 20 8 125 29 21  SCAM050200H TH40LH 4.0 0.36 [ ] ([ ]
GTER/L2020K-C15 C 20 20 15 125 365 21  SCAMO050200H TH40LH 3.0 0.38 [ ] ([ ]
GTER/L2020K-C17 20 20 17 125 448 21  SCAMO050200H TH40LH 4.0 0.37 [ [ ]
GTER/L2525M-C08 25 25 8 150 29 26  SCAM060200H TH50LH 4.5 0.71 [ ] [ ]
GTER/L2525M-C15 25 25 15 150 365 26 SCAM060200H TH50LH 4.5 0.68 [ ] ([ ]
GTER/L1616H-D10 16 16 10 100 32 17 SCAMO050160H  TH40LH 3.0 0.37 [ ] [ ]
GTER/L1616H-D20 16 16 20 100 448 17 SCAMO050160H TH40LH 4.0 0.18 [ ] ([ ]
GTER/L2020K-D10 20 20 10 125 32 21 SCAM050200H  TH40LH 3.0 0.37 [ ] ([ ]
GTER/L2020K-D20 20 20 20 125 448 21 SCAM050200H  TH40LH 4.0 0.35 [ ] [ ]
GTER/L2525M-D10 P 25 25 10 150 32 26  SCAM060200H  TH50LH 4.5 0.70 [ ] [ ]
GTER/L2525M-D20 25 25 20 150 448 26  SCAM060200H TH50LH 4.5 0.66 [ ] ([ ]
GTER/L3225P-D20 32 25 20 170 448 26  SCAM060200H TH50LH 4.5 0.96 [ ] ©)
GTER/L3232P-D20 32 32 20 170 448 33 SCAM060200H  TH50LH 4.5 1.23 [ ] ([ ]
GTER/L1616H-E10 16 16 10 100 32 17  SCAMO050160H TH40LH 4.0 0.18 [ [ ]
GTER/L1616H-E20 E 16 16 20 100 448 17 SCAM050160H TH40LH 3.5 0.37 [ J ([ ]
GTER/L2020K-E10 20 20 10 125 32 21  SCAM050200H TH40LH 3.5 0.38 [ ] ([ ]

Observacao: SCAM040160H representa M4X16 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GT

Suporte de ferramenta externa

N :

\

{ "6 :

O diagrama é méo direita = t

g; o Dimensoes (mm) parafuso chave Torque Estoque
NUmero do pedido g %% n:srﬁg_a- r()'iz(s;))

3 & H=HF B CDX LF LH WF i? /\ do (NM) R L

o
GTER/L2020K-E20 20 20 20 125 448 21 SCAM050200H  TH40LH 4.0 0.35 [ ] ([ ]
GTER/L2525M-E10 25 25 10 150 32 26 SCAM060200H  TH50LH 4.0 0.70 [ ] ([ ]
GTER/L2525M-E20 25 25 20 150 44.8 26  SCAM060200H TH50LH 45 0.65 e o
GTER/L3225P-E10 E 32 25 10 170 32 26 SCAM060200H  TH50LH 4.5 1.22 O @)
GTER/L3225P-E20 32 25 20 170 448 26 SCAM060200H  TH50LH 4.0 131 O ©)
GTER/L3232P-E10 32 32 10 170 32 33 SCAM060200H  TH50LH 4.0 1.00 [ ] ©)
GTER/L3232P-E20 32 32 20 170 448 33  SCAM060200H TH50LH 4.5 0.95 e o
GTER/L1616H-F13 16 16 13 100 36.5 17 SCAM050160H TH40LH 4.0 0.19 e o
GTER/L1616H-F25 16 16 25 100 47 17  SCAM050160H  TH40LH 4.5 0.17 o O
GTER/L2020K-F13 20 20 13 125 365 21  SCAMO050200H TH40LH 4.0 0.37 e o
GTER/L2020K-F25 20 20 25 125 47 21  SCAMO050200H TH40LH 4.5 0.33 e o
GTER/L2525M-F13 25 25 13 150 36.5 26 SCAMO060200H TH50LH 4.0 0.67 e o
GTER/L2525M-F20 F 25 25 20 150 44.8 26  SCAMO060200H TH50LH 4.5 0.65 @) O
GTER/L2525M-F25 25 25 25 150 47 26 SCAM060200H  TH50LH 4.5 0.65 [ ] [
GTER/L3225P-F13 32 25 13 170 36.5 26 SCAM060200H  TH50LH 4.5 1.17 @) O
GTER/L3225P-F25 32 25 25 170 47 26 SCAM060200H  TH50LH 4.0 1.28 O O
GTER/L3232P-F13 32 32 13 170 36.5 33  SCAM060200H TH50LH 4.0 0.99 e o
GTER/L3232P-F25 32 32 25 170 47 33  SCAMO060200H TH50LH 4.5 0.92 e o
GTER/L2020K-G13 20 20 13 125 365 21  SCAMO050200H TH40LH 4.5 0.37 e o
GTER/L2020K-G22 200 20 22 125 448 21  SCAMO050200H TH40LH 4.5 0.35 e o
GTER/L2525M-G13 25 25 13 150 36.5 26 SCAMO060200H TH50LH 4.5 0.70 e o
GTER/L2525M-G22 ¢ 25 25 22 150 44 26  SCAM060200H TH50LH 4.5 0.64 e o
GTER/L2525M-G25 25 25 25 150 47 26 SCAM060200H  TH50LH 4.5 0.63 [ ] ([ ]
GTER/L2525M-G32 25 25 32 150 548 26 SCAM060200H  TH50LH 4.5 0.13 [ ] ([ ]

Observacao: SCAM060200H representa M6X20 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GT

Suporte de ferramenta externa

R g /

! i |

{ ("6 :

0O diagrama é mdo direita = o

g § o Dimensdes (mm) parafuso chave Torque Estoque
NGmero do pedido g %o% n:srﬁg_a- F()lié())

05 & H=HF B CDX LF LH WF i? /\ do (NM) R L

o
GTER/L3225P-G13 32 25 13 170 36.5 26  SCAMO060200H TH50LH 4.5 1.00 [ ] (©)
GTER/L3225P-G32 32 25 32 170 548 26  SCAM060200H TH50LH 4.5 0.91 [ ] ©)
GTER/L3232P-G13 G 32 32 13 170 36.5 33  SCAMO060200H TH50LH 4.5 1.29 [ ] ([ ]
GTER/L3232P-G25 32 32 25 170 47 33 SCAM060200H  TH50LH 4.5 1.20 [ ] [ ]
GTER/L3232P-G32 32 32 32 170 54.8 33  SCAM060200H TH50LH 4.5 1.16 [ ] ([ ]
GTER/L2525M-H16 25 25 16 150 448 26  SCAMO060200H TH50LH 4.5 0.68 [ ] ([ ]
GTER/L2525M-H25 25 25 25 150 47 26 SCAM060200H TH50LH 4.5 0.64 [ ] [ ]
GTER/L2525M-H32 25 25 32 150 54.8 26  SCAM060200H TH50LH 4.5 0.61 [ ] ([ ]
GTER/L3225P-H16 m 32 25 16 170 448 26  SCAMO060200H TH50LH 4.5 1.00 [ ] @)
GTER/L3225P-H32 32 25 32 170 54.8 26  SCAM060200H TH50LH 4.5 0.91 [ ] @)
GTER/L3232P-H16 32 32 16 170 44.8 33  SCAMO060200H TH50LH 4.5 1.28 [ [ ]
GTER/L3232P-H25 32 32 25 170 47 33  SCAM060200H TH50LH 4.5 1.20 [ ] [ ]
GTER/L3232P-H32 32 32 32 170 54.8 33  SCAM060200H  TH50LH 4.5 1.15 [ [ ]
GTER/L2525M-J16 25 25 16 150 448 26 SCAM080260H  TH60LH 7.0 0.68 [ ] [ ]
GTER/L2525M-J24 25 25 24 150 548 26 SCAM080260H  TH60LH 7.0 0.66 [ ] ([ ]
GTER/L2525M-J40 25 25 40 150 62.8 26 SCAM080260H  TH60LH 7.0 0.60 [ ] ([ ]
GTER/L3232P-J24 ’ 32 32 24 170 548 33 SCAM080260H  TH60LH 7.0 1.16 [ ] [ ]
GTER/L3232P-J32 32 32 32 170 548 33 SCAM080260H  TH60LH 7.0 1.23 [ ] [
GTER/L3232P-J40 32 32 40 170 62.8 33 SCAM080260H  TH60LH 7.0 1.12 [ ([ ]

Observacgao: SCAM060200H representa M6X20 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GT

Suporte de ferramenta externa
Exclusivo para tornos automaticos

-

—
_LH

1] —

._._CUTDIA
# 2 'f\
.’;
&l

O diagrama é méo direita

gg §_‘ Dimensdes (mm) parafuso chave T'%rg:e Estoque
NGmero do pedido % %og' < mend_a- ?ﬁé())

0w s & H=HF B CDX CUDIA LF LH WF ? do (NM) R L

o
GTER/L1212F-BD16-S 12 12 8 16 85 19.5 12.45 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 009 @ @
GTER/L1212JX-BD16-S 12 12 8 16 120 19.5 12.45 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 013 @ @
GTER/L1212F-BD24-S B 12 12 12 24 85 19.5 12.15 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 009 @ @
GTER/L1212JX-BD24-S 12 12 12 24 120 19.5 12.15 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 013 @ @
GTER/L1616JX-BD16-S 16 16 8 16 120 19.5 11.90 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 024 @ @
GTER/L1010F-CD24-S 10 10 12 24 85 19.5 10.20 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 0.06 @ @
GTER/L1212F-CD24-S 12 12 12 24 85 19.5 12.20 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 009 @ @
GTER/L1212JX-CD24-S 12 12 12 24 120 19.5 12.20 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 013 @ @
GTER/L1616JX-CD16-S C 16 16 8 16 120 24.5 16.00 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 022 @ @
GTER/L1616JX-CD24-S 16 16 12 24 120 24.5 16.00 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 022 @ ©
GTER/L1616JX-CD32-S 16 16 16 32 120 24.5 16.20 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 021 @ @
GTER/L2020K-CD34-S 20 20 17 34 125 32.5 20.20 SCAMO050160H”  TH40LH® 4.0 036 O @
GTER/L1212F-DD24-S 12 12 12 24 85 19.5 12.25 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 013 O O
GTER/L1212JX-DD24-S D 12 12 12 24 120 19.5 12.25 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 013 @ @
GTER/L1616JX-DD32-S 16 16 16 32 120 24.5 16.25 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 022 @ @
GTER/L1212JX-ED24-S 12 12 12 24 120 19.5 12.30 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 013 @ @
GTER/L1616JX-ED16-S 16 16 8 16 120 24.5 16.30 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 022 @ @
GTER/L1616JX-ED32-S 16 16 16 32 120 24.5 16.30 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 022 @ ©
GTER/L1616JX-ED34-S E 16 16 17 34 120 24.5 16.30 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 022 @ ©
GTER/L1616JX-ED38-S 16 16 19 38 120 29 16.30 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 022 O O
GTER/L2012JX-ED42-S 20 12 21 42 120 31 16.30 SI60M050160-07214H TT20PH 3.5 020 O O
GTER/L2020JX-ED42-S 20 20 21 42 120 31 12.30 SI60M050160-07214H TT20PH 3.5 020 @ ©
Observagdo: SI60M040160* representa M4X16 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido

@ Parafuso hexagonal interno @ Chave em L
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GT

Suporte de ferramenta de face final - tipo linear

. -
XX

Cox_
& i o
O diagrama é méo direita LH &
gg o Dimensdes (mm) parafuso chave Torque Estoque
333 reco-
Numero do pedido % goé- medn;ia— r()'ié())

tﬁ%o H=HF B CDX DAXIN DAXX LF LH WF ﬁ? (NM) R L
GTFR/L2020K-E12-D38 20 20 12 38 48 125 32 21 SCAMO050200H TH40LH 4.0 038 @ ([ ]
GTFR/L2020K-E12-D42 20 20 12 42 60 125 32 21 SCAMO050200H TH40LH 4.0 038 @ ([ ]
GTFR/L2020K-E12-D54 20 20 12 54 75 125 32 21 SCAMO050200H TH40LH 4.0 038 @ ([ ]
GTFR/L2020K-E12-D67 20 20 12 67 100 125 32 21 SCAMO050200H TH4O0LH 4.5 038 O ©]
GTFR/L2020K-E12-D90 20 20 12 90 130 125 32 21 SCAMO050200H TH40LH 4.5 038 @ ©)
GTFR/L2020K-E12-D130 20 20 12 130 300 125 32 21 SCAMO050200H THA4O0LH 4.5 037 O ©)
GTFR/L2525M-E18-D38 ; 25 25 18 38 48 150 40 26 SCAMO060200H TH50LH 5.0 068 @ @
GTFR/L2525M-E18-D42 25 25 18 42 60 150 40 26 SCAMO060200H TH50LH 5.0 068 @ @
GTFR/L2525M-E18-D54 25 25 18 54 75 150 40 26 SCAMO060200H TH50LH 5.0 0.68 @ ([ ]
GTFR/L2525M-E18-D67 25 25 18 67 100 150 40 26 SCAMO060200H TH50LH 5.0 068 @ @
GTFR/L2525M-E18-D90 25 25 18 90 130 150 40 26 SCAMO060200H TH50LH 5.0 067 © @
GTFR/L2525M-E18-D130 25 25 18 130 300 150 40 26 SCAMO060200H TH50LH 5.0 067 ®© @
GTFR/L2020K-F12-D40 20 20 12 40 60 125 34 21 SCAMO050200H TH40LH 4.5 039 © @
GTFR/L2020K-F12-D52 20 20 12 52 72 125 34 21 SCAMO050200H TH40LH 4.5 038 @ ([ ]
GTFR/L2020K-F12-D64 20 20 12 64 100 125 34 21 SCAMO050200H TH40LH 4.5 038 O (@)
GTFR/L2020K-F12-D92 20 20 12 92 140 125 34 21 SCAMO050200H THA40LH 4.5 038 O (@)
GTFR/L2020K-F12-D132 20 20 12 132 230 125 34 21 SCAMO050200H THA40LH 5.0 038 O (@)
GTFR/L2020K-F12-D220 20 20 12 220 500 125 34 21 SCAMO050200H TH40LH 5.0 038 O (@)
GTFR/L2525M-F12-D40 B 25 25 12 40 60 150 34 26 SCAMO060200H TH50LH 5.5 0711 @ ([ ]
GTFR/L2525M-F12-D52 25 25 12 52 72 150 34 26 SCAM060200H TH50LH 5.5 0.70 @ ([ ]
GTFR/L2525M-F12-D64 25 25 12 64 100 150 34 26 SCAMO060200H TH50LH 5.5 0.70 @ ([ ]
GTFR/L2525M-F12-D92 25 25 12 92 140 150 34 26 SCAMO060200H TH50LH 5.5 0.70 @ ([ ]
GTFR/L2525M-F12-D132 25 25 12 132 230 150 34 26 SCAMO060200H TH50LH 5.5 0.70 @ ([ ]
GTFR/L2525M-F12-D220 25 25 12 220 500 150 34 26 SCAMO060200H TH50LH 5.5 069 @ ([ ]
GTFR/L2525M-F12-D300 25 25 12 300 1100 150 34 26 SCAMO060200H TH50LH 5.5 069 © @

Observagao: SCAM060200H representa M6X20 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GT

Suporte de ferramenta de face final - tipo linear

oW -
s

o
O diagrama é m3o direita LH &
gg o Dimensdes (mm) parafuso chave Torque Estoque
ER reco-
Numero do pedido % g,oé-' medn;ia— ?ﬁé())

tﬁ% o H=HF B CDX DAXIN DAXX LF LH WF ﬁ? f (NM) R L
GTFR/L2525M-G12-D40 25 25 12 40 70 150 34 26 SCAM060200H TH50LH 5.5 071 @ ([ ]
GTFR/L2525M-G12-D60 25 25 12 60 95 150 34 26 SCAMO060200H TH50LH 5.5 0711 @ ([ ]
GTFR/L2525M-G12-D85 G 25 25 12 85 130 150 34 26 SCAM060200H TH50LH 5.5 0.70 @ ([ ]
GTFR/L2525M-G12-D120 25 25 12 120 180 150 34 26 SCAM060200H TH50LH 5.5 070 @ ([ ]
GTFR/L2525M-G12-D175 25 25 12 175 500 150 34 26 SCAM060200H TH50LH 5.5 070 @ [ ]
GTFR/L2525M-H12-D40 25 25 12 40 70 150 35 26 SCAMO060200H TH50LH 5.5 0711 @ ([ ]
GTFR/L2525M-H12-D58 " 25 25 12 58 100 150 35 26 SCAMO060200H TH50LH 5.5 0.711 @ ([ ]
GTFR/L2525M-H12-D88 25 25 12 88 180 150 35 26 SCAMO060200H TH50LH 6.0 0.70 @ ([ ]
GTFR/L2525M-H12-D168 25 25 12 168 400 150 35 26 SCAMO060200H TH50LH 6.0 0.70 @ ([ ]
GTFR/L2525M-J15-D75 25 25 15 75 115 150 39 26 SCAMO080260H TH60LH 7.0 0.70 @ ([ ]
GTFR/L2525M-J15-D110 25 25 15 110 150 150 39 26 SCAMO080260H TH60LH 7.0 0.70 @ ([ ]
GTFR/L2525M-J15-D140 25 25 15 140 1100 150 39 26 SCAMO080260H TH60LH 7.0 069 @ ([ ]
GTFR/L2525M-J24-D50 25 25 24 50 80 150 55 26 SCAMO080260H TH60LH 7.0 069 @ ([ ]
GTFR/L2525M-J24-D75 J 25 25 24 75 115 150 55 26 SCAMO080260H TH60LH 7.0 0.68 @ ([ ]
GTFR/L2525M-J24-D110 25 25 24 110 150 150 55 26 SCAMO080260H TH60LH 7.0 0.68 @ ([ ]
GTFR/L2525M-J24-D140 25 25 24 140 1100 150 55 26 SCAMO080260H TH60LH 7.0 067 @ ([ ]
GTFR/L3225P-J24-D110 32 25 24 110 150 170 55 26 SCAMO080260H TH60LH 7.0 098 O ©)
GTFR/L3225P-J24-D140 32 25 24 140 540 170 55 26 SCAMO080260H TH60LH 7.0 124 @ O
Observagdo: SCAM060200H representa M6X20 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GT

Suporte de ferramenta de face final - Tipo vertical

DAXIN %\
DAXX & =
f\‘\ /
& Y & :

H LF

WFE

O diagrama é mdo direita

Dimensdes (mm) parafuso chave Torque Estoque
reco-
menda- (

Nimero do pedido
do
H=HF B CDX DAXIN DAXX LF LH WF ﬁ f (NM) R

JSS ejusWe.lId)
ep ojuasse
op 031po)

—

GTFPR/L2525M-E09-D70 . 25 25 9 70 100 150 24 35.5 SCAMO060200H TH50LH 5.5 078 @ O
GTFPR/L2525M-E09-D110 25 25 9 110 170 150 24 355 SCAM060200H TH50LH 5.5 078 @ @
GTFPR/L2525M-F12-D40 25 25 12 40 60 150 24 38.5 SCAMO060200H THS50LH 5.5 077 @ @
GTFPR/L2525M-F12-D52 25 25 12 52 72 150 24 38.5 SCAMO060200H TH50LH 5.5 077 @ @
GTFPR/L2525M-F12-D64 25 25 12 64 100 150 24 38.5 SCAM060200H TH50LH 5.5 077 ® @
GTFPR/L2525M-F12-D92 F 25 25 12 92 140 150 24 38.5 SCAM060200H TH50LH 5.5 077 ® @
GTFPR/L2525M-F12-D132 25 25 12 132 230 150 24 38.5 SCAM060200H TH50LH 5.5 0.76 @ O
GTFPR/L2525M-F12-D220 25 25 12 220 500 150 24 38.5 SCAM060200H TH50LH 5.5 076 @ O
GTFPR/L2525M-F12-D300 25 25 12 300 1100 150 24 38.5 SCAM060200H TH50LH 5.5 0.76 @ O
GTFPR/L2525M-G15-D70 25 25 15 70 100 150 24 41.5 SCAM060200H TH50LH 5.5 079 @ O
GTFPR/L2525M-G15-D110 6 25 25 15 110 170 150 24 41.5 SCAM060200H TH50LH 5.5 078 @ O
GTFPR/L2525M-H18-D168 H 25 25 18 168 400 150 32 44.5 SCAM060200H TH50LH 6.0 078 @ O
GTFPR/L2525M-J20-D50 25 25 20 50 80 150 32 46.5 SCAMO080260H TH60LH 7.0 079 @ O
GTFPR/L2525M-J20-D75 25 25 20 75 115 150 32 46.5 SCAM080260H TH60LH 7.0 078 @ O
GTFPR/L2525M-J20-D110 25 25 20 110 150 150 32 46.5 SCAM080260H TH60LH 7.0 078 @ O
GTFPR/L2525M-J20-D140 ’ 25 25 20 140 630 150 32 46.5 SCAM080260H TH60LH 7.0 076 @ O
GTFPR/L3225P-J20-D110 32 25 20 110 150 170 32 46.5 SCAM080260H TH60LH 7.0 112 @ O
GTFPR/L3225P-J20-D140 32 25 20 140 630 170 32 46.5 SCAM080260H TH60LH 7.0 110 ®@ O
Observagdo: SCAM060200H representa M6X20 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GT

Suporte de ferramenta com furo interno

O diagrama é mdo direita

Dimensdes (mm) parafuso chave  Torque Estoque

reco-
peso

Nimero do pedido menda-

JSS elusWeLID)
ep ojuasse
op 081po)

do (KG)

DMIN DCONys CDX WF LF LH H i> f (NM) R L
GTIR/L3220Q-B05 B 32 20 5 150 180 30 19 SI60M040140-05718H” TT15PH® 3.5 037 @ @
GTIR/L3220Q-C06 32 20 6 16.0 180 30 19 SI60M040140-05718HY TT15PH® 3.5 037 @ @
GTIR/L3225R-C06 C 32 25 6 185 200 35 24 SCAM040160H TH30LH 35 065 @ @
GTIR/L4032S-C09 40 32 9 25.0 250 45 31 SCAM040160H TH30LH 40 140 ©@ ©
GTIR/L3220Q-E06 32 20 6 160 180 30 19 SI60M040140-05718H” TT15PH? 4.0 037 ® @
GTIR/L3225R-E09 32 25 9 215 200 35 24 SCAM050160H TH40LH 45 064 @ @
GTIR/L4032S-E09 i 40 32 9 250 250 45 31 SCAM050160H TH40LH 45 140 @ @
GTIR/L5040T-E12 50 40 12 320 300 55 39 SCAM050200H TH40LH 45 261 @ @
GTIR/L3225R-F09 32 25 9 215 200 35 24 SCAM050160H TH40LH 45 063 © @
GTIR/L4032S-F10 . 40 32 10 26.0 250 45 31 SCAM060160H TH50LH 50 139 @ @
GTIR/L5040T-F12 50 40 12 32.0 300 55 39 SCAM060200H TH50LH 50 261 @ @
GTIR/L6050U-F13 60 50 13 38.0 350 65 49 SCAM060250H TH50LH 50 493 @ @
GTIR/L3225R-G09 32 25 9 215 200 35 24 SCAM050160H TH40LH 45 064 @ @
GTIR/L4032S-G11 40 32 11 27.0 250 45 31 SCAM060160H TH50LH 50 1383 @ @
GTIR/L5040T-G12 e 50 40 12 32.0 300 55 39 SCAM060200H TH50LH 55 261 @ @
GTIR/L6050U-G13 60 50 13 38.0 350 65 49 SCAM060250H TH50LH 55 493 @ @
GTIR/L5040T-H12 50 40 12 32.0 300 55 39 SCAM060200H TH50LH 55 261 @ @
GTIR/L6050U-H13 " 60 50 13 38.0 350 65 49 SCAM060250H TH50LH 55 493 @ @

Observacao: SCAM040160H representa M4X16 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido

(DParafuso em estrela @Chave tipo bandeira
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GT

Suporte de ferramenta externa - Refrigeracao interna de alta pressao

= | -
I—m_l § | |
G1/8” M6 G1/8”

e dr o (]

HF
H

B

WF

) diagrama é mdo direita LH LF -

% ) Dimensdes (mm) parafuso chave Torque Estoque

ERY reco- 50
Numero do pedido 8 Zda’ men- P

~+0 O (KG)

85a dado

gm © H=HF B CDX LF LH  WF ﬁ? /\ (NM) R L
GTER/L2020K-E20-C . 20 20 20 125 448 21 SCAMO050200H TH40LH 4.0 0.32
GTER/L2525M-E20-C 25 25 20 150 44.8 26 SCAM060200H TH50LH 4.5 0.61

GTER/L2525M-F25-C F 25 25 25 150 47 26 SCAMO060200H TH50LH 4.5 0.59
GTER/L2525M-G25-C G 25 25 25 150 47 26 SCAMO060200H TH50LH 4.5 0.59
H
J

GTER/L2525M-H25-C 25 25 25 150 47 26 SCAMO060200H TH50LH 4.5 0.60
GTER/L3232P-J24-C 32 32 24 170 548 33 SCAM060200H TH50LH 7.0 119

Observagao: SCAM060200H representa M6X20 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
Pressdo méaxima recomendada do fluido de corte 150 bar
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GT

Suporte de ferramenta externa - Refrigeracao interna de alta pressao
Exclusivo para tornos automaticos

O diagrama é mdo direita

o

320 Dimensdes (mm) parafuso chave Torque Estoque

323 reco- oo

Numero do pedido 8 Zda’ men- P

§2a & dado 1)

»n & 0 H=HF B CDX CUTDIA LF LH WF 4 NM R L

2 /Y )

o
GTER/L1212H-CD24-SC c 12 12 12 24 100 22.5 12.2 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 010 @ @
GTER/L1616H-CD32-SC 16 16 16 32 100 26.5 16.2 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 017 @ @
GTER/L1212H-ED24-SC s 12 12 12 24 100 22.5 12.3 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 010 @ ©
GTER/L1616H-ED32-SC 16 16 16 32 100 26.5 16.3 SI60M040160-05718H TT15PH 3.0 017 ®© @
Observacdo: SI60M040160* representa M4X16 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido

Pressdo maxima recomendada do fluido de corte 150 bar
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GK

Suporte de ferramenta externa

Vas ”5

L H .
oy

DX _
£ 1716 ]
O diagrama é méo direita i -t

Dimensdes (mm) parafuso chave Estoque

Numero do pedido coprispfg'z\?el ?Eé())
H=HF B CDX LF WF ﬁ f R L
GKER/L1616-2T14 16 16 14 100 17 SCAM050200H TH40LH 0.20 [ ] [ ]
GKER/L2020-2T14 20 20 14 125 21 GKD20... SCAM050200H TH40LH 0.39 [ [ ]
GKER/L2525-2T14 25 25 14 150 26 SCAM060250H TH50LH 0.74 [ ] [
GKER/L1616-2.5T16 16 16 16 100 17 SCAM050200H TH40LH 0.20 [ @)
GKER/L2020-2.5T16 20 20 16 125 21 GKD25... SCAM050200H TH40LH 0.39 [ ] [
GKER/L2525-2.5T16 25 25 16 150 26 SCAM060250H TH50LH 0.74 [ J [ ]
GKER/L1616-3T10 16 16 10 100 17 SCAM050200H TH40LH 0.20 ([ ] @)
GKER/L1616-3T18 16 16 18 100 17 SCAM050200H TH40LH 0.20 [ [ ]
GKER/L2020-3T10 20 20 10 125 21 SCAM050200H TH40LH 0.39 ([ ] [ ]
GKER/L2020-3T18 20 20 18 125 21 GKD30... SCAM050200H TH40LH 0.39 [ [
GKER/L2525-3T10 25 25 10 150 26 SCAM060250H TH50LH 0.74 ([ ] [ ]
GKER/L2525-3T18 25 25 18 150 26 SCAM060250H TH50LH 0.74 [ [
GKER/L3225-3T18 32 25 18 170 26 SCAM060250H TH50LH 1.07 ([ ] [ ]
GKER/L3232-3T18 32 32 18 170 33 SCAM060250H TH50LH 1.37 [ ] [
GKER/L2020-4T10 20 20 10 125 21 SCAM050200H TH40LH 0.39 ([ ] [ ]
GKER/L2020-4T18 20 20 18 125 21 SCAM050200H TH40LH 0.39 [ [ ]
GKER/L2525-4T10 25 25 10 150 26 SCAM060250H TH50LH 0.74 [ ] [
GKER/L2525-4T18 25 25 18 150 26 GKDA0... SCAM060250H TH50LH 0.74 [ [ ]
GKER/L3225-4T18 32 25 18 170 26 SCAM060250H TH50LH 1.07 [ ] [
GKER/L3232-4T18 32 32 18 170 33 SCAM060250H TH50LH 1.37 [ [ ]
GKER/L2020-5T15 20 20 15 125 21 SCAM050200H TH40LH 0.39 @) O
GKER/L2020-5T23 20 20 23 125 21 GKD50... SCAM050200H TH40LH 0.39 [ [ ]
GKER/L2525-5T15 25 25 15 150 26 SCAM060250H TH50LH 0.74 [ ] [ ]
GKER/L2525-5T23 25 25 23 150 26 SCAM060250H TH50LH 0.74 [ [ ]

Observagdo: SCAM050200H representa M5X20 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido

244 _ GESAC



Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GK

Suporte de ferramenta externa

a e :

CDX /.
{26 :
0 diagrama é mao direita i

Dimensdes (mm) parafuso chave Estoque

NUmero do pedido copris;;ltr:'\?el ?;Z())
H=HF B CDX LF WF i> f R L
GKER/L3225-5T23 32 25 23 170 26 SCAM060250H TH50LH 1.07 ([ ] [ ]
GKER/L3232-5T15 32 32 15 170 33 GKD50... SCAM060250H TH50LH 1.37 ® (]
GKER/L3232-5T23 32 32 23 170 33 SCAM060250H TH50LH 1.37 [ ] [ ]
GKER/L2020-6T23 20 20 23 125 21 SCAM050200H TH40LH 0.39 ([ ] @)
GKER/L2525-6T15 25 25 15 150 26 SCAM060250H TH50LH 1.37 [ ] [ ]
GKER/L2525-6T23 2B | 25| 28 150 26 GKD60... SCAM060250H TH50LH 0.74 ® [}
GKER/L3225-6T23 32 25 23 170 26 SCAMO060250H TH50LH 1.07 ® ®
GKER/L3232-6T23 32 32 23 170 33 SCAM050200H TH50LH 1.37 ® [ J
GKER/L2525-8T15 25 25 15 150 26.5 SCAM060250H TH50LH 0.74 (@) O
GKER/L2525-8T28 25 25 28 150 26.5 GKD8O... SCAMO060250H TH50LH 0.74 ® O
GKER/L3232-8T28 32 32 28 170 335 SCAMO060250H TH50LH 1.37 ® [ J

Observagao: SCAM060250H representa M6X25 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GK

Suporte de ferramenta com furo interno

O diagrama é mao direita
| LF -l

Dimensoes (mm) parafuso chave Estoque

Numero do pedido ccfrisggtr:'\?el F()Iié())
DMIN DCONys CDX WF LFE |LH | H ﬁ? f R L
GKIR/L2016-2T04 20 16 4 12 125 35 15 SCAM040100H TH30LH  0.20 [ ([ ]
GKIR/L2520-2T05 25 20 5 145 150 45 18 GKD20... SCAM040160H TH30LH 037 @ [ ]
GKIR/L2925-2T05 29 25 5 17 200 45 23 SCAM050200H TH40LH  0.77 [ ([ ]
GKIR/L2520-2.5T05 25 20 5 145 150 45 18 SCAM040160H TH30LH 037 @ O
GKIR/L2925-2.5T05 29 25 5 17 200 45 23 GKD25... SCAM050200H TH40LH  0.77 [ J [ ]
GKIR/L2520-3T06 25 20 6 155 150 45 18 SCAM040160H TH30LH 037 @ [
GKIR/L3125-3T06 31 25 6 185 200 45 23 GKD30... SCAM050200H TH40LH 0.77 @ [ ]
GKIR/L3732-3T06 37 32 6 215 250 65 30 SCAM050200H TH40LH 158 @ [
GKIR/L2520-4T06 25 20 6 155 150 45 18 SCAM040160H TH30LH  0.37 [ J [ ]
GKIR/L3125-4T06 31 25 6 185 200 45 23 GKD40... SCAM050200H TH40LH  0.77 [ J [ ]
GKIR/L3732-4T06 37 32 6 215 250 65 30 SCAM050200H TH40LH 158 @ ([ ]
GKIR/L3125-5T08 31 25 8 195 200 45 23 SCAM050200H TH40LH 0.77 @ [ ]
GKIR/L3732-5T08 37 32 8 215 250 65 30 00" SCAMOS0200H THAOLH 158 @ @
GKIR/L3125-6T08 31 25 8 195 200 45 23 SCAM050200H TH40LH  0.77 [ J O
GKIR/L3732-6T08 37 32 8 215 250 65 30 00" SCAMOS0200H THAOLH 158 e @
GKIR/L3732-8T10 37 32 10 234 250 65 30 SCAM050200H TH40LH  1.58 O O
GKIR/L4540-8T10 45 40 10 272 300 70 37 GKDEO... SCAMO050200H TH40LH  2.96 O O

Observagdo: SCAM040100H representa M4X10 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GK

Suporte de ferramenta de face final - tipo linear

AXX = f :]
N i//‘;ih
& c%
O diagrama é m3o direita o
Dimensdes (mm) parafuso chave Estoque
c . Pastilha peso
Ndmero do pedido compativel (KG)

H=HF B CDX DAXIN DAXX LF WF ﬁ f R L

GKFR/L2525-2T12D75 25 25 12 75 100 150 26 GKD20 SCAMO060200H TH50LH 0.72 O O
GKFR/L2525-2T12D90 25 25 12 90 150 150 26 " SCAM060200H  TH50LH 074 @ O
GKFR/L2525-3T15D68 25 25 15 68 100 150 26 GKD30 SCAMO060200H TH50LH 0.74 [ J [ J
GKFR/L2525-3T15D90 25 25 15 90 160 150 26 " SCAM060200H TH50LH 074 © @
GKFR/L2020-4T15D62 20 20 15 62 120 150 26 SCAMO050160H TH40LH 0.39 O [ J
GKFR/L2525-4T15D62 25 25 15 62 120 150 26 GKD40 SCAMO060200H TH50LH 0.74 [ J [ ]
GKFR/L2525-4T15D112 25 25 15 112 200 150 26 SCAMO060200H TH50LH 0.74 [ J [ J
GKFR/L2525-4T25D62 25 25 25 62 120 150 26 SCAMO060200H TH50LH 0.74 [ J O
GKFR/L2525-5T10D150 25 25 10 150 300 150 26 SCAMO060200H TH50LH 0.74 [ [
GKFR/L2525-5T25D68 25 25 25 68 95 150 26 GKD5O0... SCAM060200H TH50LH 0.74 [ ) [}
GKFR/L2525-5T25D85 25 25 25 85 130 150 26 SCAM060200H TH50LH 0.74 [ [
GKFR/L2525-6T25D68 25 25 25 68 100 150 26 GKDEO SCAMO060200H TH50LH 0.74 [ ) O
GKFR/L2525-6T25D88 25 25 25 88 180 150 26 SCAM060200H TH50LH 0.74 [ [
GKFR/L2525-8T25D45 25 25 25 45 80 150 26 GKDSO... SCAMO060200H TH50LH 0.74 [ ) O

Observagdo: SCAM060200H representa M6X20 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GK

Suporte de ferramenta de face final - Tipo vertical

DAXX w -
ﬁ M-—
&) ° -
0O diagrama é m3o direita = LF
Dimensoes (mm) parafuso chave Estoque
P . Pastilha peso
Numero do pedido compativel (KG)
H=HF B CDX DAXIN DAXX LF WF ﬁ f R L
GKFPR/L2525-4T15D60 25 25 15 60 120 150 41 SCAM060200H TH50LH 0.74 [ ] [

GKD40...
GKFPR/L2525-4T15D112 25 25 15 112 200 150 41 SCAM060200H TH50LH  0.74 e o

Observagdo: SCAM060200H representa M6X20 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GB

Suporte de ferramenta externa

, henx
28]
=
O diagrama é méo direita )‘7'0 LF
Dimensdes (mm) parafuso chave Estoque
Numero do pedido Pastilha compativel ‘ F(’;éc))
H=HF B CDX LF WF A ? /‘Q R L
GBER/L2020K3 20 20 2.5 125 25 - GB3... SI60M035120-05316H TT15PH 039 @ [
GBER/L2525M3 25 25 25 150 30 - GB3... SI60M035120-05316H TT15PH 0.74 @ [ J
GBER/L2020K415 20 20 4.0 125 25 1.0 GB4...(1,0sW<2,5) SI60M050120-07217H TT20PH 0.39 @ [ J
GBER/L2525M415 25 25 4.0 150 30 1.0 GB4...(1,0sW<2,5) SI60M050120-07217H TT20PH 0.74 @ [ J
GBER/L2020K425 20 20 45 125 25 2.0 GB4...(2,55W<3,3) SI60M050120-07217H TT20PH 0.39 @ O
GBER/L2525M425 25 25 45 150 30 2.0 GB4...(2,55W<3,3) SI60M050120-07217H TT20PH 0.74 @ O
GBER/L2020K435 20 20 55 125 25 3.0 GB4...(3,3<W<4,3) SI60M050120-07217H TT20PH 039 O O
GBER/L2525M435 25 25 55 150 30 3.0 GB4...(3,3<W<4,3) SI60M050120-07217H TT20PH 0.74 @ @)
Observacdo: SI60M 035120* representa M3,5X12 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GB

Suporte de ferramenta com furo interno

DMIN
AR T 1
® = =
. DGONys
- I
w ] = = = —
) e B I Y
0O diagrama é mao direita LF ZH
x
a
o
Dimensdes (mm) parafuso chave Estoque
Pastilha eso
Nimero do pedido compati- F()KG)
vel S
DMIN DCONys CDX WF LF F /*Q R L
GBIR/L2620Q3 26 20 3 13 180 18 GB3... SI60M035120-05316H TT15PH 0.44 @ [ ]
GBIR/L3525R4 35 25 45 17.5 200 23 GB4... SI60M050120-07217H TT20PH 0.77 @ [

Observagdo: SI60M035120* representa M3,5X12

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

Pastilha de mao direita (R) é adequada para suporte de ferramenta de mao esquerda (L),
pastilha de m3o esquerda (L) é adequada para suporte de ferramenta de méo direita (R)
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GN

Suporte de ferramenta externa - Tipo linear

Numero do pedido

GNSR1616H2
GNSR2020K2
GNSR2525M2
GNSL1616H2
GNSL2020K2

GNSL2525M2
GNSR2020K3
GNSR2525M3
GNSL2020K3

GNSL2525M3

H=HF B

16
20
25
16
20
25
20
25
20
25

16
20
25
16
20
25
20
25
20
25

O diagrama é m3o direita

Dimensdes (mm)

CDX

3.5
BE5
35
BiS
35
3.5
53
53
53
53

LF

100
125
150
100
125
150
125
150
125
150

Observacdo: SCAM040120H representa M4X12
Ao usar com pastilha GNGDP, a CDX deve seguir as especifica¢gdes da pastilha

WF

20
25
32
20
25
32
25
8?2
25
32

CDX
w ’T m
= ©
{
So LH LF
b > T
parafuso Placa de fixagao
Pastilha
compati-
vel
LH
19 SCAM040120H CANO2RH
19 GN.2R SCAM040120H CANO2RH
19 SCAMO040120H CANO2RH
19 SCAM040120H CANO2LH
19 GN.2L SCAM040120H CANO2LH
19 SCAM040120H CANO2LH
32 SCAM050200H CANO3RH
GN.3R
32 SCAM050200H CANO3RH
32 SCAM050200H CANO3LH
GN.3L
32 SCAM050200H CANO3LH

chave

TH30LH
TH30LH
TH30LH
TH30LH
TH30LH
TH30LH
TH40LH
TH40LH
TH40LH
TH40LH

peso
(KG)

Estoque

0.20
0.38
0.74
0.20
0.38
0.74
0.39
0.74
0.39
0.74

® O ® @€ OO0 0|0 e

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GN

Suporte de ferramenta externa - Tipo vertical

L T
fﬁ\*&
7
% ”
grama é mao direita i
é LF
Dimensdes (mm) parafuso Placa de fixagdo  chave
Pastilha peso  Esto-
Numero do pedido corcglatl- (KG) | que
H=HF B CDX LF WF
GNER2020K2 20 20 3.5 125 25 GNaL SCAM040120H CANO2LH TH30LH 038 O
GNER2525M2 25 |25 85 150 32 ' SCAM040120H CANO2LH TH30LH  0.39 O
GNEL2020K2 20 20 35 125 25 GN2R SCAM040120H CANO2RH TH30LH 0.38 O
GNEL2525M2 25 25 35 150 32 ' SCAMO040120H CANO2RH TH30LH 0.39 O
GNER2525M3 25 25 53 150 32 GN.3L SCAMO050200H CANO3LH TH40LH  0.39 O
GNEL2525M3 25 25 53 150 32 GN.3R SCAM050200H CANO3RH TH40LH  0.39 O
Observacdo: SCAM040120H representa M4X12 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido

(DPastilha de m&o direita (R) é adequada para suporte de ferramenta de méo esquerda (L),
pastilha de m&o esquerda (L) é adequada para suporte de ferramenta de mdo direita (R)
Ao usar com pastilha GNGDP, a CDX deve seguir as especificagdes da pastilha
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GN

Suporte de ferramenta com furo interno

§ ===

O diagrama é méo direita

Dimensdes (mm) parafuso Pf!a;;aédoe chave

, Pastilha BET
Numero do compati- peso Esto-

pedido vsl (KG) que

DMIN DCONys WF LF Cs
GNAR20Q2 26 20 13 180 1/8-27 NPT GNaL SCAM040120H  CANO2LH TH30LH 044 O
GNAR25R2 34 25 17 200 1/4-18 NPT ' SCAM040120H CANO2LH TH30LH 0.77 O
GNAL20Q2 26 20 13 180 1/8-27 NPT GNR SCAM040120H  CANO2RH TH30LH 044 @
GNAL25R2 34 25 17 200 1/4-18 NPT ’ SCAM040120H  CANO2RH TH30LH 0.77 O
GNAR25R3 34 25 17 200 1/4-18 NPT GN.3L SCAM050200H CANO3LH TH40LH 0.77 O
GNAL25R3 34 25 17 200 1/4-18 NPT GN.3R SCAM050200H  CANO3RH TH40LH 0.77 O
Observacao: SCAM040120H representa M4X12 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido

(DPastilha de m&o direita (R) é adequada para suporte de ferramenta de méo esquerda (L),
pastilha de m&o esquerda (L) é adequada para suporte de ferramenta de méao direita (R)
(@Ao usar com pastilha GNGDP, a CDX deve seguir as especificagdes da pastilha
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GST

Suporte de ferramenta externa
Exclusivo para tornos automaticos

O diagrama é méo direita LF ‘

Dimensdes (mm) parafuso chave Estoque

P . Pastilha peso

Numero do pedido compativel ) (KG)
H=HF B CDX CUTDIA LF WF ? /*Q R L
GSTR/L1010JK3 10 10 6 12 120 10 SSAM045095Q TT10PQ 0.09 @ O
GSTR/L1212JK3 12 12 6 12 120 12 GSTCIR/L* SSAM045095Q  TT10PQ 0.14 [ [ J
GSTR/L1616JK3 16 16 6 12 120 16 SSAM045095Q  TT10PQ 0.24 [ O
GSTR/L2020JK3 20 20 6 12 120 20 SSAM045095Q TT10PQ 040 @ @)
GSTR/L1010JK4 10 10 8 16 120 10 SSAM045095Q  TT10PQ 0.09 [ O
GSTR/L1212JK4 12 12 8 16 120 12 GSTCAR/L** SSAM045095Q  TT10PQ 0.14 [ ] [ J
GSTR/L1616JK4 16 16 8 16 120 16 SSAM045095Q  TT10PQ 0.24 [ ] O
GSTR/L2020JK4 20 20 8 16 120 20 SSAM045095Q  TT10PQ 0.40 [ ] @)

Observagdo: SSAM045095Q representa M4.5X9.5 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GST

Suporte de ferramenta externa
Usado para subfuso de torno automatico

e CDX
=
/ <)
z
!
[T
J @S E
0O diagrama é mio direita LF J
Dimensdes (mm) parafuso chave Estoque
o . Pastilha peso
Ndmero do pedido compativel ) (KG)
H=HF B CDX CUTDIA LF WF F /Q R L
GSTR/L1010JK3-RS 10 10 6 12 120 7.2 GSTCIR/L™ SSAM045070Q  TT10PQ 0.09 @ O
GSTR/L1212JK3-RS 12 12 6 12 120 7.2 SSAM045070Q TT10PQ 0.14 @ O
GSTR/L1010JK4-RS 10 10 8 16 120 7.2 GSTCAR/L™ SSAM045070Q TT10PQ 0.09 @ O
GSTR/L1212JK4-RS 12 12 8 16 120 7.2 SSAM045070Q TT10PQ 0.14 @ @
Observagdo: SSAM045070Q representa M4.5X7 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de corte e ranhuramento

Suporte de ferramenta de corte e ranhuramento - série GST

Suporte de ferramenta externa
Usado para subfuso de tornos automaticos (compativel com pastilha fina)

w CDX
; / B
4
!
S B
0O diagrama é m3o direita LF J
Dimensdes (mm) parafuso chave Estoque
p . Pastilha peso
Numero do pedido compativel ) (KG)
H=HF B CDX CUTDIA LF WF F /Q R L
GSTSR/L1010JKA2-RS 10 10 6 12 120 5 GSTSAZR/LH SSAM040046Q TT10PQ 009 @ @
GSTSR/L1212JKA2-RS 12 12 6 12 120 5 SSAM040046Q TT10PQ 014 @ @
GSTSR/L1010JKB2-RS 10 10 8 16 120 5 GSTSB2R/L SSAM040046Q TT10PQ 009 @© @
GSTSR/L1212JKB2-RS 12 12 8 16 120 5 SSAM040046Q TT10PQ 014 @ @
Observagao: SSAM040046Q representa M4.0X4.6 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de corte e ranhuramento | Torneamento

Parametros de corte recomendados
Série GT

GT-FC GT-MC

O Avango radial © Avanco radial
CW (mm) CW (mm)
5
| |
4 3
3 7‘ I 25—
oy NS I N
20— F‘ 1.5 S _—
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 1] 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/r) f (mm/r)

GT-RC GT-OC

O Avanco radial O Avanco radial
CW (mm) CW (mm)
6
5
4
3 | —
25— ‘
2 L 1 —
| .
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/r) f (mm/r)
O Avanco radial © Avanco axial
CW (mm) a, (mm)
cw
8 } 40 g0
i 6.0
3.0
5 5.0/
4 | —
2.0 4.0
sl
300 N~
2 1.0 -
1 | — 2)?} ‘
| | 1 | 1
o 0.1 0z 03 04 05 0 005 01 015 02 025 03
f (mm/r) f (mm/r)
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Parametros de corte recomendados
Série GT

GT-MG

O Avango radial O Avango axial

CW (mm) a, (mm)

8
sl |
5 ‘_-
4
-
-
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0 0.I1 0.‘2 o_‘3 0.‘4 o.‘s
f (mm/r) f (mm/r)
O Avango radial O Avanco axial
CW (mm) ap(mm)

i \
¥ \
5
4
3 —
2# o
1 - I 1 I I I
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/r) f (mm/r)
© Avango radial © Avango axial
CW (mm) a, (mm)
4.0
8 E =
6 -—‘ 3.0
E

? 2.0

4 I--

3 - 10k

2 -

1
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0 0.5
f (mm/r) f.(mm/r)
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Parametros de corte recomendados
Série GT

GT-OT

O Avango radial

CW (mm) a, (mm)

© Avanco axial

4.0 -cw

0 0.1 C NI 04 05 0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
f (mm/r) f.(mm/r)
O Avanco radial O Avanco axial
CW (mm) a, (mm)
8 -
. |
: | |
a1
N :
‘ ‘ 1 1 1 1 1 L 1 1 1 1
0 o1 02| 1834 0 | (RS 0 01020304 050607080910
f (mm/r) f (mm/r)
O Avanco radial © Avanco axial
CW (mm) a, (mm)
4.0 cw
8 r 8.0
6 - 3.0
| 6.0
5 B
; 20 il
N R 40 |
3 - 1.0 3.0 ‘|
2 [ — - 2/0/ L
A T i S N R N N R
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0 0.1020304050607080910
f.(mm/r) f (mm/r)
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Parametros de corte recomendados
Série GK

GK-MT

O Avango radial O Avango axial
CW (mm) ap(mm)
a ]
. |
5
4 ——— — ‘
I i
2.5 1
2 7‘ B
[ 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0 o_‘ 1 o_lz 0.‘3 o.J4 0.‘5
f (mm/r) f (mm/r)
O Avango radial O Avanco axial
CW (mm) ap(mm)
60 CW
. sol 80
6 40 &0

5 5.0
3.0 |

s 4.0\?

2.0 - \

3 3.0
2.0 ~
1 Il Il Il Il 1 1 1 Il Il
0 0.1 0.2 0.3 0.4 05 0 01020304050607080910
f (mm/r) f (mm/r)
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Parametros de corte recomendados

Série GB

f (mm/r)
Material para
== peca de trabalho G ol
0.33-1.0 1.0-2.0 2.5-3.0 3.3-4.0 4.0-4.3
~ .0.04~0.09 .0.05~0.10 .0.05~0.12 .0.05~0.12
Aco carbono ©.0.03~0.08 2.0.04~0.09 2.0.05~0.10 2.0.05~0.10 2.0.05~0.10
. ~ ©.0.04~0.08 .0.05~0.09 ©.0.05~0.10 .0.05~0.10
gecllies DO OE=E0T 2.0.04~0.08 2.0.05~0.09 2.0.05~0.10 2.0.05~0.10
. ~ 1.0.04~0.08 .0.05~0.09 .0.05~0.10 .0.05~0.10
M Aco inoxidavel ©.0.03~0.07 @.0.04~0.08 .0.05~0.09 2.0.05~0.10 2.0.05~0.10
. - 1.0.04~0.09 ®.0.05~0.10 1.0.05~0.12 ©.0.05~0.12
m Ferro fundido (CHBE0L 2.0.04~0.09 @.0.05~0.10 2.0.05~0.10 @.0.05~0.10
(DAvango radial @Avango axial
Série GN
CW (mm) f (mm/r)
0.50-1.50 0.08 (0.03-0.12)
1.50-2.50 0.10 (0.04-0.16)
2.50-3.50 0.12 (0.05-0.20)
3.50-4.80 0.14 (0.05-0.25)
Série GST
Material para peca de 24
1SO trabalho Dureza (HB) Série f (mm/r)
GSTC 0.02(0.01-0.03)
n Ago <300
GSTS 0.02(0.01-0.03)
GSTC 0.015(0.01-0.02)
M Aco inoxidavel <300
GSTS 0.015(0.01-0.02)
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Parametros de corte recomendados

Velocidade de corte
Material Ve (m/min)
para Dureza
O pecade ) § =2 2§ s g 8 3 8 = 2
(G (G (U] (O] (O] (&) (&) (&) (O (O
A o5y 100 120 140 110 110 100 105 115 150 120
carbono (60-165) (80-220) (100-250) (70-180) (70-180) (60-160) (70-170) (80-190) (110-260) (90-200)
Agode .0 oc0 95 110 130 105 105 95 100 110 140 115
ﬂ baixa liga (45-155) (60-180) (80-230) (50-165) (50-165) (45-150) (55-160) (60-170) (90-240) (70-185)
Acode o0 o009 110 120 100 100 90 95 105 130 110
alta liga (45-145) (60-180) (80-220) (50-150) (50-150) (45-140) (50-150) (60-160) (80-230) (65-170)
A o a0p 80 110 110 90 90 80 85 95 115 100
fundido (40-125) (60-180) (45-180) (40-130) (40-130) (40-120) (40-120) (40-150) (50-190) (40-150)
iiblio) B, 100 100 90 95 105 110
. (50-150) (50-150) (45-130) (50-110) (60-160) (65-170)
. 105 105 95 100 110 115
Austenita | 150-270 (50-165) (50-165) (45-140) (50-165) (60-165) (70-180)
e | 150.230 130 105 105 10 140 115
) (95-230) ' (65-175) (65-175) (75-185) (100-240) (85-195)
maleavel
qurf(;Ego 150930 120 100 100 105 130 110
. (95-215)  (55-160) ' (55-160) (65-165) (100-230) (75-180)
cinzento
oo | 6o-260 110 95 95 100 120 105
(70-210) | (45-145) (45-145) (55-155) | (70-220) ' (60-165)
nodular
Liga
. 30 30 35 40
resistente 130-400
B esistent (15-60) = (15-60) (15-60) (30-70)
Liga de 30 30 35 40
titanio 1307400 (20-60) = (20-60) (20-60) (35-70)
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Torneamento | Ferramentas de torneamento de rosca

Regras de codificagao do modelo da pastilha de torneamento de rosca

16 E R 150 ISO - TC

@@ @ ) @) ) )

(®Dimenséo da pastilha (@Categoria de rosca ® Diregdo da pastilha @ Passo da rosca
L. _ e e Intervalo de passo da rosca
Codigo Cl(mm) E=rosca externa R=mao direita de perfil completo
08 5 |=rosca interna L=mdo esquerda mm TPI
11 6.35 [J=roscas interna e externa [J=destro e canhoto 0.35-5.0 72-5
16 9.525 Intervalo de passo Qa rosca
de perfil parcial
22 12.7 Coédigo  mm TPI
27 15.875 A 0.5-1.5 | 48-16
AG 0.5-3.0 48-8
(® Normas de rosca ®informagGes adicionais ‘ G 17530 14-8
_ . . ACME=rosca trapezoidal Usado para definir o nimero N 3.5-5.0 7-5
60=rosca universal de 60 americana de dentes ou geometria, etc.

STACME=rosca trapezoidal

— H o
55=Rosca universal de 55 curta americana

ABUT=rosca serrilhada

1ISO=rosca métrica ISO americana

BBUT=rosca serrilhada

UN=rosca unificada americana britanica

W=rosca Whitworth britdnica | SAGE=rosca serrilhada métrica

NPT=rosca cOnica padrdo

americana APl=rosca padrdo API

NPTF=rosca c6nica de vedagdo ~ BUT=rosca de invélucro

seca americana serrilhado API
BSPT=rosca cbnica padrdo  APIRD=rosca redonda API para
briténica invélucro e tubulagdo
_ MJ=Rosca aeroespacial
RD=rosca redonda DIN405 métrica

_ UNJ=Rosca aeroespacial
RD20400=rosca redonda 20400 americana

TR=rosca trapezoidal métrica  PG=rosca PG padrdo alema
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Regras de codificagao do modelo da pastilha de torneamento de rosca

Pastilha da série GN

GN

L ©

—

L@

P

L©)

3 R

L © L©)

(@ Nome geral da série

2 tipo de processamento

® informagdes adicionais

GN

T=roscamento universal de 60°

P=3angulo de saida positivo

@ Espessura da pastilha

® Diregdo da pastilha

2=3,81mm

R=mao direita

3=4,95mm

L=mao esquerda

Nota: a série GN é a original série G-NOTCH.

[J=sem angulo de saida
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Regras de codificagao do modelo da pastilha de torneamento de rosca
Pastilha da série GST

GSTT 3 R A 60 005

L© 2 ) ) (©) LO)

‘ (@ Nome geral da série ‘ @ Espessura da pastilha ® Diregdo da pastilha

‘ GSTT ‘ 3=3,0mm R=mao direita

L=mao esquerda

@ Diregdo de desvio da ponta ® Normas de rosca ® Tamanho do arco da crista
A=desvio para a esquerda 60=rosca universal de 60° 005=0,05mm
B=desvio para a direita 55=Rosca universal de 55°
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Regras de codificagao do modelo do suporte de ferramenta para
torneamento de rosca

S E R 2525 M 16

@) 2 ) (2}

©) ¢ (@)

- A16

L©)_

@ Modo de aperto

@ tipo de processamento

® Diregéo da ferramenta

@ Dimensdes da haste

S=Tipo de fixa¢do por
parafuso

E=usinagem externa

R=mao direita

Suporte de ferramenta
externa: Altura*Largura

C=Tipo de fixagdo por placa
de fixagdo

I=usinagem de furo interno

L=mao esquerda

Suporte de ferramenta de
furo interno: Diametro da
haste
(ex: 0025=diametro de
25mm)

® Comprimento do suporte . . . (@Material do suporte de ~ S
S fEmEmenE ® Dimensdes da pastilha e ———— ®Informagdes adicionais
. Suporte de ferramenta Al6=tipo
Codigo Comprimento Cédigo va l;);’tﬁ:]ga A de ago com furos de fsel:'rpe?%teench reforgado de
P refrigeracdo com furo didmetro da
p interno haste - didmetro
F 80mm 08 5mm C Suporte de ferramenta de 16mm
de metal duro
Suporte de ferramenta
H 100mm 1 6.35mm E  demetal duro com furos
de refrigeragdo
K 125mm 16 9.525mm 0 Suporte de ferramenta
de aco
M 150mm 22 12.7mm
N 160mm 27 15.875mm
P 170mm
Q 180mm
R 200mm
S 250mm
T 300mm
U 350mm
\ 400mm
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Regras de codificagao do modelo do suporte de ferramenta para

torneamento de rosca
Suporte de ferramenta da série GN

GN S R 2525 M 3

L (©)_ 2 ) L©) ©) )

‘ (@ Nome geral da série @ tipo de processamento 3 Dire¢do da ferramenta

‘ GN S=tipo linear L=mdo esquerda
Usinagem . . TP
externa E=tipo vertical R=mao direita

R=Canal de alivio para
retifica

Usinagem de | A=Refrigeracdo interna
furo interno vertical

@ Dimensdes da haste ® Comprigrergtgednc;asuporte e ® Espessura da pastilha

Suporte gﬁlﬁ;i?r(;:z externa: Cddigo Comprimento 2=3,81mm
Suporte deDggrn:aer;r:gndt: ﬁaes]ll:ero interno: D 60mm 3=4.95mm

E 70mm

F 80mm

H 100mm

K 125mm

M 150mm

P 170mm

Q 180mm

R 200mm

Nota: @ Ao escolher um suporte de ferramenta de furo interno, a pastilha para méo direita (R) é adequada para suporte de ferramenta de m&o esquerda (L),
e a pastilha para m&o esquerda (L) é adequada para suporte de ferramenta de mao direita (R).
@ Asérie GN é a antiga série G-NOTCH.
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Regras de codificagao do modelo do suporte de ferramenta para

torneamento de rosca
Suporte de ferramenta da Série GST

GSTS R 1212 JK A 2-RS

@ @ ) 2 ) e (@)

@ Comprimento do suporte

( Nome geral da série @ Diregdo da pastilha (3 Dimensdes da haste ‘ de ferramenta
GST R=mado direita Suport(? de ferzamenta Cédigo  Comprimento
externa: Altura*Largura
GSTS (modelo fino) ‘ L=mao esquerda JK 120mm

N=Centralizado

(® Tamanho da pastilha (® Espessura da pastilha @ Informagdes adicionais
. - _ RS=Suporte de ferramenta
Exclusivo para série GSTS 2=2,2mm de subfuso
Altura da -
A pastilha=8,7mm 3=3,0mm
Altura da _
B pastilha=9,5mm 4=4,0mm
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Tabela de pastilhas de torneamento de rosca

Areas de aplicacdo Tipologia derosca _. D Cddigo darosca  Passo da rosca e
simplificado da rosca pagina
Rosca universal de 60 0.5-5.0 P272. P295.
60° (mm) P296

Rosca universal de 48-5

550 M 55 (TPI) P273, P296
Roscas para a indUstria
mecanica geral

Rosca métrica 1SO 150 0.4-6.0 P274-P275

(mm)

/4P

Rosca UN

24-7
UN (TPl P276
174 P

. 19-8
Rosca Whitworth w (TPI) P277
R:0. 137

27-8
Rosca NPT NPT (TPI) P278
18-11.5
Rosca NPTF NPTF (TPI) P279
Roscas para instalagdo e
conexao de tubulagoes
28-11
Rosca BSPT BSPT (TPI) P280
Rosca redonda 10-4
(DIN405) RD (TPI) P28l
R-0.23851P
Rosca redonda 3.0-4.0
(DIN20400) RD20400 (mm) P282

R:0.23851P

Nota: No diagrama simplificado da rosca, azul representa a rosca interna e cinza representa a rosca externa
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Tabela de pastilhas de torneamento de rosca

Areas de aplicacdo Tipologia derosca _. D Cddigo da rosca Passo da rosca ek
simplificado da rosca pagina
1.5-7.0
Rosca TR m TR (mm) P283
16-4
Rosca ACME M ACME (TPI) P284
16-3
Rosca STACME STACME P285
(TPI)
Rosca de transmissdao
Rosca SAGE SAGE 2.0-4.0 P286
5 (mm)
5]
20-6
Rosca ABUT ABUT (TPI) pP287
0.16316P
16-8
Rosca BBUT BBUT (TPI) P288
2T54P
5-4
Rosca API API (TPI) P289
Rosca para a indUstria de
petréleo
10-8
Rosca APIRD APIRD (TPI) P290
Rosca MJ MJ 1.0-3.0 P291
(mm)
max_0.18042P
Rosca para a indUstria e 0-mane
aeroespacial
32-8
Rosca UNJ UNJ (TPI) P292-P293
max_0.18042P
Rmin 0.15011P
Rosca para a indUstria 20-16
clétrica Rosca PG PG (TPI) P294

Nota: No diagrama simplificado da rosca, azul representa a rosca interna e cinza representa a rosca externa
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Rosca universal de 60°
» Rosca externa

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
MM ppy  ppx  RE IC S DI GM3215 GM3225 GM3325
= | 16ERA60-TC 0.5-1.5 0.8 0.9 0.08 9.525 3.47 4 [ [ ]
S . A 16ERAG60-TC  0.5-3.0 1.1 1.5 0.08 9.525 3.47 4 [ [ J
q 16ERG60-TC  1.75-3.0 1.2 1.7 0.25 9.525 3.47 4 [ J [ J
22ERN60-TC 3.5-5.0 1.7 2.5 0.51 12.7 471 5 [ J [ J
16ELAG60 0.5-3.0 1.1 1.5 0.08 9.525 3.47 4 O

s

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

Rosca universal de 60°
» Roscainterna

Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
(MM ppy  ppx  RE IC S DI GM32l5 GM3225 GM3325
08IRA60-TC 0.5-1.5 0.6 0.7 0.08 5.00 2.25 2.68 [ [
\’ ’ 11IRA60-TC 0.5-1.5 0.8 0.9 0.08 6.35 3.00 3.2 [ ([ ]
I 2 16IRA60-TC 0.5-1.5 0.8 0.9 0.08 9.525 3.47 4 [ ] [ ]
qu :, 16IRAG60-TC  0.5-3.0 11 1.5 0.08 9.525 3.47 4 [ ([ ]
16IRG60-TC ~ 1.75-3.0 1.2 1.7 0.13 9.525 3.47 4 ([ ] ([ ]
22IRN60-TC 3.5-5.0 1.7 2.5 0.25 12.7 471 5 [ [ ]
08ILA60 0.5-1.5 0.6 0.7 0.08 5.00 2.25 2.68 ([ ]
22IRN60 3.5-5.0 1.8 2.5 0.36 12.7 4.71 5 [

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Rosca universal de 55°
» Rosca externa

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
™D poy  pox  RE Ic S DI GM3215 GM3225 GM3325
16ERA55-TC 48-16 0.8 0.9 0.08 9.525 3.47 4 [ J [ J
16ERAG55-TC 48-8 1.1 1.5 0.08 9.525 3.47 4 [ J [ ]
16ERG55-TC 14-8 1.2 1.7 0.21 9.525 3.47 4 [ J [ J
22ERN55-TC 7-5 1.7 2.5 0.44 12.7 4,71 5 [ ] [ ]

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

Rosca universal de 55°
» Roscainterna

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
(TPD ppy  ppx  RE Ic s DI  GM3215 GM3225 GM3325

11IRA55-TC 48-16 0.8 0.9 0.08 6.35 3.00 3.2 [ ] ([ ]
& )Azo 16IRA55-TC 48-16 0.8 0.9 0.08 9.525 3.47 4 [ ] ([ ]
> \ ) 16IRAG55-TC 48-8 11 1.5 0.08 9.525 3.47 4 [ ] ([ ]
\! 59 16IRG55-TC 14-8 1.2 1.7 0.21 9.525 3.47 4 [ ] ([ ]
22IRN55-TC 7-5 1.7 2.5 0.44 12.7 4,71 5 [ ] [ ]

08IRA55 48-16 0.6 0.7 0.08 5 2.25 2.68 [ ]

-

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Rosca métrica ISO
» Rosca externa

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
(mm) " ppy  PDX  RE Ic s DI  GM3215 GM3225 GM3325
16ER1.00I1SO-TC 1.00 0.8 0.7 0.14 9.525 3.47 4 [ [ ]
16ER1.25ISO-TC 1.25 0.8 0.9 0.18 9.525 3.47 4 [ [ ]
16ER1.50ISO-TC 1.50 0.8 1.0 0.22 9.525 3.47 4 [ [ ]
16ER1.75ISO-TC 1.75 1.2 1.2 0.25 9.525 3.47 4 [ J [ )
16ER2.00ISO-TC 2.00 1.2 1.3 0.29 9.525 3.47 4 [ [ ]
4 QL 16ER2.501SO-TC 2.50 1.2 15 0.36 9.525 3.47 4 [ [ J
Qq:‘i‘ 16ER3.00I1SO-TC 3.00 1.2 15 0.43 9.525 3.47 4 [ [ J
IS) {, 22ER3.50ISO-TC 3.50 1.6 2.3 0.45 12.7 471 5 [ (]
22ER4.00ISO-TC 4.00 1.6 2.3 0.52 12.7 471 5 [ [}
22ER4.501SO-TC 4.50 1.7 2.4 0.58 12.7 471 5 [ [}
22ER5.00ISO-TC 5.00 1.7 2.5 0.63 12.7 4,71 5 [ [}
22ER5.501SO-TC 5.50 1.9 2.7 0.72 12.7 4,71 5 [ ] [
22ER6.00ISO-TC 6.00 1.9 2.7 0.78 12.7 4,71 5 (@) [
16ER0.401SO 0.40 0.6 0.5 0.06 9.525 3.47 4 O
16ER0.501SO 0.50 0.6 0.5 0.10 9.525 3.47 4 [ ] [ J
16ER0.701SO 0.70 0.8 0.7 0.10 9.525 3.47 4 @)
16ER0.751SO 0.75 0.8 0.7 0.10 9.525 3.47 4 [
16ER0.801SO 0.80 0.6 0.6 0.10 9.525 3.47 4 [
16ER1.001SO 1.00 0.7 0.6 0.11 9.525 3.47 4 [ [ ]
16EL1.001SO 1.00 0.7 0.7 0.14 9.525 3.47 4 [ J
16ER1.251SO 1.25 0.8 0.9 0.18 9.525 3.47 4 O
16EL1.501SO 1.50 0.8 1.0 0.22 9.525 3.47 4 [ J [}
16ER1.75ISO 1.75 1.0 1.2 0.25 9.525 3.47 4 O
16EL2.001SO 2.00 1.2 13 0.29 9.525 3.47 4 [ ] [ ]
22ER4.00ISO 4.00 1.6 2.3 0.57 12.7 4,71 5 O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Rosca métrica ISO
» Roscainterna

Passo da Dimens&es (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
(mm) " ppy  ppx  RE Ic s DI  GM3215 GM3225 GM3325
11IR1.00ISO-TC 1.00 0.8 0.7 0.07 6.35 3.00 3.2 [ ] [
11IR1.25ISO-TC 1.25 0.8 0.9 0.09 6.35 3.00 3.2 [ ) [
11IR1.50ISO-TC 1.50 0.8 1.0 0.11 6.35 3.00 3.2 [ [ J
11IR1.75ISO-TC 1.75 0.9 1.1 0.13 6.35 3.00 3.2 [ ] [}
11IR2.00ISO-TC 2.00 0.9 1.1 0.15 6.35 3.00 3.2 ([ [ J
16IR1.00ISO-TC 1.00 0.8 0.7 0.07 9.525 3.47 4 [ [ J
16IR1.25ISO-TC 1.25 0.8 0.9 0.09 9.525 3.47 4 [ ] [ ]
" 16IR1.50I1SO-TC 1.50 0.8 1.0 0.11 9.525 3.47 4 [ [}
S Z):‘\A 16IR1.75ISO-TC 1.75 1.2 1.2 0.13 9.525 3.47 4 ([ [}
q 161R2.00ISO-TC 2.00 1.2 13 0.15 9.525 3.47 4 [ ) [
s — 16IR2.501SO-TC 2.50 1.2 1.5 0.18 9.525 3.47 4 [ [ J
16IR3.00ISO-TC 3.00 1.2 1.5 0.22 9.525 3.47 4 [ [}
22IR3.501SO-TC 3.50 1.6 2.3 0.22 12.7 471 5 [ J [ ]
22IR4.00I1SO-TC 4.00 1.6 2.3 0.25 12.7 471 5 [} [ J
22IR4.501SO-TC 4.50 1.6 2.4 0.28 12.7 471 5 ([ [ J
22IR5.00I1SO-TC 5.00 1.6 2.3 0.32 12.7 471 5 [} [}
22IR5.501SO-TC 5.50 1.6 2.3 0.36 12.7 471 5 ([ [}
22IR6.00ISO-TC 6.00 1.6 2.4 0.39 12.7 471 5 [ [
111R0.75ISO 0.75 0.6 0.6 0.04 6.35 3 3.2 @)
111L1.501SO 1.50 0.8 1.0 0.11 6.35 3 3.2 O
11IR1.501SO 1.50 0.8 1.0 0.109 6.35 3 3.2 [ ]
161R0.501SO 0.50 0.6 0.4 0.03 9.525 3.47 4 [ )
16IR0.75ISO 0.75 0.6 0.6 0.04 9.525 3.47 4 @]
161L1.00ISO 1.00 0.6 0.7 0.07 9.525 3.47 4 O
16IR1.501SO 1.50 0.8 1.0 0.11 9.525 3.47 4 O
161L1.501SO 1.50 0.8 1.0 0.11 9.525 3.47 4 [}
161R2.00ISO 2.00 1.0 13 0.15 9.525 3.47 4 O
161L2.00ISO 2.00 1.0 13 0.15 9.525 3.47 4 [ ]
161L3.00ISO 3.00 1.2 1.5 0.22 9.525 3.47 4 O
221L4.001SO 4.00 1.6 2.3 0.25 12.7 471 5 O
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Torneamento | Ferramentas de torneamento de rosca

UN

» Rosca externa

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
™) poy  pDx RE IC S DI  GM32I5 GM3225 GM3325
16ER24UN-TC 24 0.8 0.8 0.15  9.525  3.47 4 ) °
16ER20UN-TC 20 0.8 0.9 0.18 9.525 3.47 4 [ ] [
ﬂ 16ERI8UN-TC 18 0.8 1.0 0.20 9.525 3.47 4 [ ] [ ]
£ Y 16ER16UN-TC 16 0.9 11 0.23 9.525 3.47 4 [ [
Q 16ER14UN-TC 14 1.2 15 026  9.525  3.47 4 ) o
X 16ERI2UN-TC 12 1.2 15 031 9525  3.47 4 ° °
16EROUN-TC 9 1.2 1.7 042 9525  3.47 4 ) )
16ER8UN-TC 8 13 1.7 0.46 9.525 3.47 4 [ ] [ ]
\ 16ER20UN 20 0.8 0.9 0.18 9.525 3.47 4 O
16ER10UN 10 1.2 1.6 0.41  9.525  3.47 4 °
4 22ERTUN 7 1.6 23 0.47 12.7 4,71 5 o)

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

UN

» Rosca interna

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
| (TP ppy CPDX  RE IC S DI GM32I5 GM325 GM3325
11IR20UN-TC 20 08 09 009 635 300 32 ° °
11IRISUNTC 18 08 10 010 635 300 32 ° °
16IR24UN-TC 24 08 08 008 9525 347 4 ° °
2 16IR20UN-TC 20 08 09 009 9525 347 4 ° °
5 qy 16IRISUN-TC 18 08 10 010 9525 347 4 ° °
h}} 16IRIGUN-TC 16 09 11 012 9525 347 4 ° °
16IRI4UN-TC 14 12 15 013 9525 347 4 ° °
16IR12UN-TC 12 12 15 016 9525 347 4 ° °
16IR8UN-TC 8 13 17 023 9525 347 4 ° °
» 16IR10UN 10 11 15 018 9525 347 4 °
O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de torneamento de rosca | Torneamento

W

» Rosca externa

Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca

™) poy  pox  RE IC S DI  GM32I5 GM3225 GM3325

16ER19W-TC 19 0.8 1.0 0.17 9.525 3.47 4 [ J [ J

16ER18W-TC 18 0.8 1.0 0.18 9.525 3.47 4 O O

b Qk 16ER16W-TC 16 0.9 11 0.20 9.525 3.47 4 [ ] [

»bh; 16ER14W-TC 14 1.2 15 0.24 9.525 3.47 4 [ J [ )

N\ 12 "A, 16ER12W-TC 12 1.2 15 0.28 9.525 3.47 4 [ ] [ J

16ER11IW-TC 11 1.2 15 0.30 9.525 3.47 4 [ ] [

16ER1OW-TC 10 11 15 0.34 9.525 3.47 4 [ ] O

16ER8W 8 1.2 1.5 0.41 9.525 3.47 4 O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

» Rosca interna

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
™) poy  px  RE Ic S DI  GM3I5 GM3225 GM332S
11IR1I9W-TC 19 0.9 1.1 0.19 6.35 3.00 3.2 [ J [ ]
11IR14W-TC 14 0.9 1.1 0.27 6.35 3.00 3.2 [ J [ ]
16IR19W-TC 19 0.8 1.0 0.17 9.525 3.47 4 [ [ ]
3 A 16IR18W-TC 18 0.8 1.0 0.18 9.525 3.47 4 [ J @)
N \ 16IR16W-TC 16 0.9 1.1 0.20 9.525 3.47 4 [ O
. R 16IR14W-TC 14 1.2 15 0.24 9.525 3.47 4 [ [
16IR12W-TC 12 1.2 1.5 0.28 9.525 3.47 4 [ [ ]
16IR11W-TC 11 1.2 1.5 0.30 9.525 3.47 4 [ [ ]
16IR8W-TC 8 1.2 1.5 0.41 9.525 3.47 4 [ [ ]
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Torneamento | Ferramentas de torneamento de rosca

NPT

P Rosca externa

Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
™) oy pDx  RE I S DL GM32l5 GM3225 GM3325
16ER27NPT-TC 27 0.7 0.8 0.13 9.525 3.47 4 [ [
p QL 16ER18NPT-TC 18 0.8 1.0 0.20 9.525 3.47 4 ([ ] ([ ]
~b>q\f>& 16ER14NPT-TC 14 1.2 15 0.22 9.525 3.47 4 [ [
\g&;\‘/ 16ER11.5NPT-TC 11.5 1.2 15 0.25 9.525 3.47 4 [ [ ]
16ER8NPT-TC 8 13 1.8 0.30 9.525 3.47 4 [ [ ]
\ 16ER27NPT 27 0.07 0.7 0.80 9.525 3.47 4 ([ ]
16ER18NPT 18 0.8 1.0 0.08 9,525 347 4 ([ ]
Q 16ERI4ANPT 14 1.2 15 0.08 9.525 3.47 4 ([ ]
! 16ER11.5NPT 11.5 1.2 15 0.091 9.525 3.47 4 [ ]

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

NPT

» Rosca interna

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
NiUmero do pedido rosca
™) by pox RE I S DI GM3215 GM3225 GM3325
11IR18NPT-TC 18 0.8 1.0 0.20 6.35 3.00 3.2 [} [
y Q 16IR27NPT-TC 27 0.7 0.8 0.13 9.525 3.47 4 O @)
& N 16IR18NPT-TC 18 08 1.0 020 9525 347 4 ° °
& q 16IR14NPT-TC 14 1.2 1.5 0.22 9.525 3.47 4 [ [ J
) I 16IR11.5NPT-TC 11.5 1.2 1.5 0.25 9.525 3.47 4 [ [
16IR8NPT-TC 8 1.3 1.8 0.30 9.525 3.47 4 [ [ J
} 11IR18NPT 18 0.8 11 0.081 6.35 3 3.2 [
11IL18NPT 18 0.8 11 0.081 6.35 3 3.2 [
16IR14NPT 14 1.2 1.5 0.08 9.525 3.47 4 [
' 16IR11.5NPT 115 1.2 1.5  0.107 9525  3.47 4 °

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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NPTF

» Rosca externa

Ferramentas de torneamento de rosca | Torneamento

.
poyf 7S

IC
, Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
™) ppy  pox  RE  Ic S Dl GM32l5 GM3225 GM3325
\ 16ER1I8NPTF 18 0.8 1.0 0.08 9.525 3.47 4 @]
= ! 16ER14NPTF 14 1.0 1.2 0.08 9.525 3.47 @]
16ER11.5NPTF 11.5 1.2 15 0.08 9.525 3.47 @]
@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
P Rosca interna
, Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Ndmero do pedido rosca
™ eoy  px  RE s DI  GM3215 GM3225 GM3325
) 16IR18NPTF 18 0.8 1.0 0.08 9.525 3.47 O
/ 16IR14NPTF 14 1.0 1.2 0.08 9.525 3.47 O
o 16IR11.5NPTF 11.5 1.2 1.5 0.08 9.525 3.47 4 O
\
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Torneamento | Ferramentas de torneamento de rosca

BSPT

» Rosca externa

Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
NUmero do pedido rosca
| (TP) ppy PDX RE  IC S DI GM32I5 GM3225 GM3325
QL 16ER28BSPT-TC 28 0.7 0.8 0.11 9.525 3.47 4 [ ] [ J
—:b\“; 16ER19BSPT-TC 19 0.8 1.0 0.17 9.525 3.47 4 [ ] [ J
Y A 16ER14BSPT-TC 14 1.2 1.5 0.24 9.525 3.47 4 [ ] [ J
~ [ 16ER11BSPT-TC 11 1.2 1.5 0.30 9.525 3.47 4 [ ) o

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

BSPT

» Rosca interna

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca

™) ppy  ppx  RE  Ic S DI GM3215 GM3225 GM3325

11IR19BSPT-TC 19 0.8 1.0 0.18 6.35 3.00 3.2 [} [

& 9 11IR14BSPT-TC 14 0.9 11 0.24 6.35 3.00 3.2 [ ([ ]

5 \& 161R28BSPT-TC 28 0.7 0.8 0.11 9.525 3.47 4 O @)

¥ 16IR19BSPT-TC 19 0.8 1.0 0.17 9.525 3.47 4 [ ([ ]

i - 16IR14BSPT-TC 14 1.2 15 0.24 9.525 3.47 4 [ [ ]

16IR11BSPT-TC 11 1.2 15 0.30 9.525 3.47 4 [ ([ ]

16IR11BSPT 11 1.2 1.5 0.32 9.525 3.47 4 [ ]

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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RD(DIN405)

» Rosca externa

Ferramentas de torneamento de rosca | Torneamento

, Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
| (TP) ppy  pox CRE IC S Dl GM3215 GM3225 GM3325
ﬂ__ 16ER8RD-TC 8 1.4 13 0.75 9.525 3.47 4 [ ] O
qu 16ER6RD-TC 6 1.4 1.5 1.00 9.525 3.47 [ ] O
\ ©
A
ER) I~
16ER10RD 10 1.1 1.2 0.609  9.525 3.47 4 O
22ER4RD 4 2.2 2.3 1.52 12.7 471 [ J [ J
@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
P Roscainterna
, Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
- P) ppy  ppx  RE I S DI GM3215 GM3225 GM3325
( 16IR8RD-TC 8 1.4 1.3 0.70 9.525 3.47 [ ] @]
>
6@@9 16IR6RD-TC 6 1.4 1.5 0.936 9.525 3.47 [ ] @)
3
L R
16IR10RD 10 1.1 1.2 0.564  9.525 3.47 4 O
22IR4RD 4 2.2 2.3 1.44 12.7 4,71 5 [} [}
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Torneamento |

RD(DIN20400)

P Rosca externa

Ferramentas de torneamento de rosca

Passo X . .
, . da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido
rosca
(mm) PDY PDX RE  IC S DI  GM3I5 GM3225 GM3325
‘ 22ER3.0RD20400 3.0 1.3 1.7 0.66 12.7 471 5 O
°\ 22ER4.0RD20400 4.0 1.6 2.2 0.88 12.7 471 5 O

42

RD(DIN20400)

» Roscainterna

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

Passo X - .
, . < Dimensdes (mm) Metal duro revestido
NuUmero do pedido
rosca
(mm) PDY PDX RE  IC S DI  GM3I5 GM3225 GM3325
22IR3.0RD20400 3.0 13 1.7 0.66 12.7 471 5 O

2.
)
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Ferramentas de torneamento de rosca | Torneamento

TR

P> Rosca externa

Ndmero do pedido Passc()rg;;osca Dimensodes (mm) Metal duro revestido
POY PDX RE IC S DI GM32I5 GM3225 GM3325

11ER1.5TR 1.5 1.0 1.1 0.10 6.35 3 3.2 O

16ER1.5TR 15 1.0 1.1 0.10 9.525 347 4 [ J

16ER2.0TR 2.0 11 13 0.18 9.525 347 4 [ J

16ER3.0TR 3.0 1.2 1.5 0.11 9.525 3.47 4 [ J

22ER4.0TR 4.0 1.7 1.9 0.25 12.7 471 5 O [ J

22ER5.0TR 5.0 1.9 2.1 0.25 12.7 471 5 ([ ] [ ]

22ER6.0TR 6.0 1.9 2.1 0.25 12.7 471 5 (@) [ ]

27ER6.0TR 6.0 1.9 2.1 0.25 15.875 6.26 6.16 @)

27ERT7.0TR 7.0 2.4 2.7 0.25 15.875 6.26 6.16 @)

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
TR
P Rosca interna
Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
(MM ey ppx  RE I S DI GM32I5 GM3225 GM3325

11IR1.5TR 15 0.9 1.0 0.47 6.35 3 3.2 @)

16IR1.5TR 15 1.0 11 0.10 9.525 3.47 4 [ ]

16IR2.0TR 2.0 1.0 13 0.18 9.525 3.47 4 [ ]

) 16IL3.0TR 3.0 1.1 13 0.15 9.525 3.47 4 @)
16IR3.0TR 3.0 1.1 13 0.15 9.525 3.47 4 [ ]

22|R4.0TR 4.0 1.6 1.9 0.25 12.7 471 5 [ ]

| 22IR5.0TR 5.0 1.84 2.2 0.25 12.7 4.71 5 [ ]
22IR6.0TR 6.0 1.9 2.2 0.25 12.7 4.71 5 [ ]

27IR6.0TR 6.0 1.9 2.2 0.25 15.875  6.276 6.16 O

27IR7.0TR 7.0 2.5 2.8 0.25 15.875 6.15 6.16 @)
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Torneamento | Ferramentas de torneamento de rosca

ACME

P Rosca externa

Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
™) poy  ppx  RE IC S Dl GM3I5 GM3225 GM3325
11ER16ACME 16 0.9 1.0 0.08 6.35 3 3.2 O
16ER16ACME 16 0.9 1.0 0.08 9.525 3.47 4 O
16ER14ACME 14 0.9 1.0 0.08 9.525 3.47 4 O
16ER12ACME 12 1.1 13 0.12 9.525 3.47 4 [
16ER1I0ACME 10 11 1.0 0.1 9.525 3.47 4 [
16ERS8ACME 8 1.3 1.5 0.15 9.525 3.47 4 [
16EL8ACME 8 1.4 1.8 0.15 9.525 3.47 4 O
16ER7TACME 7 1.6 2.0 0.25 9.525 3.47 4 O
16ER6ACME 6 1.6 1.8 0.08 9.525 3.47 4 O
22ER6ACME 6 1.65 1.75 0.08 12.7 4,71 5 O [ )
22EL6ACME 6 1.8 2.1 0.08 12.7 471 5 O
22ER5ACME 5 2 2.2 0.12 12.7 4,71 5 [ J [ J
27ER4ACME 4 2.4 2.7 0.15 15.875 6.15 6.16 [
@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
ACME
» Rosca interna
Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
- OPD poy  ppx  RE Ic S DI GM32I5 GM3225 GM3325
11IR16ACME 16 0.9 1.0 0.08 6.35 3 3.2 O
16IR16ACME 16 1.0 1.1 0.08 9.525 3.47 4 O
16IR14ACME 14 0.9 1.0 0.08 9.525 3.47 4 O
16IR12ACME 12 1.1 13 0.08 9.525 3.47 4 [ J
16IR10ACME 10 1.2 13 0.08 9.525 3.47 4 O
16IR8ACME 8 1.4 1.8 0.15 9.525 3.47 4 [ J
16IL8BACME 8 1.4 1.8 0.15 9.525 3.47 4 @)
16IR7TACME 7 1.6 1.9 0.15 9.525 3.47 4 @)
16IR6ACME 6 1.6 1.8 0.11 9.525 3.47 4 [ ]
22|R6ACME 6 1.65 1.8 0.11 12.7 4,71 5 [ J
22IL6ACME 6 1.8 2.1 0.11 12.7 471 5 O
22|IR5ACME 5 2 2.2 0.12 12.7 4,71 5 [ J
27IR4ACME 4 2.4 2.7 0.15 15.875 6.15 6.16 [ ]
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Ferramentas de torneamento de rosca | Torneamento

STACME

P> Rosca externa

Passo da Dimens&es (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
(™) ppy  poX RE  IC S DI GM3215 GM3225 GM3325
11ER16STACME 16 0.9 1.0 0.08 6.35 3 3.2 (@]
16ER16STACME 16 0.9 1.0 0.08 9.525 3.47 4 O
16ER14STACME 14 1.0 1.1 0.08 9.525 3.47 4 [ ]
16ER12STACME 12 1.1 1.1 0.10 9.525 3.47 4 [ ]
16ER10STACME 10 1.2 1.2 0.10 9.525 3.47 4 [
16ER8STACME 8 1.4 1.4 0.10 9.525 3.47 4 [}
16EL8STACME 8 1.4 1.5 0.20 9.525 3.47 4 O
16ER6STACME 6 1.5 1.5 0.11 9.525 3.47 4 [
22ER6STACME 6 1.7 1.9 0.11 12.7 471 5 O ([
22EL6STACME 6 1.7 1.9 0.11 12.7 4,71 5 O
22ER5STACME 5 2.1 2.3 0.12 12.7 471 5 O
22ER4STACME 4 2.15 2.4 0.27 12.7 471 5 [
2TER4STACME 4 2.4 2.7 0.27 15.875 6.15 6.16 @)
27ER3STACME 3 3 3.3 0.35 15.875 6.15 6.16 O
@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
STACME
» Rosca interna
Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
™) ppy  pPDX RE IC s DI  GM3215 GM3225 GM3325
11IR16STACME 16 0.9 1.0 0.08 6.35 3 3.2 O
16IR16STACME 16 0.9 1.0 0.08 9.525 3.47 4 O
16IR14STACME 14 1.0 1.1 0.08 9.525 3.47 4 [ J
16IR12STACME 12 1.1 1.1 0.08 9.525 3.47 4 [ J
16IR10STACME 10 1.2 13 0.10 9.525 3.47 4 [ J
) 16IR8STACME 8 1.2 1.1 0.1 9.525 3.47 4 [ J
16IL8STACME 8 1.2 1.1 0.1 9.525 3.47 4 O
16IR6STACME 6 1.8 1.8 0.12 9.525 3.47 4 [ J
] 22IR6STACME 6 1.7 1.8 0.12 12.7 4,71 5 O [ J
22IL6STACME 6 1.7 1.8 0.12 12.7 4,71 5 O
22IR5STACME 5 2.1 2.3 0.12 12.7 4,71 5 [}
22IR4STACME 4 2.3 2.4 0.27 12.7 4,71 5 [}
27IR4STACME 4 2.4 2.7 0.27 15.875 6.15 6.16 O
27IR3STACME 3 3.0 3.3 0.35 15.875 6.15 6.16 O
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Torneamento | Ferramentas de torneamento de rosca

P Rosca externa { OF e
PDY ’
ic| D1
7/
, Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
(mm) — ppy PDX  RE IC S Dl GM3215 GM3225 GM3325
\ 16ER2.0SAGE 2.0 1.3 1.8 0.22 9.525 3.47 4 O
22ER3.0SAGE 3.0 1.6 2.3 0.34 12.7 4,71 5 O
22ER4.0SAGE 4.0 1.8 2.7 0.46 12.7 471 5 [ ]
@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
P Rosca interna
, Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
| (mm) by CPDX  RE  IC S DI GM3215 GM3225 GM3325
, 16IR2.0SAGE 2.0 1.5 1.9 0.12 9.525 3.47 4 O
22IR3.0SAGE 3.0 1.9 2.5 0.11 12.7 471 5 O
22IR4.0SAGE 4.0 2.0 2.8 0.14 12.7 471 5 O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de torneamento de rosca | Torneamento

ABUT

» Rosca externa

Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
- P) oy px  RE I S DI GM3l5 GM3225 GM332s
16ER20ABUT 20 1.0 1.3 0.08 9.525 3.47 4 O
16ER16ABUT 16 13 1.9 0.08 9.525 3.47 4 @)
\ 16ER12ABUT 12 13 19 0.12 9.525 3.47 4 O
16ER1I0ABUT 10 15 2.1 0.15 9.525 3.47 4 @)
22ER8ABUT 8 2.0 3.0 0.18 12.7 471 5 O
22ER6ABUT 6 2.2 3.3 0.23 12.7 471 5 @)

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

ABUT

» Rosca interna

Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
- P) poy  ppx  RE IC S DI  GM325 GM3225 GM3325
16IR20ABUT 20 1.0 1.3 0.08 9.525 3.47 4 O
16IR16ABUT 16 1.3 1.8 0.08 9.525 3.47 4 [
, 16IR12ABUT 12 1.4 2.0 0.12 9.525 3.47 4 O
16IR10ABUT 10 15 2.2 0.15 9.525 3.47 4 O
22IR8ABUT 8 2.0 3.0 0.18 12.7 471 5 O
22IR6ABUT 6 2.2 3.3 018 12.7 471 5 O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de torneamento de rosca

BBUT

P Rosca externa

, Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
| (TP) ppy PDX RE IS DI GM32I5 GM3225 GM3325
\ 16ER16BBUT 16 1.1 1.5 0.16 9.525 3.47 4 O
-
O\ 16ER12BBUT 12 1.3 1.9 0.22 9.525 3.47 4 @]
16ER10BBUT 10 1.4 2.0 0.27 9.525 3.47 4 O
16ER8BBUT 8 1.6 2.2 0.35 9.525 3.47 4 O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

BBUT

» Rosca interna

Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
- ) poy  pDx RE IC S DI  GM3215 GM3225 GM3325
, 16IR16BBUT 16 11 15 0.16 9.525 3.47 4 O
/e 16IR12BBUT 12 1.3 19 0.22 9.525 3.47 4 @)
o 16IR10BBUT 10 1.4 2.0 0.27 9.525 3.47 4 O
16IR8BBUT 8 1.6 2.2 0.35 9.525 3.47 4 @)

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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API

P> Rosca externa

Ferramentas de torneamento de rosca | Torneamento

Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
™) poy  pox  RE I S DL  GM35 GM325 GM3325
22ER5AP1403 5 2.0 2.6 0.511 12.7 4.71 5 O
‘ 22ER4API382 4 2.1 2.8 0.971 12.7 4.71 5 [ J [ J
22ER4API383 4 1.9 2.7 0.971 12.7 4.71 5 O O
22ER4API502 4 1.9 2.8 0.639 12.7 4.71 5 [ J
22ER4API503 4 2.1 2.7 0.639 12.7 4.71 5 O
@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
API
» Rosca interna
Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
™) ey pox  RE Ic S DI GM32I5 GM3225 GM3325
22IR5AP1403 5 2.0 2.7 0.515 12.7 4.71 5 [
22IR4API382 4 2.1 2.8 0.979 12.7 4.71 5 [ [ ]
22IR4API383 4 1.9 2.7 0.979 12.7 4.71 5 O O
221R4AP1502 4 2.0 2.7 0.644 12.7 4.71 5 [ J [ ]
22IR4API1503 4 2.0 2.8 0.644 12.7 4.71 5 O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de torneamento de rosca

API RD

P Rosca externa

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Nimero do pedido rosca
™) oy pox  RE Ic s DL GM32I5 GM3225 GM332s
16ER10APIRD 10 1.48 1.5 0.435 9.525 3.47 4 [ ]
‘ 16ER8APIRD 8 1.3 1.5 0.359  9.525 3.47 4 [ J [ J

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

APIRD

» Rosca interna

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
™) poy  ppx  RE IC S DI  GM3215 GM3225 GM3325
16IR10APIRD 10 1.5 13 0.361 9.525 3.47 4 [ ]
) 16IR8APIRD 8 1.5 13 0.438  9.525 3.47 4 @) [

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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MJ

P> Rosca externa

Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
(MM ppy  pDx  RE I S DI GM32I5 GM3225 GM3325
16ER1.00MJ 1.00 0.6 0.7 0.165 9.525 3.47 4 [ J
16ER1.25MJ 1.25 0.8 0.9 0.207  9.525 3.47 4 [ J
16ER1.50MJ 1.50 0.8 1.1 0.24 9.525 3.47 4 [ J
16EL1.50MJ 1.50 0.8 1.1 0.24 9.525 3.47 4 @)
16ER1.75MJ 1.75 0.9 1.2 0.29 9.525 3.47 4 O
16ER2.00MJ 2.00 1.0 1.3 0.33 9.525 3.47 4 [ ]
16ER2.50MJ 2.50 11 15 0.41 9.525 3.47 4 O
16ER3.00MJ 3.00 1.2 1.6 0.50 9.525 3.47 4 @)
@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
MJ
» Rosca interna %ﬂ
2\ teoy
Ic
Passo da Dimensoes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
MM ppy  ppx  RE I S DI  GM32I5 GM3225 GM3325
11IR1.00MJ 1.00 0.6 0.7 0.07 6.35 3 3.2 O
11IR1.25MJ 1.25 0.8 0.9 0.08 6.35 3 3.2 @)
11IR1.50MJ 1.50 0.7 1.0 0.09 6.35 3 3.2 @)
, 111R2.00MJ 2.00 1.0 13 0.13 6.35 3 3.2 @)
16IR1.00MJ 1.00 0.6 0.7 0.07 9.525 3.47 4 [ ]
16IR1.25MJ 1.25 0.8 0.9 0.08 9.525 3.47 4 @)
i 16IR1.50MJ 1.50 0.8 1.0 0.09 9.525 3.47 4 @)
16IR2.00MJ 2.00 1.0 13 0.13 9.525 3.47 4 @)
16IR2.50MJ 2.50 11 1.5 0.15 9.525 3.47 4 @)
16IR3.00MJ 3.00 1.2 1.6 0.18 9.525 3.47 4 @)

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento |

UNJ

Ferramentas de torneamento de rosca

P Rosca externa

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
- OPD oy pDx  RE Ic s Dl GM32l5 GM3225 GM33s
11ER32UNJ 32 0.6 0.7 0.13 6.35 3 3.2 O
11ER28UNJ 28 0.6 0.7 0.15 6.35 3 3.2 ©)
11ER24UNJ 24 0.6 0.7 0.18 6.35 3 3.2 @)
11ER20UNJ 20 0.7 0.9 0.21 6.35 3 3.2 @)
11ERI8UNJ 18 0.8 1.0 0.23 6.35 3 3.2 @)
11ER1I6UNJ 16 0.8 1.0 0.25 6.35 3 3.2 @)
11ER14UNJ 14 1.0 1.2 0.30 6.35 3 3.2 @)
16ER32UNJ 32 0.6 0.7 0.13 9.525 3.47 4 [ ]
16ER28UNJ 28 0.6 0.7 0.15 9.525 3.47 4 [
16ER24UNJ 24 0.6 0.7 0.175  9.525 3.47 4 @)
16ER20UNJ 20 0.7 0.9 0.21 9.525 3.47 4 [ ]
16ER18UNJ 18 0.8 1.0 0.23 9.525 3.47 4 [ ]
16ER16UNJ 16 0.8 1.0 0.263  9.525 3.47 4 O
16ER14UNJ 14 1.0 1.2 0.30 9.525 3.47 4 O
16ER12UNJ 12 1.0 1.2 0.35 9.525 3.47 4 O
16ER1I0UNJ 10 1.1 1.4 0.42 9.525 3.47 4 ©)
16ER8UNJ 8 1.4 1.7 0.54 9.525 3.47 4 O
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UNJ

» Rosca interna

Ferramentas de torneamento de rosca | Torneamento

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
TP ey pox  RE Ic s DI  GM3215 GM3225 GM3325
11IR32UNJ 32 0.6 0.6 0.025 6.35 3 3.2 O
111IR28UNJ 28 0.6 0.7 0.05 6.35 3 3.2 O
111R24UNJ 24 0.6 0.8 0.05 6.35 3 3.2 O
11IR20UNJ 20 0.7 0.9 0.07 6.35 3 3.2 O
11IR18UNJ 18 0.8 1.0 0.07 6.35 3 3.2 O
11IR16UNJ 16 0.8 1.0 0.07 6.35 3 3.2 O
11IR14UNJ 14 1.0 1.2 0.1 6.35 3 3.2 O
16IR32UNJ 32 0.6 0.6 0.05 9.525 3.47 4 O
16IR28UNJ 28 0.5 0.7 0.05 9.525 3.47 4 O
16IR24UNJ 24 0.6 0.8 0.05 9.525 3.47 4 O
16IR20UNJ 20 0.7 0.9 0.07 9.525 3.47 4 O
16IR18UNJ 18 0.8 1.0 0.07 9.525 3.47 4 O
16IR16UNJ 16 0.8 1.0 0.07 9.525 3.47 4 [
16IR14UNJ 14 1.0 1.2 0.10 9.525 3.47 4 O
16IR12UNJ 12 1.0 13 0.12 9.525 3.47 4 O
16IR10UNJ 10 1.0 14 0.15 9.525 3.47 4 O
16IR8UNJ 8 1.0 14 0.19 9.525 3.47 4 O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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PG

P Rosca externa

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
- P) poy  ppx  RE IC S DI GM32I5 GM3225 GM332s
\ 16ER20PG 20 0.8 0.9 0.14 9.525 3.47 4 O
16ER18PG 18 0.8 0.9 0.09 9.525 3.47 4 O
16ER16PG 16 0.8 1.0 0.12 9.525 3.47 4 O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido

PG

» Rosca interna

Passo da Dimensdes (mm) Metal duro revestido
Numero do pedido rosca
- P) ppy  pox RE I S Dl  GM32l5 GM3225 GM332s

11IR20PG 20 0.7 0.9 0.08 6.35 3 3.2 O
, 11IR18PG 18 0.8 1.0 0.09 6.35 3 3.2 O

11IR16PG 16 0.8 1.0 0.12 6.35 3 3.2 O

16IR20PG 20 0.7 0.9 0.08 9.525 3.47 4 O

16IR18PG 18 0.8 1.0 0.09 9.525 3.47 4 O

16IR16PG 16 0.8 1.0 0.12 9.525 3.47 4 O

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de torneamento de rosca | Torneamento

» Pastilha para rosqueamento universal de 60°, com angulo de saida

S50

Metal
E ifi Passo da rosca Dimensdes (mm) duro
, . EEleL revestido
Numero do pedido cagoes da
pastilha Rosca .Rosca Rosca 'Rosca
externa interna externa interna RE E GM3225
(mm) (mm) (TPI) (TPI)
GNTP2L 2 0.70-3.00 1.25-3.50 8-36 7-20 0.10 1.91 [ ]
GNTP2R 2 0.70-3.00 1.25-3.50 8-36 7-20 0.10 1.91 ()
GNTP3L 3 1.25-4.00 2.00-5.00 4-20 5-12 0.17 2.49 [ ]
GNTP3R 3 1.25-4.00 2.00-5.00 4-20 5-12 0.17 2.49 °

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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GSTT

» Pastilha para roscamento de pecas pequenas \ \
AN

S

Passo da rosca Dimensoes (mm) I\?:\tlzgfcjigroo

Ndmero do pedido 2 Q
mm TPI WL CW S DI RE PDX PDXL PNA E

3 3

GSTT3LA6000 0.2-0.6 64-48 3 2.5 8.7 5.2 - 2.1 0.4 60° [ ] [ ]
GSTT3LB6000 0.2-0.6 64-48 3 2.5 8.7 5.2 - 0.4 2.1 60° [ ] [ ]
GSTT3LA60005 0.5-1.25 48-24 3 2.5 8.7 5.2 0.05 1.7 0.8 60° [ ] [ ]
GSTT3LB60005 0.5-1.25 48-24 3 2.5 8.7 5.2 0.05 0.8 1.7 60° [ ] [ ]
GSTT3LN6001 1-1.5 24-18 3 2.5 8.7 5.2 0.1 125 1.25 60° [ ] [ ]
GSTT3LA55005 = 40-16 3 2.5 8.7 5.2 0.05 1.7 0.8 55° [ ] [ ]
GSTT3LB55005 - 40-16 3 2.5 8.7 5.2 0.05 0.8 1.7 55° [ ] [ ]
GSTT3RA6000 0.2-0.6 64-48 3 2.5 8.7 5.2 - 0.4 2.1 60° [ [
GSTT3RB6000 0.2-0.6 64-48 3 2.5 8.7 5.2 - 2.1 0.8 60° [ [ ]
GSTT3RA60005 0.5-1.25 48-24 3 2.5 8.7 5.2 0.05 0.8 1.7 60° [ [
GSTT3RB60005 0.5-1.25 48-24 3 2.5 8.7 5.2 0.05 1.7 0.8 60° [ [
GSTT3RN6001 1-1.5 24-18 3 2.5 8.7 5.2 0.1 1.25 1.25 60° [ J [ J
GSTT3RA55005 - 40-16 3 2.5 8.7 5.2 0.05 0.8 1.7 55° [ J [ J
GSTT3RB55005 - 40-16 3 2.5 8.7 5.2 0.05 1.7 0.8 55° [ ] [ ]

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Ferramentas de torneamento de rosca | Torneamento

Suporte de ferramenta para torneamento de rosca

Suporte de ferramenta externa

Nimero do
pedido

SER/L1212F11
SER/L1212F16
SER1212H16

SER/L1616H16
SER/L2020K16
SER/L2525M16
SER3225P16

SER/L3232P16
SER/L2525M22
SER3225P22

SER/L3232P22
SER/L4040R22
SER2525M27

SER/L3232P27
SER/L4040R27

H

O diagrama é méo direita

Dimens&es (mm)

=HF

12
12
12
16
20
25
32
32
25
32
32
40
25
32
40

B

12
12
12
16
20
25
25
32
25
25
32
40
25
32
40

LF

80
80
100
100
125
150
170
170
150
170
170
200
150
170
200

WF

14
16
16
20
25
32
40
40
32
40
40
50
32
40
50

LH

16
21
21
24
27
32
30
31
31
32
32
32
25
B8]
33

Pastilhas
compati-

veis

11ER/L...

16ER/L...

22ER/L...

27ER/L...

Observacdo: SI60M025080*representa M3,5%12

WF

© ’

HF
1

Calgo de

arafuso
P ferramenta

4

SI60M025080-03510H
SI60M035090-05312H
SI60M035090-05312H \

SI60M035120-05316H DEN16P15SH
SI60M035120-05316H DEN16P15SH
SI60M035120-05316H DEN16P15SH
SI60M035120-05316H DEN16P15SH
SI60M035120-05316H DEN16P15SH
SI60M040160-07013H DEN22P15SH
SI60M040160-07013H DEN22P15SH
SI60M040160-07013H DEN22P15SH
SI60M040160-07013H DEN22P15SH
SI60M050160-07212H DEN27P15SH
SI60M050160-07212H DEN27P15SH
SI60M050160-07212H DEN27P15SH

parafuso
de calco de
ferramenta

SSBM030060H
SSBMO030060H
SSBM030060H
SSBM030060H
SSBMO030060H
SSBM040060H
SSBM040060H
SSBM040060H
SSBM040060H
SSBM040060H
SSBM040060H
SSBM040060H

chave

TTO8PH
TT15PH
TT15PH
TT15PH
TT15PH
TT15PH
TT15PH
TT15PH
TT20PH
TT20PH
TT20PH
TT20PH
TT20PH
TT20PH
TT20PH

Chave

para

cal¢o de
ferra-
menta

\

\

\
TH25LH
TH25LH
TH25LH
TH25LH
TH25LH
TH30LH
TH30LH
TH30LH
TH30LH
TH30LH
TH30LH
TH30LH

Esto-

que
peso
(KG)

R L
009 @ @
009 @
0.09 O
020 @ ©
039 @ @
074 @ @
096 O
137 @ O
0.74 @ O
096 O
137 @ O
251 O O
0.74 O
137 @ @
251 O @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Suporte de ferramenta para torneamento de rosca

Suporte de ferramenta com furo interno

W

DMIN —_N\— — — — — — — L
u.[© I

LF

O diagrama é méo direita

Chave
Dimensées (mm) P parafuso Celeoge dzac?lzli)sge chave ca[fga(:ade o Eg
Nimero do tilisa-s ferramenta | ¢ o menta ferra- g que
pedido compa- TEME =
tiveis o
DMIN DCONys H LF WF LH ? é@\“‘ ﬁ f R L
SIR/LO008K08 9.9 8 7.4 125 495 20 OEIR/ SI160M022050-03008H \ \ TTO6PH \ 0.0e @
SIR/L0010K11 13 10 9 125 65 25 S160M025060-03510H \ \ TTO8PH \ 0.08 @ @®
SIR0010H11 13 10 9 100 6.5 25 S160M025060-03510H \ \ TTO8PH \ 0.08 O
SIR/L0010K11-Al6 13 16 15 125 6.5 30 lﬂ'IR/ SI60M025060-03510H \ \ TTO8PH \ 0.20 ® O
SIR/L0012K11 15 12 11 125 7.4 28 SI60M025060-03510H \ \ TTO8PH \ 0.11 @O
SIR/L0012K11-Al6 15 16 15 125 74 36 SI60M025060-03510H \ \ TTO8PH \ 0.20 ® O
SIR/L0013M16 19 16 15 150 94 32 SI60M035090-05312H \ \ TT15PH \ 0.24 @ O
SIR/L0016Q16 21 16 15 180 10.8 40 SI60M035090-05312H \ \ TT15PH \ 0.28 @
SIR0016N16 21 16 15 160 10.8 40 SI60M035090-05312H \ \ TT15PH \ 0.28 O
SIR/L0020Q16 24 20 18 180 13.1 40 SI60M035120-05316H DIN16P15SH SSBM030060H TT15PH TH25LH 0.44 @ @
SIR0020P16 24 20 18 170 13.1 40 lflR/ SI60M035120-05316H DIN16P15SH SSBM030060H TT15PH TH25LH 0.44 O
SIR/L0025R16 29 25 23 200 15.6 45 SI60M035120-05316H DIN16P15SH SSBM030060H TT15PH TH25LH 0.77 @ O
SIR/L0032S16 38 32 30 250 19.1 50 SI60M035120-05316H DIN16P15SH SSBM030060H TT15PH TH25LH 1.58 @ O
SIR/L0040T16 44 40 38 300 23.1 55 SI60M035120-05316H DIN16P15SH SSBM030060H TT15PH TH25LH 2.96 O O
SIR/L0050U16 60 50 48 350 28.1 50 SI60M035120-05316H DIN16P15SH SSBM030060H TT15PH TH25LH 5.39 O O
SIR/L0020Q22 26 20 18 180 13.2 40 SI60M040120-07010H \ \ TT20PH \ 044 00
SIR/L0025R22 32 25 23 200 16.4 46 SI60M040160-07013H DIN22P15SH SSBM040060H TT20PH TH30LH 0.77 @ @
SIR/L0032S22 39 32 30 250 19.9 50 2L2|R/ SI60M040160-07013H DIN22P15SH SSBM040060H TT20PH TH30LH 1.58 @ O
SIR/L0040T22 a7 40 38 300 23.9 55 SI60M040160-07013H DIN22P15SH SSBM040060H TT20PH TH30LH 2.96 O O
SIR/L0050U22 57 50 48 350 28.9 70 SI60M040160-07013H DIN22P15SH SSBM040060H TT20PH TH30LH 5.39 O O
SIR/L0032S27 42 32 30 250 20.9 50 SI60M050160-07212H  DIN27P15SH  SSBM040060H TT20PH TH30LH 1.58 O O
SR/LOMOTZI 50 40 38300 25 55 2"\ SI6OM0S0160-07212H DIN2TPISSH SSBMO40060H TT20PH TH3OLH 2.96 O O
SIR/L0O050U27 60 50 48 350 30.1 70 SI60M050160-07212H DIN27P15SH SSBM040060H TT20PH TH30LH 5.39 O O

Observagao: SI60M025080*representa M3,5*12
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Suporte de ferramenta para torneamento de rosca - série GN

Suporte de ferramenta externa - Tipo linear

Numero do
pedido

GNSR1616H2
GNSR2020K2
GNSR2525M2
GNSL1616H2
GNSL2020K2
GNSL2525M2
GNSR2020K3
GNSR2525M3
GNSL2020K3
GNSL2525M3

O diagrama é mao direita

H

=HF

16
20
25
16
20
25
20
25
20
25

Dimensdes (mm)

B

16
20
25
16
20
25
20
25
20
25

CDX

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
53
5.3
5.3
5.3

LF

100
125
150
100
125
150
125
150
125
150

Observacdao: SCAM040120H representa M4X12

WF

20
25
32
20
25
32
25
32
25
32

LH

19
19
19
19
19
19
32
32
32
32

m
LF

= T
parafuso F;%)a(\;aacie chave

Pastilha s

compa-

tivel ﬁ f
SCAMO040120H CANO2RH TH30LH
GN.2R  SCAM040120H CANO2RH TH30LH
SCAMO040120H CANO2RH TH30LH
SCAMO040120H CANO2LH TH30LH
GN.2L  SCAMO040120H CANO2LH TH30LH
SCAMO040120H CANO2LH TH30LH
GN3R SCAMO050200H CANO3RH TH40LH
' SCAMO050200H CANO3RH TH40LH
ON3L SCAMO050200H CANO3LH TH40LH
' SCAMO050200H CANO3LH TH40LH

peso  Esto-
(KG) = que

0.20
0.38
0.74
0.20
0.38
0.74
0.39
0.74
0.39
0.74

® O @ @ O O/0|0|0O @

@Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de torneamento de rosca
Suporte de ferramenta para torneamento de rosca - série GN
Suporte de ferramenta com furo interno

DMIN

O diagrama é m&o direita

Dimensoes (mm) parafuso Placa de fixagdo chave
Numero do Pastilha peso  Esto-
pedido compativel ﬁ (KG)  que
DMIN DCONys WF LF CS f
GNAR20Q2 26 20 13 180 1/8-27 NPT SCAM040120H CANO2LH TH30LH 0.44 O
GNAR25R2 34 25 17 200 1/4-18 NPT GN-2L SCAM040120H CANO2LH TH30LH  0.77 O
GNAL20Q2 26 20 13 180 1/8-27 NPT SCAM040120H CANO2RH TH30LH 0.44 [
GNAL25R2 34 25 17 200 1/4-18 NPT GN-2R SCAM040120H CANO2RH TH30LH  0.77 O
GNAR25R3 34 25 17 200 1/4-18 NPT GN.3L SCAM050200H CANO3LH TH40LH  0.77 O
GNAL25R3 34 25 17 200 1/4-18 NPT GN.3R  SCAMO050200H CANO3RH TH40LH  0.77 O

Observacdo: SCAM040120H representa M4X12 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
(DPastilha de m3o direita (R) é adequada para suporte de ferramenta de méo esquerda (L),
pastilha de m3o esquerda (L) é adequada para suporte de ferramenta de mao direita (R)
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Suporte de ferramenta para torneamento de rosca - série GST

Suporte de ferramenta externa
Exclusivo para tornos automaticos

CDX

o OS] E

O diagrama é mao direita LF ‘

Dimensdes (mm) parafuso chave Estoque

NUmero do Pastilha peso

pedido compativel 4 (KG)
H=HF B CDX CUTDIA LF HF WF ? R L
GSTR/L1010JK3 10 10 6 12 120 10 10 SSAM045095Q TT10PQ 0.09 ([ ] O
GSTR/L1212JK3 12 12 6 12 120 12 12 GSTT3RL SSAM045095Q TT10PQ 0.14 ([ ] [
GSTR/L1616JK3 16 16 6 12 120 16 16 SSAM045095Q TT10PQ 0.24 [ ] O
GSTR/L2020JK3 20 20 6 12 120 20 20 SSAM045095Q TT10PQ 0.40 ([ ] O
GSTR/L1010JK4 10 10 8 16 120 10 10 SSAM045095Q TT10PQ 0.09 ([ ] O
GSTR/L1212JK4 12 12 8 16 120 12 12 GSTTAR/L SSAM045095Q TT10PQ 0.14 ([ ] [ J
GSTR/L1616JK4 16 16 8 16 120 16 16 SSAM045095Q TT10PQ 0.24 [ ] O
GSTR/L2020JK4 20 20 8 16 120 20 20 SSAM045095Q TT10PQ 0.40 ([ ] O

Observagdo: SSAM045095Q representa M4.5X9.5 @®Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Torneamento | Ferramentas de torneamento de rosca

Suporte de ferramenta para torneamento de rosca - série GST

Su porte de ferramenta externa
Usado para subfuso de torno automatico

w CDX
2
! =
e
;[ @Xﬁ ‘ I[ Exclusivo para
0 diagrama é mio direita i ‘ tornos automaticos
Dimensdes (mm) parafuso chave Estoque
p . Pastilha peso
Numero do pedido compativel ‘ (KG)

H=HF B CDX CUTDIA LF HF WF ? /@ R L
GSTR/L1010JK3-RS 10 10 6 12 120 10 7.2 GSTTIR/L SSAM045070Q  TT10PQ 009 @ O
GSTR/L1212JK3-RS 12 12 6 12 120 12 7.2 SSAM045070Q  TT10PQ 014 @ O
GSTR/L1010JK4-RS 10 10 6 12 120 10 7.2 GSTTAR/L SSAM045070Q  TT10PQ 009 @ O
GSTR/L1212JK4-RS 12 12 6 12 120 12 7.2 SSAM045070Q TT10PQ 0.14 [ [ J
Observagdo: SSAM045070Q representa M4.5X7 @Estoque ODisponivel Mediante Pedido
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Parametros de corte recomendados (trajetorias da ferramenta)

Passo darosca 0.5
TPI 48

Trajetdrias da
ferramenta

4-6

0.75 1 125 15
32 24 20 16

4-7 4-8 59 | 5-10

1.75
14

5-10

2.5 3 3.5
12 10 8 7

6-12 | 814  8-16 @ 9-17

4
6

4.5
5.5

Parametros de corte recomendados (velocidade de corte)

I1SO Material para peca de trabalho

Aco carbono| Carbono médio (C=0,25-0,55%)

Ago de baixa
liga

n Ago de alta

liga

Aco fundido

M o
inoxidavel

Ferro
fundido
maleavel
Ferro
fundido
cinzento
Ferro
fundido
nodular
Liga de
aluminio
forjada

Ligade

m aluminio

fundido

Cobree

ligas de
cobre

Liga
resistente

B ao calor

Liga de
titanio

Materiais de
alta dureza

Baixo carbono (C=0,1-0,25%)

Carbono alto (C=0,55-0,80%)
Ndo temperado
Temperado
Temperado
Recozido
Temperado
Ndo-ligado
Baixa liga
Alta liga
Ago-manganés (12-14% Mn)
Austenita
Ferrita/Martensita
Aco inoxidavel duplex
Ferrita
Perlita
Baixa resisténcia a tracdo
Alta resisténcia a tracdo
Ferrita
Perlita
Nao envelhecido
Envelhecido
Ndo envelhecido
Envelhecido
Contendo silicio (13-22% Si)
Latdo

Bronze e cobre ndo chumbo

Base de Recozido
ferro Envelhecido
Recozido
Base de
niquel e Envelhecido
cobalto .
Fundicao

Puro comercial (99,5% Ti)
Liga at+P
Aco endurecido

Ferro fundido resfriado

Dureza

HB125
HB150
HB170
HB180
HB275
HB350
HB200
HB325
HB180
HB200
HB225
HB250
HB180
HB200
HB230
HB130
HB230
HB180
HB260
HB160
HB250
HB60
HB100
HB75
HB90
HB130
HB90
HB100
HB200
HB280
HB250
HB350
HB320
400Rm
1050Rm
HRC55
HB400

; Utiliza-
Faixa de corte cdo
Acabamento, Conti-

semiacaba- nuo
mento
Acabamento, Conti-
semiacaba- nuo
mento
Acabamento, Conti-
semiacaba- nuo
mento
Acabamento, Conti-
semiacaba- nuo
mento
Acabamento, Conti-
semiacaba- nuo
mento
Acabamento, Conti-
semiacaba- nuo
mento

Quebra-
cavacos

TC

TC

TC

TC

TC

TC

Classe

GM3325

GM3325

GM3325

GM3325

GM3325

GM3325

5
5

Ferramentas de torneamento de rosca | Torneamento

5.5 6
4.5 4

9-18 10-19  10-20 11-20 11-21

Velocidade de

corte
Vc (m/min)
120-160-230
100-150-195
90-140-180
100-130-180
75-100-140
60-80-130
80-110-140
70-90-115
180-200-220
70-110-150
60-100-120
30-40-50
90-120-140
70-140-170
60-90-120
110-130-170
85-100-145
100-120-160
80-100-140
110-125-160
80-100-120
350-500-700
300-400-500
300-450-500
200-290-400
100-200-300
100-220-300
80-180-255
35-45-60
25-35-50
15-25-30
10-15-25
10-13-20
140-150-170
50-60-70
40-45-50
30-40-50
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Torneamento | Ferramentas de torneamento de rosca

Parametros de corte recomendados para ferramentas de
rosqueamento da série GST

Trajetérias da ferramenta e valores recomendados de avanco radial

Profun- = Trajetd-

Passo da Ponta didade riasda
Tipos  rosca Modelos (RE) totalde ferra- 1 2 3 4 5 6
(mm) corte menta
(mm) | (voltas)
0.20 0.15 4 0.06 0.04 0.03 0.02
' 0.19 4 0.07 0.06 0.04 0.02
0.30 Max 0.23 4 0.08 0.07 0.06 0.02
GSTT 3R/L A/B6000 0.05
0.35 Plano  0.27 5 1 0.08 0.07 0.06 0.04 0.02
0.40 0.30 5  0.10 0.08 0.06 0.04 0.02
0.45 0.34 6  0.10 0.08 0.06 0.04 0.04 0.02
Max
GSTT 3R/LA/B6000 = 0.05 0.38 6 0.10/ 0.10 0.07 0.05 0.04 0.02
0.50 Plano
3 3 GSTT 3R/LA/B60005 0.05 0.33 5 0.10 0.10 0.07 0.04 0.02
1%
g8 8 Max
3 @ GSTT 3R/LA/B6000 = 0.05 0.45 7 0.10 0.10 0.08 0.06 0.05 0.04
& gz 060 Plano
S 3 GSTT 3R/LA/B60005 0.05 0.40 6 0.10 0.10 0.08 0.06 0.04 0.02
0.70 0.05 0.48 6 0.10 0.10 0.10 0.10 0.06 0.02
0.75  GSTT3R/LA/B60005 0.05 0.52 7 0.10 0.10 0.10 0.08 0.07 0.05
0.80 0.05 0.56 7 0.10 0.10 0.10 0.10 0.08 0.06
100 0.05 0.71 8 0.15/0.15 0.12 0.10 0.08 0.06
' GSTT 3R/L A/B60005 0.05 0.66 7 0.18 0.15 0.12 0.10 0.06 0.03
Lot GSTT3R/LN6001 010  0.90 9 020 0.18 0.13 0.10 0.10 0.07
' 0.05 0.85 8 0.20/0.18 0.13 0.10 0.10 o.07
1.50 GSTT 3R/L N6001 0.10 1.04 10 0.20/0.18 0.14 0.12 0.10 0.10
Valores recomendados de velocidade de corte
ISO Matjgi?: a%a;?hgega Dureza (HB) Série Classe
GATT7115
E Ago <300 GSTT
GATT7125
GATT7115
M Aco inoxidavel <300 GSTT

GAT7125
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0.02

0.02

0.02

0.03 0.02

0.02

0.05 0.05/0.02
0.05 0.02

0.08 0.05 0.05 0.02

Velocidade linear
Vc(m/min)

120(60-180)
90(40-150)
100(60-150)
80(40-130)
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Tabela de Comparacao de Quebra-Cavacos

Tipo de . itsu- ito-
ISO Ferra- Aplicagdo GESAC Sandvik Seco Iscar SETIE) Walter ST | S Tungaloy Kyocera Taegutec Korloy
Metal bishi mo
menta
GF LP PP
Acabamen-  QF 717 L NF FP SA N = HQ FA vt
QF  FR2 FP5 Su TSF VF
to TF Lc MF2 F3P FN SY SE 7F CcQ FG VB
SPL SH XQ
Semiacaba-
mento -IS-\S/ K gm 2 25R VF
(L&R)
PQ
MC VM
Semiacaba- gm v M3 I wewe3 ma gg o ';g MP LP
. mento TP QM MF5 M3P MN MP5 MP UX AM GS PC MP
Negatl- PT MT GM
V0 semiacaba-
mento WMX SwW WE
com alisa- WMV WM W-M3 WG MW NM MW GUW ASW WQ WT LW
dor
Desbaste-a- M6 NR RP RP5 RP TH GT
cabamento e A MR6 = T3P RN RPT GH Lz THS PH R s
MX
MR7
HT
Tornea- HU
HX TU HY VT
mento QH HR RR9 R3P RH NRR HY HW TUS HD VH
pesado HF HZ
Acabamen- MM pE MR2  PF FP il e el PP FA VF
to o UF F1 F3P LF i e Le e XQ FG VL
SPL LP SuU PSS
. PP HMP
... Semiacaba- TP PM M3 MP SF PC
Positivo mento GP UM F2 SM MP MP4 MV MU PM HQ MT MP
14 C25
Desbaste-a- PR
cabamento L UR e L5 s
VL FP FH
Acabamen-  SF NF4 Su MQ HA
MF MF1 SF FS SH SF EA
to YF F3M LF NMS M EF GU VP2
23 ML TF MM MS e GS
Nevggt" semf:foba' fm MM | MF3 PP :ﬁ NM4 | MS gﬁ SM MU ESnFA HS
QM MF4 = M3M MA HU MP MM
M Desbaste-a- LR MR M5 NM RP NR4 EI\KA EM SH TK ET VM
cabamento MF5 = R3M NR5 GH MU ST RM
Acabamen- MM UF FM HFP
© Fp MF F1 PF LF PM LM SuU PSF GQ FG VP1
posttve Semiacaba- MM
MM UM MV PS HMP
megto-Des— GP MM MF2 SM MF PM5 sem MU PM MQ SA C25
aste po
cédigo
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Tabela de Comparacao de Quebra-Cavacos

Tipo de _ itsu- ito-
ISO  Ferra- Aplicacdo GESAC Sandvik Seco Iscar DGR (e | IS STt Tungaloy Kyocera Taegutec Korloy
Metal bishi mo
menta
LK = Iég MK
Semiaca- MK KF M4 GN FN MK5 MK Uz CM C KT GR
bamento UK KM UN UX toda a
GK toda a VR
volta
volta
.| Semiaca-
Negati-
bamento WMX SW WE
Vo com alisa- WMV WM W-M3 WG MW NM MW GUW ASW ) WT LW
dor
Desbas- KH
M5 UN RK5 GH
m te-acaba- = HK KR M6 NR RP RK7 RK GZ CH GC RT RK
mento ZS
Acaba- MK
mento-Se-| MM KF 14 FK6
miacaba-  GP KM 19 M ke t\f’(ﬂfaa Mu M oK HMP
. mento
Positivo
Desbas-
KM RK4 Chapa Chapa
te-acaba- | KM KR M5 MP RK6 plana us plana MT C25
mento
m Positivo Us&“eargfm AL AL | AL | AS HP PM2 AZ AG AL AH FL AK
Acaba-
Negati- mento-Se- = EL gep yp pp s MS3 MJ EX HRF | TK ML VP2
Vo miacaba-  SML
B mento
Negati- Semiaca- = EM gy w1 7p yp NMS | MS EG HRM ~ MS = MGS | VP3
) bamento = SMM
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Tabela de Comparac¢ao de CLasse

Reves- ~ . .. . .
ISO timen—COd'_ GESAC Sandvik Seco  lIscar KenneIMe— Walter Ntl)'.ts#' Silze- Tungaloy Kyocera Taegutec Korloy
to g0 ta 1sni mo
boy GPT6LL0 GC4205 Ezgggg ICO150 KCPOSB WPPOSS UEG105 , .o o gigg CASL0 | TT8105 |\ .o o
GP1105 GC4305 IC8150 KC9105 WPPO5 UE6005 CA5505  TT8115
TP1000 79015
GPT6110 GC4215 1H0300 KCP10B UE6010 AC8L0P = T9215
TPO501  1C9150 WPP10S CA515  TT8105 NC3010
P10 GP1115 GC4315 10200 (O30 kcorwo DS UEs110 Acsoasp Touis  Siobe TTE1OY NC30'0
GP1120 GC4415 11000 KC9315 MC6015 AC820P  T9015
TP1500
GPT6120 KCP25B
GPT6130 8C4225 TPIS0L 1y g500  eg105 wppaos UEGL20 19225 | cpgps | 118125 | yeanss
cp P20 SIOLY Geasas Tpasoo <2200 KCOT5 WRPAOS yeeo2o  Acsaop  Tols | S Trsiis (<3229
GC4425 TP2501 MC6025 79025 TT5100
GP1225 KC9325
TP2000
gﬁggg TP2500 635 kcp3oB 78125
b30 epLns GCA235 TP250L (O35 KCP308 wpP30s MCG035 ACS30P  T9235  CAS30  TT5100 NC3030
GC4335 TP3501 WPP30 UE6035 AC630M T9135 CA5535 TT8135 NC5330
GP1130 IC8350 KC9240
TP3500 TT7100
GP1135
TT5100
ba0 Gpiizs OCA240 TP3500 | ... KCP4OB WPP30S MCG035 AC830P T9235 ~CAS30 11>190 NC3030
n GC4335  TP40 KC9240 WPP30 UHG400 AC630M T9135 CAS535 110100 NC5330
PO1 PR1005
CP200  IC250  KCU10 PR1005
P10 ggggg TH1000 IC507 KC5010 \”fgfghﬁ AH710  PRI115 PC8110
TS2000 IC570 KC5510 PR1215
PR930
1C908
6C1525 PR1025
IC928  KCU25 779020
GC1020 CP250 VP15TF AH710 | PR1115 PC5300
pyp P20 GM3225 1155 15500 €008 KC5025 vp2oMp  ACO20U - iasg  priois 117010 pegyys
IC1028 KC5525 TT7220
6C1025 e PR1425
PR1225
GH330
1C928
GH730  PR1025 TT8020
P30 GM3225 ggégg CP500 :giggg KC5525 \\/152133!:: AC530U AH120 RR1225 TT9020
e AH330  PR1535 TT7220
AH740
1c928
a0 6M3225 CCL14S cpsoo 1c1008  KCs525 VPISTF AH140 778020
GC2145 Tooe VP20MF
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Tabela de Comparacao de CLasse

Reves- . . . .
. Codi- . KennaMe- Mitsu-  Sumito-
I1SO tlnggn- g0 GESAC Sandvik Seco Iscar tal Walter bishi e Tungaloy Kyocera Taegutec Korloy

GC1105
AH110 = PR1025
M10 | GM3215 GC1115 1C520 KCS10 = WXM10 VP1ORT AC510U AH8005 PR1215 TT5080 PC8105

GC1525
PR30
VP10RT AH120
6C1025 1C520 PR1025
752000 KC5010 VP15TF AH630
M20 GM3220 CYMIS 1or50g 1G0T kessig WSMIO ypoomE  acs2ou | AHgo1s  PRI125 TT9030 1 PCBLIO
GC1125 1C807 WSM10S PRI215 TT8010 PC8I115
CP200 KCU10 VP20RT SH725
GC1525 1C907 v oI PRI42S
PR1225
PVD
:Eggg VP15TF AH630
GM3220 | GC1125 | 192300 | |cgg7 | KCS025 | WSM20 | VP2OMF | o, | AHT25 | PRIL2S | 1rq404 | peg3gg
M30 | GM3225 | Geaoss | CP200 | |cog7 | KE3525 | WSM2L | VRP20RT |\ reagqy | SHT25 | PRI22S | ppahhh | peggap
CP500 KCU25 WSM20S UP20M SH730  PR1535
s MP7035 GHT730
1C3028
GC1125 CP500 I|Cc3300288 KC5025 1 \ysm30
M40 GM3225 ST TS0 08 cssos | SIS MPT03s AcG0somM  AHG4s PC5400
KCU25
1C928
6C2015 1C9250
M10 GM1115 OO ISoa>%  KCMISB WAM10 MCT015 AC6LOM CA6515 TT9215 NC9115
GC1515
1C9025 MCT7015 NC9125
M20 GM1115 042015 TM2000  roony  KCMISB oo ys7o20 ACBOZOM 16190 caesas 119215 Ncooos
GC2025 TP200 |Cooo0  KCM25B Heroo  AC630M o5 207
o) 6C2220
TM2000 1C9350 AC6030M
GM1125 GC2040 KCM258 MCT7025 179225
M30 TM4000 1C4050 WAM20 AC630M  T6130 NC9135
GM1230 GC235 'H000 1490 cm3se U735 | HACO30M 779235
GM1125 KCM358
Mao S Geass Tmaooo Ice3s | KCN3SR Us735 779235
CA310
TK1001 KCPO5B
1C5005 WKK10S UC5105 AC4010K CA4010 NC6205
KO GKILIS GC3205 THIS00 2000 KCPL0B ‘o t0S MESI0S ACENOK 15105 CAZ010 Tr7005 |20
TK1000 KCLO5B
CA5505
TK1001 UC5105 CA315
GKi11s ©C3205 TK200L g0, kekisg wKK1os Ucsils ACAOLK  T515 - CA4SLS | rpgg,s  NC6205
K1 15 GC3210 TK2000 |Co00e  freoB WKHIDS M55 acaosk  Ts105  cadono 11093 Nce210
GC3215 TPO500 NC300% ACAISK TS5 | CA4LIS NC315K
m VD TP1500 CA4120
CA315
GC4325 WKK10S NC6215
ko0 gﬁﬁg GC3215 TK2001 |10 KCK20B WKK20S UCSLIS ‘)&01155{ 5115 gﬁjﬂg TT7015 NC315K
K120 6C3220 TP2500 KCP25B WAKIO MC5015 ACiToK | 5125  CA91lS 177310 Nes330
GC3225 WAK20 PC5300
CA4515
GC3040 1K2001 WAK30 UC5115 AC420K CA320 NC5330
K30 GKIL2S | (ry335 TTPP225000° WKP30S MC5015 AC820P 12 | ca4120 PC5300
GN9110  H10 H1
No1 SEPtie s K605 N KSOSF | KW10 Ho1
GN9110 890 K313 EHI0  THI0 = KWI10
N0 oNT7120 His €20 KTIFI&M WKIO | HTI10  gpsig wioT  ewis K10
m PV E)f K715 G10E
N20 GGNNT971122°0 883 | IC20  KMF EH20  KSI5F K20
H15 K600 EH520
H25
Nao GN9130 H25 613
GNT7120 883 THR
GST7115 AR
TS2000 1C807 = KCU10 VPIORT AC510U AH905 = PROO5S AH8005
S10 GSTT120 GC1105 | 1oy50)  c9o7  Kes010 WSMIOS Mpoo1s  Acs015s  SH730 | PRo1ss ' 18010 apgois
GS3115
B AH110
AC510U  AH8015
GC1115 IC808 = KCU25 PRO15S AH8015
520 6517130 SC1D> cpsoo (308 KCUZ wsmaos MPoo1s AC520U  AWL20 | PRITS 778020 AHSDS

AC5025S | AHT725
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Tabela de Comparacao de Classe de Cermet

Reves- .
ISO timen- Cddigo GESAC Sandvik Seco Iscar Kﬁlg?:- Mitsubishi sunT(')to- Tungaloy Kyocera Taegutec Korloy
to
T110A
P01 IC20N = KT1120  NX1010 T1000A NS520 TN610 CN20
GP91TM IC20N KT1120 T1200A NS520 TN610 CN20
P10 GP92TM CT5015 | TP1020 ICT5T KT175 NX2525 T1500A = NS9530 TNGO CT3000 = CN1000
Ne- CN1500
nhum
IC20N NS9530 CN1000
n P20  SPOITM ctsons TPa020 icrsT  Kkmias  NX2S2S TIO0M . nsszp  TNO%O cr3po0  CN1soo
IC30N NS730 CN2000
IC75T NX3035
P30 IC30N NX4545 T250A NS740 CN2500
AP25N T15002 J530
IC520N = KT315 VP25N GT9530 PVT710 CC1500
PVD POLP20 GP3ITM GCIS25 TPIOS0 \csaon  krpio  MP302s 120992 Grsso  pvrzo P390 ccasoo
VP45N GT730
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Tabela de comparacao de classe PCBN&PCD

Cédigo . .

ISO declas- GESAC Sandvik Seco  Iscar KE€MMa \ygire, Mitsu- Sumito- Tunga- Kyocera 1B Korloy
e Metal bishi mo loy tec
sificacao

BN500  BX910
K01 g'&ﬁg;’ CB7525 Eg“gggg :ggg Egigig WCBSO MB710 BNC500 BX930 KBN475 TB730 KB370
BN7000 = BX950
BKN115P CBN20 BX470
m KI0  BKN225Z Cchggo CBN200 IB55 = KB9610 WCBS50 mgigég ?3%7500000 BX480 KKBBNg%'\g KBYOA = KB350
BKN225S CBN300 BX950
BKN115P CBN350 BC5030
K20  BKN225Z CBN500 IB90  KB9640 WCBSO MB730 g“;ggg giggg KBN90O DBS800
BKN225S CBN600 MBS140
BNC2010
CBNO50C
BNC100 BXM10 KBNOSM
BHC210P CBNO10 | IB25HC BC8105 TB610 = KB410
o SHCNOP cpg  CBIOT0 BBHC wgie10 weeso BT8O0 BNiooo  Bx310  kemiom 1OM0 KBAX0
ooy BN2000  BXC30  KBN510
BNX10
BHC210P CB7105 CBN160C KB9610 et A
BC8110 BNC2020 KBM10M DNC250
BHC115P CB7015 CBN150 KB5610 BXM10 TB650
H10 IB50 WCB50 MBCO10 BNC160 KBN25M KB320
m BHC215Z CB50  CBNOGOK KB1615 Nsios BNGase  BX330 hoNsl KBS0 (S
BHC125P CB7050 CBN200 KB1625 ooy N
CBN400C
S:g%gﬁ CBT115 CBN30OP e yases BC8120 BNC2020 BXM20 ﬁg“ggm
H20  phCyoas CB7025 CHas4o 'SOHA L EBSS wcBso MBCO20 BNC200  BXCS0 | DNSOM | TB670 | KB420
CB7525  CBN350 MBS025 BNX20 = BX380
BHN2255 KBN90O
CBN500
BNC300 BXM20 KBN30M DNC350
H30 BHCI35P CB7525 CH3515 IB55 ?ggggg ?/%13350 BN350  BXC50 KBN35M lg;gg KB335
BNX25 =~ BXA20 KBN90O KB425
KBN65M
BX470 KBN7OM  KB90
B SO BSN115P CBN200 KBS630 WCBSO MB4020 BN7000 Dritd MONTOM KB - ke3ro
KBN65B
KD1405 DA1000  DX180
NO1 CDO5  PCDO5 o006 Mp20s  OPRo0®  DATS)  KPDOOL  TD810  DP200
KPD0O1
KD1415 DA1000  DX140 = KPDO10
NI0 DNNI25P CD10  PCDI0  ID5  ,D74o wpio Mp220 OOV DRSS KOO DP200
m KPD250
KPD0O1
DA1000 KPDO10
N20  DNN125P PCD20 KD1425 MD230  DANOO0 Dxa20 | KPDOS) KP300  DP1SO
KPD250
PCD30 DA1000
N30 s, KD1400 MD2030  DASO00  DX110 DP90
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Guia de selecao de ferramentas de torneamento para pegas pequenas

GAT7115 apresenta bom desempenho ao fazer usinagem de Aco inoxidavel 303 e 304. GAT7125
apresenta bom desempenho ao fazer usinagem de materiais de Aco inoxidavel 316L com dureza
média a alta. GATT120A apresenta bom desempenho ao fazer usinagem de agco comum e aco facil
de corte.

Classe de metal duro revestido

Area de : N
usinagem GESAC Kyocera NTK Sumitomo Taegutec Mitsubishi Tungaloy
Usinagem em AC5015S
alta velocidade GATT115 PR1225 DM4/DT4/ST4 AC520U AHT25

Resisténcia ao
desgaste em GAT7120 PR930 TM4/ZM3/QM3 AC1030U VP15TF
baixa velocidade

Interrompido

l GATT7125 PR1535 TM4/QM3 AC5025S TT9020 SH730
evemente
Usinagem
universal de GATT7120A PR1725 TM4/ZM3/QM3
pecas de aco
Exclusivo para PR1705 VM1

aco facil de corte
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Guia de selecao de ferramentas de torneamento para pegas pequenas

Geometria para torneamento

Série de
produtos

Série de
ranhuramento
universal

Série de quebra-
cavacos em 3D

Série de
torneamento
reverso

Série

Série de
ranhuramento
universal

Série de quebra-
cavacos em 3D

Geometria do produto

GESAC Kyocera NTK
Negativo-P S KHG/K
Positivo-P F KHG/K

G U UHG/U-U1
S Y UHG/U-U1
AF CF AMX
AK SK/SKS UL
BF GF AZT/YL/AM3
BK CK CL
MM GQ YL
GSAB ABS TBP
GSTB TKFB
Caracteristicas ST
tria
P
1. Dividido em canhoto e destro,
selecione conforme a condicdo de
usinagem
2. Aresta afiada, reduz efetivamente G
a forca de corte
3. Universal para torneamento
externo e torneamento de face final
para pequena profundidade de corte S
AF
AK
1. Universal para canhotos e destros
2. Pode processar cavacos em
mudangcas de avanco e profundidade
de corte BF
3. Universal para torneamento
externo e torneamento de face final
BK
MM

Tungaloy Sumitomo Mitsubishi Taegutec
w FY F
w FY F
JPP FX SsS
JS SA
FC/SI
JS
SC/SI
SBT
JXB
B BTAT

Condicdo de trabalho recomendada

Design de canal inclinada, adequado para condi¢des de pequena
profundidade de corte, com boa capacidade de remocdo e quebra de
cavacos

Design de angulo de saida grande, ranhura longa e reta, capaz de
atender a condigGes de usinagem com pequeno avango e grande
profundidade de corte

Design de dngulo de inclinagdo da aresta de corte, ranhura longa

e reta, com boa eficacia na remogdo de cavacos, realiza usinagem
universal de pegas pequenas, adequado para condi¢des de usinagem
de acabamento e semiacabamento

Design de largura de ranhura pequena, angulo de saida grande,
realiza uma pequena profundidade de corte de 0,02 a 0,2 mm, com
boa capacidade de quebra de cavacos, obtendo boas superficies de
usinagem

Design de aresta afiada, angulo de inclinagdo da aresta de corte,
realiza uma profundidade de corte varidvel, com boa remogao e guia
de cavacos, obtendo boas superficies de usinagem

Design de quebra-cavacos especial, pequeno angulo de saida,
adequado para pequena profundidade de corte, focando nas
condigdes de processo de cavacos, ponta de alta resisténcia atende a
usinagem universal

Design de largura de ranhura grande, angulo de inclinagdo da aresta
de corte, com boa capacidade de remocdo de cavacos, obtendo
superficies de usinagem excelentes

Design de angulo de saida duplo, quebra-cavacos em dupla superficie
curva, ampla gama de usinagem, quebra e remocado de cavacos
excelentes, adequado para desbaste de pecas pequenas
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Guia de selecao de ferramentas de torneamento para pegas pequenas

Ranhuramento e corte

Sériede  Subcategoria f o
produtos | de produtos GESAC Kyocera NTK Taegutec = Mitsubishi  Tungaloy Korloy Iscar
Canalrasode | Personalizagdo TGF
Canal raso trés arestas GB GBA GTMH GTAH JSTG TBGF
Canal - GKD KGM KGWP GY2M JCTE
profundo
| instalado verti- GSTC TKF cTP CTAH JXGR SBC SCH
Cortetipo | calmente (geral)
retificagdo | Instalado vgrt|— GSTS TKFS
calmente (fino)
Cortetipode 1)) og GTD GDM CDTP ™J GY JCGWS MGMN DGN
prensagem
Série Selecdo do angulo de avango Caracteristicas n$:t$i-a Condigao de trabalho recomendada
Angulo de saida grande, design da ponta da
U ferramenta pequena, com boa nitidez, capaz de

Ferramentas de corte
convencionais, geralmente
usam suporte de ferramenta
destro, enquanto no auxilio do

otimizar efetivamente a qualidade da superficie
da peca de trabalho a ser usinada

Pastilha reforcada, com grande raio de ponta
e pequeno angulo de saida, garantindo a

GSTC fuso secundario para fixacdo T resisténcia da aresta de corte, melhorando
p g . . ]
da peca de trabalho durante o efetivamente a vida util da ferramenta
pastilh aneulo d corte, usa-se principalmente
astilhas sem angulo de avango .
podem prevenir efetivamente suporte de ferramenta canhoto Grande ranhura plana, design sem ponta da
aquebra da pastilha e o N ferramenta, garantindo a nitidez da pastilha,
enrolamento de cavacos, além ao mesmo tempo aumentando efetivamente a
de melhorar a vida Gtil; a pastilha vida (til da ferramenta
com angulo de avango permite
reduzir a barra macica mantendo = Principalmente aplicada em
um'_m]cle_o ceptral, evitandg situagoes em que a fixagdo em R
anéis residuais e deformacdes auxilia do subfuso é cortado, o Angulo de saida grande, design da ponta da
GSTS em tubos ocos. didametro da pega de trabalho U ferramenta pequena, com boa nitidez, capaz de
é pequeno e o balango do eixo- otimizar efetivamente a qualidade da superficie
arvore é inibido, a pastilha fina da peca de trabalho a ser usinada
é benéfica para a usinagem em
espacos estreitos
Ferramentas para
rosqueamento convencionais . A , X
GSTT sdo geralmente adequadas para ) Design com angulo de saida afiada, adequado
a usinagem de roscas gerais de para roscamento de pecas pequenas
55°e 60°
Rosca
Série de produtos Subcategoria de GESAC Kyocera NTK Tungaloy Iscar
produtos
Instalado Duas arestas GSTT TKFT TP JSXB scl

verticalmente
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Tabela de especificacGes de acessorios (Calco de ferramenta)

, DimensGes Ferra-
Formato Nurggirgodo mentas
P A C D F «  aplicaveis
DCN1204MH 4,76 124 7.4
Circulo
DCN1604MH 4,76 15.6 9.8 externo-
TipoM
DCN1904MH 4,76 18.6 11.6
DDN1103MH 3.3 9.2 5.9
Circulo
DDN1504MH 4,76 12.4 1.4 externo-
TipoM
DSN1204MH 4,76 12.4 7.4
Circulo
DSN1504MH 4,76 15.6 9.8 externo-
TipoM
DSN1904MH 4,76 18.6 11.6
DTN1603MH 33 9.2 5.9
Circulo
DTN2204MH 4,76 124 7.4 externo-
TipoM
DVN1603MH 3.3 9.2 5.9
Circulo
externo-
TipoM
80° A DWNO0603MH 3.3 9.2 5.9
SN Circulo
DWNO0804MH 4,76 12.4 1.4 externo-
h {— Ao TipoM
AN /
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Tabela de especificacGes de acessorios (Calco de ferramenta)

A DEN16P15SH 3.21 14.21 9.525 3.5 SER/L*16*

g* DEN22P15SH = 4.019 | 18.474 12.7 4.0 SER/L*22*
A-A DEN27P15SH =~ 4.748 | 24.428 15.875 5.0 SER/L*27*

A DIN16P15SH 3.21 14.21 9.525 3.5 SIR/L*16*
DIN22P15SH | 4.019 @ 18.474 12.7 4.0 SIR/L*22*

B-8 DIN27P15SH | 4.748 | 24.428 @ 15.875 5.0 SIR/L*27*
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Tabela de especificacGes de acessorios (Calco de ferramenta)

, DimensGes Ferra-
Formato Nurzgirgodo mentas
P A B € D E F «  aplicaveis
DCN1203PD 12.5 3.18 0.98 8 6.9
/wu B C
T % DCN1604PD | 15.7 4.76 1.1 9.2 7.9 Circulo
* N . externo-
X077 %NT°I® openisospp | 1885 476 14712 117 10 TipoP
N @
DCN2504PD 24.4 4.76 3.12 16.6 13
4 6 DDN1IT2PD  9.35 2.7 0.7 9 5.2
%
e I Circulo
) i DDN1503PD 12.5 3.18 0.95 8 6.9 externo-
Tipo P
DSN1203PD 12.5 3.18 0.95 8 6.9
A 2.
\ B ¢ DSN1504PD = 157 4.76 1.13 9.2 7.9

B R

N\\ % Circulo
| I .

J < UJ[ } a DSN1904PD 18.75 4,76 1.47 11.7 10 externo

Tipo P
\\‘ v 2
= < DSN2506PD 24.4 6.35 3.29 16.6 12.8
DSN2504PD 24.4 4,76 2.5 15.68 12.8
DRN1204PD 9.8 3.18 1.13 6.2 4.9
B_
DRN1604PD 13.6 4.76 1.8 10.5 6.9 Circulo
N /G N \ T DY wHH+Hal s externo-
© Tipo P
DRN2004PD = 17.3 476 18 115 7.9 P
]
DRN2506PD 21.8 6.35 1.77 12.04 10
DTN16T2PD 9.35 2.7 13 6.5 5
B¢
7 DTN2203PD 12,5 3.18 0.95 8 6.9 Circulo
2 externo-
Lul,,H, *Dlz% Tipo P
%
DWNO6T2PD 9.35 2.7 13 6.5 5
Circulo
DWNO0803PD 12.5 3.18 0.95 8 6.9 externo-
Tipo P
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Tabela de especificacdes de acessorios (Calco de ferramenta)

’ Dimensoes Ferra-
Formato Nunggirgodo mentas
P A B € D E F a  aplicaveis
DCN1204DD 12.4 476 1.6 6.2 4.4
Circulo
DCN1606DD 15.8 6.35 3 8.2 5.5 externo-
Tipo D
DDN1504DD 12.2 4.76 1.6 6.2 4.4
Circulo
externo-
Tipo D
DVN1603DD 9.1 3.18 1 6 4.4
Circulo
externo-
Tipo D
80° B c DWNO0804DD 12.4 4,76 1.6 6.2 4.4
4] —H
AR %é Circulo
A externo-
ﬂ('{)'j < w Tipo D
\ / 2
N / %

Tabela de especificacdes de acessorios (calcos)

P Dimensdes Eaiia-
Formato Nurrelgirgodo mentas
P A B ¢ D E F q°  aplicaveis
PA3D 5 5.5
{ PA4D 6.7 7
‘ Circulo
77777 [ T PA5D 7.8 8.5 externo-
: Tipo P
| PAGD 9.8 11
PA8D 13.05 12
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Tabela de especificacGes de acessorios (parafusos)

Dimensoes Ferra-
Formato Ntmero do pedido r:sl?ctg_s
A B C D E F a VTS
SPM050130H M5X0.8 3.7 | 132 5 2
SPM060170H M6X1.0 5 172 55 2.5
D Cireul
Ircuto
©) - £ @ SPM060190H MeXL0 5 | 188  T.1 25 externo-
\ L= \:E/ Tipo M
SPMO080220FH M8X1.0 62 | 218 6.7 3
SPM100240FH MIOX1.0 = 7.7 235 7 4
SDM060200H M6X1.0 20 7 7 3
Hélice esquerda Hélice direita
SDM060250H M6X1.0 25 9 9 3 ,
::3‘\ /F: Circulo
R RS R externo-
TipoM
F b £ SDM060280H M6XL.0 28 9 9 3 po
SDM080350FH M8X1.0 35 11 11 4
SI60M022060-03008H | M2.2X0.4 = 3.0 6 TT06 60
Circulo
SI60M025060-03510H = M2.5X0.45 = 3.5 6 TT08 60  externo-
Tipo S
Furo
SI60M040100-05812H  M4X0.7 5.5 10 TT15 60 | interno-
Tipo S
SI60M050120-07012H  M5X0.8 7.2 12 TT20 60
SI60M020050-02806S ~ M2.0X0.4 2.8 5 TT06 60
SI60M025065-03509S | M2.5X0.45 = 3.5 6.5 TT07 | 60 Pecas
pequenas
Circulo
SIGOM030072-04210S  M3X0.5 42 7.2 ™Mo 60 e
SI60M040089-05313S  M4X0.7 53 84 TT15 60
SSAMO045070Q M4.5X0.5 6 6.8 TT1I0 57 ?_*SRTSF*,/
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Tabela de especificacGes de acessorios (parafusos)

. q Dimensdes - :
mero do erramentas
Rl pedido aplicaveis
A B € D E F a’
SSAM045095Q = M4.5X0.75 6 9.45 TT10 57 GSTR/L*
<
A
F / SSBM030060H = M3X0.5 5.5 8.5 TT15
=
-
c SSBM040060H | M4X0.7 7.8 8 TT20
SCAM040120H = M4X0.7 5.5 14.4 TH30
F
fai\ r? SCAM050120H = M5X0.8 8.5 15.5 TH20
IR '
‘ - c SCAM050200H = M5X0.8 8.5 235 TH40
SCAM060200H M6X1 9.8 26 TH50
F 2 SJM050250D M5X0.8 22 8 3 T15
B R o Circulo
@ L1 i externo-Tipo D
! c
SLM060130D M6X1 6 13.4 0.7 S2.5
SLM080210FD M8X1 8 21 6 S3
SLM080250FD M8X1 8 25 8 S3
D
SLM100270FD M10X1 9.8 27.2 7 S4 .
) = 4= E < Circulo
e HTE— SLM120360FD ~ MI12X1 ~ 118 36 973 S5 externo-Tipo P
SLM060170D M6X1 6 17 3.5 S2.5
SLM060210D M6X1 6 21 3.5 S2.5
SLM100300FD M12X1 9.8 30 7 S4
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Tabela de especificacGes de acessorios (placas de fixacdo)

Dimensdes Ferramen-
Formato Numero do pedido tas aplica-
A B C D E IF a® vels
CAMO1H M5X0.8 = 11.2 14.7
L CAMO2H M6XL0 14 185
Circulo
@ CAMO3H M6X1.0 14 215 externo-
c — TipoM
- CAMO4H M6X1.0 14 24
CAMO5H M8X1.0 19 25
CANO2RH 5.44 11.2 219
O - % CANO3RH 5.76 8.7 13.6
F]T c LA CANO2LH 5.44 112 | 219
CANO3LH 5.76 8.7 13.6
CADO1RD 16.5 30 12.8
Circulo
CADO2RD 16.5 30 12.8 externo-
Tipo D
CADO3RD 16.5 30 12.8
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Tabela de especificacGes de acessorios (alavancas)

LCL12CD 13 135
LCL16CD 18.5 18
) Circulo
LCL20CD 20.7 18.8 externo-
Tipo P
A LCL25CD 24 24
LA2D 7.5 6

Tabela de especificacGes de acessorios (chaves)

TH20LH 54 19 2
TH25LH 59 19 2.5 .
Circulo
TH30LH 64 22 3 externo-Tipo M
TH40LH 73 28 4
A w
TH50LH 85 28.5 5
® TH20LD 52 17 2
TH25LD 57.5 175 25
Circulo
THIOLD * 20 3 externo-Tipo P
TH40LD 70 25 4
TH50LD 80 28.5 5
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Tabela de especificacGes de acessorios (chaves)

TTO6PH 81 50 T6 22
Circulo
TTO8PH 84 50 T8 22 externo-Tipo S
Furo interno-
TT15PH 85 50 T15 27 Tipo S
TT20PH 88 53 T20 29
TT06PQ 51 35 T6 15
—{ P
a o TTO7PQ 54 35 T7 19 e
] pc(e:guerl\as
. irculo
I S— TTO9PQ 60 40 T 24 externo-Tipo S
TT15PQ 66 45 T15 28
TTO6PD 68 39 T06 15 Circulo
externo-Tipo D
TTO8PD 75 44 T08 19 Furo interno-
TT15PD 84 52 T15 27 flpos

Tabela de especificacoes de acessorios (molas)

SPATD 6.9 0.55 13
C
.__ﬁﬁjﬁt_ B 77767 B Circulo
< WU e
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